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TEERMALNO VRELO U LAKTASIMA
Geokemijska studija

| 8. Miholi¢ | K. Mirnik

Sjeveraistoini rub bosanske serpentinske zone prati niz mi=
neralnth i termalnih vrels, od kojih je ispitano vrelo u Laktagima.
Vrelo lzvire iz triass i slabo je radicakiivno. Od tedkih metala
preteze bakar, Sto upuéuje na kaledonsku metalizaciju. Dana je
kratka medicinska korakteristika akratoterma, medu koje spada i
terma u Laktagima.

DuZ sjeveroistotnog ruba bosanske serpentinske zone 1) javlja
se veéi broj mineralnih i termalnih voda, koje vjerovatno stoje u vezi
sa pojavama diabaza i melafira, 3 uvjerovana su rasjedima uglavnom
lokalnog karaktera. Po svom kemijskom sastavu i svojstvima vrela su
vrlo razliita. Niz tih vrela istraien je u gedinama 1954—1956. Tu
su prije svega akratoterme Laktasi (304°C), Gornji Seher
(28.3°—35.2°C), Kula&i (303°C) 1 ViZegradska banja
(34.2°C); kiseljaci Kiseljaci kod Slatine (1.461—1.628 g
CO: u litri), Kiseljak kod Orahovice (1.830 g CO= u litri),
Kiseljak u Maloj Rjeéiei (1.276 g CO:s u litri), Soéko-
vac (1.962 g CO: u litri), Bokarié (1.346 g COz u litri) i Jase-
nié¢ki kiseljak (1.540 g CO: u litri), te konaéno dvije ugljeno-
kisele terme Banja Slatina (40.9°C, 1.616 g CO; u litri) i
Banja Vructica (204°C, 1.107 g COs u litri).

U ovoj radnji prikazana je akratoterma u Laktafima, koja je
istraZivana g. 1954 1 1956.

Vrelo lezi u dolini rijeke Vrbasa izmedu triadiekih masiva Ko-
zare prema sjeverozapadu i Crnog Vrha prema jugoistoku na 44°
kisele terme Banja Slatina (409°C, 1616 gCOsulitri)iBanja
morem iznosi 126 m (isp. specijalnu kartu 1 ; 75.000 br. 6058).




Prema nedto juZnije poloZenom geolodkom profilu banjalucke
okoline u smjeru W—E, koji je dao A. P11 g e r 2), podlogu &éini trias,
kojeg prema zapadu transgresivno pokriva donja kreda, a prema
istoku serpentin, povrh koga dolazi opet trias. Sliku upotpunjuju
dva profila u smjeru N—S.

Banja Laktasi bila je poznata ve¢ od davnina. ali je do g. 1930
bila vrlo primitivno uredena. Te je godine vrelo kaptirano i po-
dignuto moderno kupaliSte sa okruglim basenom i nekoliko kabina,
Postoji i jedna starija nepotpuna analiza bez datuma i autora. Tem-
peratura oznafena je sa 20°C, a radioaktivitet sa 1.12 MJ. 3)

Vrelo izvire ispod niskeg brefuljka izgradenog iz vapnene sedre.
Glavni izvor je u obliku okruglog basena promjera 4.90 m, koji se
nalazi u kupalinoj zgradi. Dno basena pokriveno je krupnim Sljun-
kom. Na nekoliko mjesta dizu se sa dna mjehuriéi plinova. Dubina
vode u basenu iznafa 1.35 m. Iza kupaliSne zgrade nalazi se jos
jedan kaptiran izvor.

Ispitivanja izvrena su 21 septembra 1954 i 15 septembra 1956 g.
Temperatura vode 1954 g. bila je 30.4°C. slobodni ugljenikov dioksid
0.2728 g na litru, a radicaktivitet 0.8745 MJ = 0.3183 nC/1. a god.
1956 bila je temperatura 30.4°C, a radioaktivitet 0.4774 MJ — 0.1738
nC/1. Dne 15 septembra 1956 iznosio je kapscitet glavnog vrela
40.84 1/sek.

Veoda je bistra, bez boje i mirisa, reakeija alkaliéne (lakmus):
pH =85

Teski metali odredeni su na ovaj nadin:

Olovo. Olovo je odredeno gravimetrijski 4), jer nismo vide ra-
spolaigali reagencijama potrebne tistote, Kalijev-natrijev tartarat
Pliva pro analysi sadr#i toliko sulfata, da je neprikladan za po-
larografsko odredivanje olova. U 19987 4 g vode nadeno je 0.0010 g
PbS0;, $to odgovara 0.0000342 g Pb y 1 kg vode,

Bakar. Iz istih razloga odreden je i bakar gravimetrijski. U
19987.4 g vode nadeno je 0.0010 g CuO, &to odgovara 0.0000720 g
Cu u 1 kg vode. Ostali teski metali odredeni sy polarografski,

Nikalj. Polsrograf po Heyrovskom (Ceskoslovenska zbrojovka,
Brno) baZdaren je otopinom, koja je sadrzavala 0.5 mg Ni u 10 cem
smjese od 17 g NHs i 53.5 g NH,Cl u litri, te 0.005% Zelatine kao
supresor. Kod osjetljivosti aparata 11 dobivena je kod — 1.13 V ste-
penica visoka 33.0 mm. Pod istim uvjetima polarografirana je i
otopina uzorka, pa je za Ni dobivena stepenica visoka 3.5 mm, §to
€ini 0.0530 mg Ni u 19987.4 g vode ili 0.0000027 g Ni u 1 ke vode.
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Kobalt. Polarograf ba’daren je otopinom, koja je sadrZavala 0.5
mg Co u 10 cem smjese od 17 g NHs i 535 g NH4Cl u litri, te
0.005 Y, Zelatine kao supresor. Kod osjetljivosti aparata 11 debivena
je kod — 1.32 V stepenica visoka 5.0 mm. Sto ¢im 0.1064 mg Co u
19987.4 g vode ili 0.0000053 g Co u 1 kg vode,

Cinak. Polarogral baZdaren je otopinom, koja je sadriavala 5
mg Zn u 10 cem otopine KCI. Kod — 1.06 V dobivena je kod osjetlji-
viosti aparata 10 stepenica visoka 37.0 mm, kod osjetljivosti 11 ste-
penica visoka 24.0 mm, ked osjetljivosti 12 stepenica visoka 18.0
mm, a kod osjetljivosti 13 stepenica visoka 11.2 mm. Pod istim uvje-
tima polarografirana je i otopina uzorka, pa je kod osjetljivosii 10
dobivena stepenica visoka 16.0 mym, $to odgovara 2.162 mg Zn, kod
ogjetljivosti 11 stepenica visoka 10.5 mm (2.188 mg Zn), kod osjetlji-
vosti 12 stepenica viscka 8.0 mmm (2.222 mg Zn), a kod osjetljivosti
13 stepenica visoka 5.3 mm (2.366 mg Zn). Srednja je vrijednost
2.269 mg Zn u 19987.4 g vode ili 0.0000114 g u 1 kg vode.

Kemijski sastav vode prikazuje analiza na str. 8.

Prema internacionalnoj klasifikaciji vodu kemijski karakterizira
sastav: kaleij, magnezij, hidrokarbonat. Ukupna koncentracija:
N/1000 = 19.9; Ca 7.1; Mg 2.0; HCO: 9.5. Reakeija alkaliéna.

Od teSkih metala pretege bakar, 5to bi zajedno sa sliénim na-
lazom u »O¢noj vodic kod Srebrenice (0.01312 g u kg) upuéivalo na
kaledonsku metalizaciju (5) za koju za sad nema jasnog geoloSkog
dokaza, za razliku od varisciéke metalizacije mineralnih voda bo-
sanskog Skriljastog gorja (6), za koje je dokazano, da je u karbonu
bilo izloZeno jakom boranju, a koju potvrduju i nalazi kasiterita kod
Vrtlasca (Klisca) (7).

Radioaktivitet je malen, kako to odgovara geolo$kim prilikama
izvorista (trias), ali s vremenom pokazuje znatne oscilacije, pa &e
ga trebati opetovano odredivati, da se pronadu uzroci tih promjena.

Terma u Laktafima spada-u red akrototerma tj. termalnih vrela,
#ijih voda sadrzi u litri manje od 1 g évrste tvari, pa se tako svojim
kemijskim sastavom (mineralizacijom) ne razlikuje od obitnih po-
vriinskih voda. Staro je medutim iskustvo pokazalo, da takove vode
imadu terapeutske osobine, koje se kod obiénih voda ne javljaju.
Opéenito je danas mislienje, da se ta pojava imade dijelom pripisati
tome, 5to akratoterme redovno sadrZzavaju male koli¢ine teSkih me-
tala (elementi u tragovima), naroéito bakar, kobalt, mangan i cink,
koji u obitnim povriinskim vodama ili uopée ne delaze ili pak do-
laze 1 znatno manjim kolitinama, Tu pojavu zovemo metalizacijom.
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ANALIZA

termalnog vrela u LakiaZima

Spee teina: 1,00082 (kod 0°/0°C)
Temperatura: 30.4°C

1 kg vode sadriaje:

Preradunano
u postocima

jona grama milimola milivala krute tvari
Kationa: N 3.926
Natrija (Ma-) 0.02015 0.8762 0.8762 K 0ain
Kalija (K- (L001638 0.0419 0.0419 Ca 27 61
Kaleija (Ca-) 0.1417 3.535 7.070 Mg 4,626
Magnezija (Mg 0.02374 0.9763  1.9526 Sr (L0896
Stroncija (Sr-) 0.0004916 0.0051 0.0102 Ba 0.013
Barija (Ba-) 0.0000651 0.0005  0.0010 Zn 0.002
Cinka (Zn-) 0.0000114  0.0002° 00004 Ph 0.007
Olova (Pb-) 0.0000342  0.0002  0.0004 Cu 0.014
Bakra (Cu-) 0.0000720  0.0011 00022 Ni 0.001
Niklja (Ni-) 0.0000027 . 0.0001 Co 0.001
Kobalta (Co-) 0.0000053  0.0001  0.0002 S0, 3.242
“Aniona: 9.955 Ci. 55.68
Hlora (C1') 0.003045 0.0839  0.0859 Si0. 2578
Sulfata (S0.%) (0,001 Feied 0,1732 0.3464 Ti0. 0,020
Hidrokarbonata (HCO,) 0.5811 9.523 9523 AL, 1.054
Koloidno otoplienih
oksida; 9.855 Fe.0, 0.214
Silicijevog oksida Si0:) 501393 0.2203
Titanovog oksida Ti0.) 00001051 0.0013 100.00
Aluminijevog oksida .
(Al:0:) 0.00541 0.0531 Salinitet (u 1000
Zeljeznog oksida (Fe.04) 0.00110 0.0068 dijelova vode):
Ukupno: 0.8085 15.50
Tidrokarbonati preratu-
nati u karbonate: .5139
Isparni preostatak: 0.5138
Sulfaina kontrola: 0.5132
Ratunom: (0.6859
(.6896

Nadeno analizom:

Od. tih metala termalna je voda
(0.07 mg na kg vode).

u Laktagima najbogatija na bakru

BALNEOLOSKO-KLIMATOLOSKI INSTITUT
JTUGOSLAVENSKE AKADEMIJE ZNANOSTI

ZAGRER
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ABSTRACT

The Thermal Source of Laktasi
A Geochemical Study

2 Miholic and K. Mirnik

Along the Northeastern border of the Bosnian serpentine zone there
jssues a number of mineral and thermal waters of which the thermal source
of Laktai has been investigated in detail. The water comes from Triassic
girata and shows a slight radio-activity. Of the heavy metals copper pre-
dominates. showing the probability of a Caledonian metallization. The me-
dical properties of the thermal water are briefly dealt with.

Primljeno 6. III. 1857,

INSTITUTE OF BALNEOLOGY AND CLIMATOLOGY
THE YUGOLAYV ACADEMY OF SCIENCES AND ARTS
ZAGREB, CROATIA
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0 AZOMETINIMA PIROL-2-ALDEHIDA

M. Defelié i G. Dolibid

Priredili smo nekeé kondenzacione derivate pirol-2-aldehida
(it — pirolaldehida) sa aromatskim aminima, da upoznamo kako i uz
koje uvjete reagira taj hetercciklicki aldehid. Nasli smo da se stva-
raju spojevi sa azometinskim grupama ili takozvane Schiffove baze
u molekularnom odnosu 1 :1 ili 2: 1.

Kako je poznato alifatski aldehidi reagiraju sa aromatskim ami-
nima veoma brzo i veé za hlada, dok aromatski aldehidi reagiraju
nesto teze. Reakcionu smjesu treba grijati 1 to komponente same za
sebe ili u otapini na primjer alkcholnoj ili u glacijalnoj octenoj ki-
selini. U nekim slutajevima podesno je dodavati malo solne kiseline,
a u drugim opet piperidina kao katalizatora i grijati tako dugo dok
se izluéi voda.") :

Podto v literaturi nismo nasli podataka o azometinima pirol-2-
aldehida, smatrali smo da je od interesa da ispitamo reaktivnost tog
aldehida sa aromatskim aminima. Ovo je bilo zanimljivoe 1 zbog toga,
ito je pirol ssm vrlo slabih aromaiskih osobina [slabijih od tiofena)
i posjeduje, usprkos svoje NH-grupe, slabo kisele osobine. Ovo se
moze protumaditi tako, da usamljeni elektronski par na N-atomu
preteino sudjeluje u stvaranju = — elektronskog seksteta u prstenu
i’ nije u stanju da veze protone kiseline.*’ %)

Mogli smo prema tome ofekivati, da ée pirol-2-aldehid reagi-
rati sa aromatskim aminima sliéno kao i alifatski aldehidi, Nadilje
treba istaknuti, da pirol-2-aldehid ne daje neke tipitne reakeije na
aldehide, na primjer sa fuksin-sumporastom kiselinom ili sa HCN,")
i da su poloZaji a sposobniji za reakciju od [ polofaja. Ovo se moze
tumaditi na osnovu rezonantnih odn. mezomernih granitnih formula
pirola, kao 1 na temelju polariteta nl-:.snwg"ru-pe.
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Iz nasih pckusa slijedi, da pirol-2-aldehid doista vrlo lako rea-
gira, ve¢ za hlada, sa aromatskim aminima. Ako smo pak pirol-2-
aldehid kuhali sa aromatekim aminima o alkoholnoj otopini, bez do-
dataka ili sa dodatkem katalizatora, onda se jedan dio supstancije
csmolio, pa je prinos azometina bio slah,

Pirol-2-aldehid kondenzirali smo sa ovim aromatskim aminima:
p-toluidinom, p-aminofenclom, p-anizidinom. p-aminobenzojevom ki-
selinom, etilnim esterom p-aminobenzojeve kiseline (anestezinom) i
izomernim fenilendiaminima. Reakcija je vierovatno tekla tako, da
se najprije stvorio adicioni spoj, koji je gubitkom vode predao u
azometin (I). Mehanizam reakeije moZemo prikazati formulama kako

slijedi:
1 Q:H — | -t ¥ L
[ Jl T 'Q ” [gjﬁmQ

i

H
2. [ ) & (r)
H

R = ={H; —OH, —OCH: —COOH, —COOC:H;

Reakcija pirol-2-aldehida sa fenilendiaminima te¢e nesto dru-
gacije, jer jedna molekula fenilendiamina sa svoje dvije amino-
skupine vege dvije molekule pirol-2-aldehida, pa nastaje spoj (II)
na pr. sa p-fenilendiaminom:

Q-:#Q-M;D ()

Pirol-2-aldehid moze se prirediti na vige nacina.”) Mi smo ga
priradili na dva razna nadina: Reimer-Tiemannovom metodom y mo-
difikaciji H. Fischera i saradnika®) i metodem koju su u novije vri-
jeme predlozili R. M. Silverstein i saradnici.”)

EKSPERIMENTALNI DIO

Upotrebljavali smo svjefe destilirane ili prekristalizirane sup-
stancije. Za kondenzacije smo redovno uzimali ekvimolekularne ko-

12



licine komponenata, koje smo u alkoholnoj otopini pomijeSali bez
zagrijavanja ili uz zagrijavanje, sa dodatkom ili bez dodatka kata-
lizatora. Talidta T. t. su nekorigirana, odnosno odredivana na Kofle-
rovom mikroskopu.

Pripremanje pirol-2-aldechida

MNajprije smo a-pirolaldehid priredili prema metodi Reimer-
Tiemann-ovo] u modifikaciji koju su predlozili H. Fischer, H. Heller i
A. Stern, odnosno H. Fischer i H. Orth.") Uzimali smo 30 g svjeze
destilirancg pirola (E. Merck) i 105 g kloroforma i postizavali smo
prinose od oko 4 g pirol-2-aldehida, koji je bio vrlo &ist sa T. t. 50",
Ali ti su prinosi bili oko 50% niZi od onih navedenih u literaturi.
Po3to su prinosi prema toj metodi opfenito vrlo niski (oko 187, cd
teorije), a postupak dugo traje, odluéili smo se da priredujemo pirol-
2-aldehid prema drugoj metodi iz pirola i dimetilformamida, koju
su dzradili Silverstein i saradnici®’®). Dimetilformamid smo priredili
prema metodi Mitchella i Reid-a""'") iz dimetilamina i mravlje ki-
scline.

Prema Silversteinovoj metodi stvara se najprije iz dimetilfor-
mamida i fosfornog oksiklorida kompleksni spoj koji ima funkeiju
Lewisove kiseline. Stvoreni rezonantno stabilni kation veze se u po-
loZzaju 2 u pirolovoj jezgri u jedan intermediarni spoj, koji hidroli-
zom prelazi u e-pirolaldehid. Ova metoda dala je bolje prinose, iako
ne onakve kako su u lteraturi navedeni, jer autori navode princse

cd 89,. Taliste T t.= 45",
Pirol-2-aldehid -+ p-tululdm

a) Ekwmnlchularnr koli¢ine pirol-2-aldehida (0,19 g = 0,002
mola) i p-toluidina (0.2 g = 0,002 mola) otopi se u 5 ml etanola,
dobro promijefa i ¢stavi pri sobnoj temperaturi dok veei dio alko-
hola ishlapi. Iskristaliziraju blijedo#uti igli¢asti kristali. Prines 0,343
g (93",). Spoj se lako otapa u alkoholu, a ne otapa se u petroleteru.
Prekristalizacijom iz alkohola, nakon suSenja u visekom vakuumu
pri 50° T. t. 1027,

Anal. 6,583 mz supst.: 19,001 mg CO=, 3,946 mg H.0
CisH;:N: (1842) Rad&: C 78407, H 6,56%,
Nad.: C TE.Eﬁ'l:'ln H ETI‘.‘I]

b)iste koli¢ine supstancije otopljene u 20 ml etanola, uz kap

_ piperidina, kuhane su ¢etiri sata na vedenoj kupelja pod povratnim

hladilom, Pri zagrijavanju otopina se oboji intenzivno crveno. Nakon
5to se alkohol ispari na mali volumen, ostavi se u friZideru. Nakon
duzeg vremena izdvojilo se nekoliko kristala, onefiffenih smolastim
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produktom. Prinos 0,1813 (49%). Nakon viSestruke prekristalizacije
iz alkohola i sufenja u vakuumeksikatoru iznad kaleijeva klorida,
g e

Mikroanalizom dobiveni rezultati za C bili su preniski, a za H
nesto previsoki, no odgovaraju gore spomenutoj bruto formuli,

Pirol-2-aldehid + p-aminofenol

Pirol-2-aldehid (0,19 g = 0,002 mola) i p-aminofenol (0,218 g
= 0,002 mola) otopi se u 5 ml etanola i ostavi pri sobnoj tempera-
turi dok veéi dio alkohola ishlapi. Zaostanu kristali smede boje, koji
se lako otapaju u alkoholu, a ne otapaju se u petroleteru, pa se ispiru
sa petroleterom. Prinos 0,3113 g (83,5%). Iz alkohola, nakon suSenja
u visokom vakuumu pri 50°, T. t. 188°,

Anal. 4,086 mg supst.: 10,720 mg COs, 2,158 mg H=0
CiHioN20 (186,2) Rac¢.: C 71,35%s, H 5,68%

Nad.: C 71,69%, H 50919%

Pirel-2-aldehid + p-anizidin

a) Pirol-2-aldehid (0,19 g = 0,002 mola) i p-anizidin (0,24 g =
0,002 mola) otopi se u 5 ml etanola, dobro promijesa i ostavi pri
50bnoj temperaturi dok se ishlapi veéi dio alkohola. Izlaze zuti kri-
stali u obliku ¢etvercstranih prizma. Supstancija se lako otapa u
alkoholu, a slabo u kljutalom petreoleteru. Prinos 0,384 g (967 ). Pre-
lnrist'ﬂliﬁﬁrﬂ::m iz alkohola i sufena u visokom wvakuvmu pri 507,
Tt 977

Anal. 3,070 mg supst.: 13,317 mg CO., 2,952 mg H.O
Ci12HeN2O (200,23) Raé.: C 71,93%, H 6,199

: Nad.:: C 71,68%, H B51%

b)Iste koli¢ine komponenata otope se u 20 ml etanola, smjesi se
doda 1 kap piperidina i grije se na vodenoj kupelji ped povratnim
hadilom @&etiri sata. Nakon toga se alkohol ispari na malen volu-
men, pa kristaliziraju prozirni zuti prizmasti kristali. Prinos 0.1803
g (32,6%). Prekristalizirana iz alkohola i sufena u vakuumeksika-
toru, talila se supstancija kod 90", Rezultati mikroanalize takoder su
pokazali da supstancija sadrzi primjese.

Anal. 4,140 mg supst.: 0,5655 ml N (257, 710 mm)
CyeH1aN+O (200,23) Raé.: N 14,00

Nad.: N 14,62%

Firol-2-aldehid -+ p-aminobenzojeva kiselina

a) Pirol-2-aldehid (0,19 g = 0,002 mola) i p-aminobenzojeva ki-
selina (0,27 g — 0,002 mola) otope se u 5 ml alkohola, pri tom se
otopina cboji Zuto, a nakon stajanja od nekoliko sati pojave se futi
iglicasti kristali. Prinos 0,398 g (93,15%,). Kristali oprani sa petrol-
elerom 1 hladnim alkoholom, sufeni u visockom wvakuumu pri 80°,
Kod cdredivanja talifta u kapilari Zuta kristalizirana supstancija
raspada se pri 1927 i pougljeni,

Anal. 5,260 mg supst.: 12,400 mg COs, 2,570 mg H-0
Ci2H1OuN:-1/2 H.O (220,2) Ra&.: C 64,56%, H 5,01%

Nad.: C 64,34%, H 547%

L]
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b) Ekvimolekularne koli¢ine komponenata otope se u 20 ml eta-
nola i, uz kap piperina, kuha se reakciona smjesa 4 sata na vodenoj
kupelji pod povratnim hladilom. Alkohol se ispari na malen volu-
men i pri tom jedan dio supstancije kristalizira u tamnim gotovo
ornim kristalima. Supstancija prekristalizirana iz alkohola, suSena
u vakuumeksikatoru, nema odredeno taliste nego potamni pri 144"
Prinos 0,16 g (374 %).

Anal. 3,800 mg supst.: 9,640 mg CO:, 1,990 mg H.O
ﬂmHmﬂ‘.*N:: {2]4.2} Raé.: C 57137?‘&1 H 457{]%‘

Nad.: C 67.63%. H 572%

Pirol-2-aldehid + etilni ester p-aminobenzojeve kiseline
Pirol-2-aldehid (0,19 g = 0,002 mola) i etilniester p-aminoben-
zojeve kiseline (anestezin) (0,33 g = 0,002 mola) otopi se u 5 ml alko-
hola. Pri mijesanju alkohol se oboji Zuto. Alkohol se pusti ishlapiti,
pa zaostaju zuti sitni kristali¢i, koji su higroskopni. Prinos 0,4266 g
(88%). Prekristalizirana iz alkohola i osusena u visokom vakuumu
ija ima T. t. 101—102° .
_ Anal. 5402 mg supst.: 13,430 mg CO-, 2,978 mg H.O
C14H1N2O: - 1/2 HaO (250,26) Rac.: C 67,63%, H 6.01%,
Nad.: C 67,84%, H 8617%

Pirol-2-aldehid -+ p-fenilendiamin

Pirol-2-aldehid (0,38 g = 0,004 mola) i p-fenilendiamin (0,21 g
— 0,002 mola) otopi se u 5 ml etanola. Alkohol se polako ishlapi pa
iskristalizuju smedoljubi¢asti kristali. Lako se otapaju u alkoholu,
a ne otapaju se u petroleteru. Pretidéena supstancija iz alkohola, su-
Zena u visokom vakuumu pri 50° imala je T. t. 150°. Kofler 170°.

Anal. 3,964 mg supst.: 10,570 mg COs, 1,970 mg H:=0
CisHiN: (262,3) Rat: C 73,15%, H 5,38%,

Nad.: C 72,88%, H 5,62%

Pirol-2-aldehid + o-fenilendiamin

Pirol-2-aldehid (0,19 g = 0,002 mola) otopi se u 3to manje alko-
hola i pomijefa sa otopinom o-fenilendiamina (0,105 g = 0,001 mol)
u malo vode i alkoloha. Otopind se ostavi da se ispari na malen volu-
men i zatim stavi u frizider do kristalizacije. Zuti iglicasti kristali
koji se za hlada ne otapaju u vodi i alkoholu. Dobiveno je 0.206
g — 74,29 . Prekristilizirana iz kloroforma uz dodatak alkohola, sup-
stancija se talila pri 130°, a nakon sudenja u visckom vakuumu kod
100°, talila se na Koflerovom mikroskopu pri 1487
Anal. 4, 406 mg supst.: 11,640 mg CO., 2,450 mg H-0
CrgH14Ny - 1/2 H:O [27{},3} Raé.: C ‘TEﬂE“-"u, H ﬂ_.ﬂﬂ“."lh

: : Nad.: 'C 72,10%, H 6,22%

Pirol-2-aldehid + m-fenilendiamin

Pirol-2-aldehid (0,19 g = 0,002 mola) otopi se u 5to manje alko-
hola i pomijeSa sa zasi¢enom vodenom otopinom m-fenilendiamina
(0,105 g =— 0,001 mola). Smjesa se ostavi neko vrijeme da stoji, a
zatim se stavi u frizider. Dobiveni kristali su blijedosmedi, ne otapaju
se u vodi. a dosta se tefke otapaju u alkoholu. Iskoristenje 0,195 =
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75',. Nakon sufenja u vakuum-eksikatoru pri 100° bilo je taliite
137" (Kofler).
Anal. 4 600 mg supst.: 12,390 mg COs, 2.630 mg H:O
CieHiiNy (262,3) Raé: C 73.15%. H 5.38%0
Nad.: 73,51%. H 5.39%
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LZUSAMMENFASSUNG
Uber Azomethine des Pyrrol-2-aldchyds
VN
M. DeZelic und G. Dolibié

Aus Pyrrol-2-aldehvd te—Pyrrolaldehyd) wurden mit einigen aromati-
schen Aminen Azomethineg oder Schiffsche Basen dargestellt. Der Pyrrol-2-
aldehyd reagiert sehr leicht mit aromatischen Aminen, viel leichter alz die
Aryvlaldehvde. Die Kondensationsprodukte konnten wir durch einfaches Mi-
schen der Komponenten in dquimolekularem Verhidlinis aus Alkohol bei Zim-
mertemperatur, erhalten, Aus Alkohol umkristallisiert und im Hochvakuum bei
0—100" getrocknet wird das Wasser abgespalten und die Additionsverbindun-
gen dbergehen in Azomathine. Beim Kochen der Komponenten in Athanol am
Wasserbad, mit einen Tropfen Piperidin als Kondensationsmittel, verschmiert
die Substanz teilweise und die Ausbeuten waren viel geringer und kristal-
lizsieren séhwer.

Es wurden folgendo Azomethin-Verbindungen dargestellt: Pyrrol-2-
aldehyd + p-Toluidin, Ci:H.:N:, aus Alkohol blassgelbe Nadeln, F. 102°. —
Pyrrol-2-aldehyd + p-Aminophenol, CoHiN-O, aus Alkohal gelblichbraune
Kristalle, F. 188° — Pyrrol-2-aldehyd - P-Anisidin, C./H::N.O, aus Alkohnl
gelbe Prismen, F, 97°, — Pyrrol-2-aldehvd + p-Aminobenzoesiure, CioHyO:N.,
aus Alkoho! gelbe Nadeln, F. 199 unter Zersetzung, — Pyrrol-2-aldehyd +
P—Mninﬂhenmesﬁureﬁthyleater, CiHuN:Os, aus Alkohol gelbe Kristalle, F,
1022, — Pyrrol-2-aldehyd + p-Phenylendiamin, C..H\.N,, ein Kondensations-
produkt aus 2 Molekiilen a-Pyrrolaldehyd und 1 Molekiil p=Phenylendiamin.
Aus Alkohol violett-braune Kristalle, F. 165% Kofler 1707, — Mit o-Phenylen-
diamin aus Chloroform gelbe Kristalle F, 148°. — Mit m=Phenylendiamin aus
Alkohol gelbbraune Kristalle, F. 137°,

Primljeno 15, II1. 1957.
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ETERICNO ULJE IZ CVIJETA HERCEGOVACKOG DUHANA
Saopstenje 1

Hosnija Kurt i Sinbodan Kapetanovic

. U doba cvjetanja duhaina duhanski cvat se zalama (@kopi). Za-
lomljeni duhanski cvat se kao neupotrebljiv odbacuje. Na taj nafin
kod nas u Makedoniji, Hercegovini, Crnoj Gori i Dalmaciji propa-
daju neiskori$tene ogromne kolitine duhanske cvatnje,

Poznato je medutim da duhanski cvijet sadrii izvjesnu koliéinu
eteriénog ulja (1) koje bi se moglo upotrebiti u parfimeriji (2). Po-
stavili smo sebi zadatak da izoliramo eteriéno ulje iz duhanskog cvi-
jeta i cvata, da mu odredimo fizitke i hemiske konstante, kemiski
sastav i predloZzime najprikladniju metodu za njegovo industrisko
dobivanje.

Ispitivanja smo vrsili na duhanu Ravnjak R—108. Ispitivali smo
i svjezi i suhi duhanski cvijet. Uzimali smo potpuno razvijene du-
hanske cvjetove bez éafidénih listiéa. Drika evijeta je otkinuta pri
evietnoj loZi. Zapazili smo da ovako priredeni cvijet prilikem su-
Zenja gubi Sest puta na teZini. Ulje =mo izolirali na dva natina: de-
stilacijom i ekstrakeijom.

Destilacija svjeZeg duhanskog cvijeta izvrena je sa Unger apa-
ratormn. Svako punjenje destilizano je dva sata. Iz 27,16 kg svjedeg
duhanskog cvijeta dobili smo 4,1 ml ulja §to pretstavlja 0,015%.

Ulje ;2 bilo gusto kao med, prozirno i svjetlo-Zute boje, Miris
intenzivan i prijatan, potsjeta na duhan.

Destilacija suhog duhanskog cvijeta izvrimma je sa vodenom
parom (3). Iz 0,4 kg suhog duhanskog cvijeta dobili smo 1 g ulja
Eto pretstavlja 0,25%,. Ulje je bilo drukéijeg mirisa i mnogo tamnije
od prethodnog. Imalo je Zuto-crvenkastu boju sa prelazom u smedu.

2 — Gilaspik hiemilara br. B I.T
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Miris veoma intenzivan, pomalo pPotsjeca na svjeZe pedeni kruh.
Gusto je i na ni%oj temperaturi prelazi u uljasto-smolastu masy.

Osim toga mi smo poku3ali destilaciju svieZeg i suhog duhan-
skcg cevijela u industriskim razmjerima. Za destilaciju smo upotre-
bili kotao tipa s»Deroys sa korisnom zapreminom od 1.900 litara.
Upotrebili smo 190 kg svijeZeg cvijeta i 120 kg suhog cvijeta, Desti-
lacija je trajala po dva sata. Destilat je bio mutan i neprijatnog, vrlo
intenzivnog mirisa. Nije zapazeno nikakvo izdvajanje ulja niti nakos
dodavanja kuhiniske soli.

Mi smo primijetili da destilacijom cvijeta i evata ne dolazi do
spontanog izdvajanja ulja u destilatu. Prilikom destilacije u destilat
rFrelazi ulje u obliky fine emulzije. Samo jedan neznatni dio toga
ulja izdvaja se i pliva na povrsini, U Unger aparatu destilat se ne-
prekidno uvedi u proces destilacije, pa =e ovo neznatno izdvajanje
ulja sumira i na konecu se dobijaju vidljive koli¢ine ulja. Odredi-
vanje sadrzaja ulja sa Unger aparatom nije kventitativio to se vidi
iz rezultata dobijenih pomoéu Unger aparata i parnom destilacijom.

Ekstrakeija (4) sviezeg dubanskog ecrijeta izvrsena je sa lakim
benzinom (benzin medicinal) koji je imao slijedee karakteristike:
d £ = 06751, Tk = 50—71°C: reakeije na benzol, sumporna i
organska jedinjenja bile su negativne, Ekstrakeija je izvrSena dva
puta. Benzinski ekstrakt je uparavan uz pomoé vodene vakuum
pumgpe do 85°C. Posljednje tragove benzina nastojali smo da uklo-
nimo uparavanjem ekstrakta uz pritizak 3 mm/Hg (50°C). Od 154
kg svjezeg duhanskeg cvijeta dobili smo 3.11 kg essence concréte
Sto pretstavlja 29,. Eszence concréte je na 20°C gusta, svjetlozelena
tetnost sa slabom Zutem nijansom. Dosta je prijatncg mirisa. Ima
clijedeée konstante:

d 2 = 08763, KB — 126, EB — 354 n % — 1 4760,

Iz essence conerite dobili smo essence absolue sa prinosom
70,7Y%:. Essence absolue je tefnost tamnozelene boje i prijatnog mi-
risa. Ima slijedeée konstante: d 3§ — 0.8720. n & = 1,4756, KB —
15,4, EB = 254. 1z essente absolue dobili smo destilacijem sa vo-
denom parom hemiski disto ulje (4) sa prinocom 38,4% . Hemiddi
Cisto ulje je bezbojna teénost sa slabom utom nijansom, slabcg ali
prijethog mirisa sa kenstantama: d = 08211, KB = 08, EB —
48, n ' = 14587, [a] — 4 0,02 Sa SbCl, davalo ie éisto ulje lju-
bi¢asto-crvenkastu boju. Reakcija sa FeCl, negativna.

Prilikom debivanja essence absolue izdvojili. smo veskave (pri-
nos 0.5%). Voskovi su bili évrsti, zelenksoste boje sa mirisom na
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essence absolue. Imaju sljedeée konstante: Tt=44"C, KB=1,9,
EB = 84.5.

 Ekstrakcija suhog duhanskog cvijeta izvriena je sa petroleterom
(d #§= 06724, Tk = 45—58°C pri 707,5 mm/Hg, negativna re-
akecija na benzol, sumporna 1 organska jedinjenja). Cvijet je ekstra-
hiran u staklenim balonima od 15 litara sa povratnim hladilom na
temperaturi 45—50°C. Ekstrakeija je izvr3ena dva puta po 8 sati.
Petroleterski ekstrakt je nakon filtracije uparavan pod cbi¢nim pri-
tiskem do 65°C. Uparavnje pod vakumom izvedeno je najprije po-
modu vodene vakuum pumpe. Uparavano je na vodenom kupatilu do
63°C. Zatim je ekstrakt uparavan poemoéu uljane vakum pumpe do
31°C uz pritisak 30 mm/Hg. Od 2,18 kg suhog duhanskog cvijeta
dobili smo 75 g essence concréte Sto pretstavlja 3.43",.

Essence concreéte je évrsta supstanca #utosmede boje. Njen mi-
ris potsje¢a na suhi duhanski evijet. Ima slijede konstante: Tt =
45°C, KB =159, EB = 100.

Essence concrete smo ekstrahirali sa deveterostrukom kolidinom
topleg alkohola (50°C) i bistar alkoholni rastvor podvrgli petnaesto-
dnevnom izmrzavanju u frizideru. Nakon [iltracije smo alkcholni
rastvor izmrzavali jedan sat sa suhim CO: i filirirali pomoéu va-
kuma. Temperatura prilikom filtriranja bila je —20°C. Alkoholni ra-
stvor smo zatim izmjeSali sa rastvorom kuhinjske soli (1 :10). Na
Jedan litar alkohelnog rastvora uzeto je 5 litara rastvora kuhinjske
soli zagrijanog na 45°C. Nakon 48 sati stajanja izdvojilo se je 17 g
essence absolue 5to pretstavlja 278", ratunato na essence concréte.

Essence absolue je kao med gusta teénest. Boje je mrke sa slabo
zutom nijansom. U alkoholu se potpuno rastvara. Njen miri potsjeéa
na suhi duhanski cvijet. Ima slijedefe konstante: d g5 = 0,9819,

Cvijet KB BB d 55 n § “a
(flower)  Acid (Ester  (specific (refrac-
Value) Value) Eravity tive
2020 Index)

, Svieg

BESENCE . (fresh) 12,6 35,4 0,8763 1,4760 2,00
Suh

SHIETER:  (drled) 159 100,0 . o 3,34
Svie: ' D

cssence {fresh) 13.4 255 0,8720 1.47586 140
Suh

absolue. - Trrd) - 180 B2.3 0,9814 1,5002 0,96
Svijei

ge (fresh) 0.8 L5 08211 1.4587 0.54
— S Ak as S b

=y
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n§ =1,5002, [«] = +56°, KB = 189, EB = 823,

Fizikalno hemiske konstante radi medusobnog uporedenja date
su u tabeli ma str, 19.

Prilikom dobijanja eszence absolue izdvojili smo voskove =a pri-
nosom 72,2%, ratunato na essence concréte. Voslkovi su &vrsti, svijetlo-
Zute boje, sa mirisom na essence absolue. Imaju slijedete konstante:
Tt = 32°C, KB = 40, EB = 54,2
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ABSTRACT

The essential oils from tobacce flowers of Hercegovina
I. Communication

H. Kurt, 5. Kapetanovic

We compared the methode of distillation with the methode of extraction
made with wvolatile solvents, to get esszential oilz from the tobacco flowers.

Water distillation of fresh tobacco [lowers vielded 0,012% of thick light
coloured yellowish oil with a strong and fine odour (Determination by Unger-
aparatus) Steam distillation of driedry tobacco flowers vielded 0.25% of thick
brownish red-yellow oil with a strong odour.

Extraction with sbenzinum petroleis (sp. gravity at 25%/25° 0,6751, boiling
range 50—T717C) of fresh tobaceo flowers yielded 29 of a deep groenish vellow
concréte with a strong but nevertheless fine odour. Extraction of the concrete
with alcohol yielded 70,7%% of greenish, aily absolute. Steam distillation of
the absolute wyielded 38,4% of ecolourless pil possesing a mild and agreeable
odour.*FeCl. reactions was negative. SbCl. reaction was positive.

The physzico-chemical charncleristies of the concrete, the absolute and
the oil are given in fable as follows.

The waxes obtained by exiraction of the concrete with aleohol arve hard
and greenish coloured, with melting point 44°C, acid value 19, ester value B4.5.

Extraction with petroleum ether (specific gravity at 20°/20° 06724
boiling range 45—868°C at 7075 mm/Hg) of driedry tobacco flowers vielded
3,43% of a hard waxy, greenish yellow concrete with a strong and agreeable
odour, The conerete melling point 45°C. Extraction of the concrete with
aleohol vielded 278% of thick oily brownish absolute with a strong odour.
The physico-chemical characleristics of the concrete and the absolute are
Eiven in the: table.

The waxes, obtained by extraction of the concrefe with aleohol are
hard and yellowish with melting point 52°C, acid value 4,0, ester value 54,2

The separation- of the fobacco flowers ofl constituents is under inve-
stigation and the analysis results will be published in future.

Primljeno 29, I1I, 1857
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ETERICNO ULIJE IZ CVATA HERCEGOVACKOG DUHANA
Saopstenje 2

Husnija Kurt i Slobodan Kapetanovié

Sakupljanje duhanskih cvijetova je vrlo tezak i skup posao, pa
bi radi toga za dobivanje eteritnog ulja u veéim koliéinama dosao u
obzir jedino &itav duhanski cvat.

U doba evjetanja duhana duhanskit cvat se zalama, Aktom zala-
manja narusi se normalni metabolizem biljke. Poslije zalamanja
evata Fivotna snaga duhanske biljke ne trosi se na stvaranje cvijeta
i sjemena ve¢ ide u list. Uslijed toga lifée na zalomljenom struku
dobija viSe hrane nego na nezalomljenom, a obilje hrane izaziva jati
razvoj miladog lid¢a na struku (vrinog i podvrsnog) i spodmladi-
vanje« razvijenog ali jo§ zelenog gornjeg srednjeg i prvog srednjeg
liéa.

U'Hugamkuj, Turskoj i Grékoj, koliko Je nama poznato, duhan
se me zalama. To su tzv. orijentalni duhani. O problemu zalamanja
(2kopljenja) postojala su medu duhanskim struénjacima razna mislje-
nja s obzirom na kvalitet zalomljenih odnosno nezalomljenih du-
hana. Mi se medutim u to ne upustamo nego uzimamo kao ¢injenicu
da se duhan u gotovo svim nasim krajevima zalama.

U doba zalamanja duhana sakupili smo otrgnute duhanske cva-
tove i podvrgnuli ih ispitivanju kako u svijezem tako i u suhom
stanju. Opazili smo da duhanski cvat prilikom sufenja gubi oko 3
puta na tezini. Ispitivanje smo izvrsili na dubhanu Ravnjak R-108.
Uzimali smo &itave duhanske catove onakve kakve ih sadioci duhana
zalamaju. Jedino kod ekstrakeije svjezih duhanskih cvatova upo-
trebili smo iskljucivo taure bez drske. Ulje smo jzolirali na dva na-
¢ina: destilacijom i ekstrakcijom.
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Destilacija svjezih duhanskih cvatova vrienja je sa Unger apa-
ratom. Svako punjenje destilisano je po dva sata. Iz 23.62 kg svijezih
cvatova dobili smo 2,9 ml ulja 3o iznosi 0,012%. Po gustoéi, boji i
mirisu ulje je bilo vrlo slitno onome 5to smo ga dobili destilacijom
1z svjeZzeg duhanskog cvijeta,

Destilacija suhih duhanskih cvatova izvriena je sa Unger apara-
tom. Svako punjenje destilisano je 5 sati. Iz 5,2 kg suhih duhanskih
" evatova dobili smo 4,1 ml ulja &to pretstavija 0,079%,. Ulje je bilo
priliéno gusto, narandaste boje, dosta intenzivnog i pomalo osebujnog
mirisa. Miris je donekle potsjeéao na ulje dobijeno destilacijom svje-
zeg duhanskg cvijeta i svjezih cvatova. Sadrzaj eteriénog ulja odre-
dili smo i destilacijom sa vodenom parom (1). Tom prilikom smo opa-
zili da dobijamo oko 5 puta veée vrijednosti nego na Unger apratu.

Eksitrakeija (2) svje#ih duhanskih cvatova izvrSena je sa lakim
benzinom (benzin medicinal) koji je imao slijedeée karakteristike:
d #§= 0,6751, Tk = 50—71°C; reakcije na benzol, sumporna i
organska jedinjenja bile su negativne, Za ekstrakciju su uzimane
iskljuéivo €aure (oplodeni evietovi sa zelenim sjemenom). Ekstrak-
cija je izvrSena dva puta u staklenim balonima od 50 litara, Ekstrakt
je uparavan pod obiénim pritiskom do 65°C. Uparavanje pod va-
kumom izvedeno je najprije pomoftu vodene pumpe. Uparavano je
na vodenom kupatilu do 63—65°C. Zati msmo predli na uparavanje
ekstrakta pomoéu uljane vakuum pumpe do 43°C uz pritisak od 5
mm/Hg. Od 15,65 kg svjezih ¢aura dobili smo 287 g essence concrete
Sto pretstavlja 1,83Y%,.

Essence conecréte je uljasta te¢nost svietle Zutozelene boje. Mi-
ris je karvakteristi¢an i prijatan. Ima sljedeée konstante:

d §§ = 08745, n & — 14742, KB — 2,6, EB = 394.

Essence concréte smo zatim obradili sa éetverostrukom koliéi-
nom alkohola. Upotrebljen je 92,6%-tni alkohol zagrijan na 50°C.
Nije doflo do talofenja évrstih voskova. Jedan dio essence concréte
se rastvorio u alkoholu, a drugi dio (48%) zaostao kao gusta nera-
stvorna tefnost, maslinastozelene boje 1 mirisa na essence concréte.
Ima slijedeée konstante; d 28 = 0.8628, ni? = "14710, KB == T4,
EB = 48,0.

Alkoholni rastvor essence concréte bio je mutan (emulzija). Na-
kon petnaestodnevnog stajanja na temperaturi koja se kretala od
— 1" do — 12°C, doslo je do taloZenja emulzije i alkcholni rastvor
se potpuno izbistrio. Imao je Zutozelenu boju. Na bistar alkoholni
rastvor smo sipali rastvor kuhinjske soli zagrijan na 45°C. Na jedan
litar alkoholnog rastvora dodavali smo 5 litara rastvora kuhinjske
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sali (I:10). Na ovaj nafin smo dobili 141 g essence absolue, 5o
iznosi 49%, od essence concrete.

Essence absolue je svietlozelena, uljasta tefnost sa slabom ni-
jansom na zuto. Miris je karakteristi¢an i prijatan. Ima slijedeée kon-
stante: d T8 = 08799, n 3y = 14754, KB = 39,0, EB = 304.

Essence absolue smo zatim podvrgli parnoj destilaciji (2). Iz de-
stilata se spontano izdvojilo, bez isoljavanja i ekstrahiranja, ¢éisto
ulje (prinos 407, od essence absolue). Vodeni dio destilata ispod ulja
imao je kiselu reakciju. Ulje je bistra bezbojna teénost sa mirisom
na essence absolue. Ima sljedeée konstante: d 44 = 0,8336, KB =
1,5, EB = 69, n %y = 14641, [a], = -+0,03.

Ekstrakeija suhih duhanskih cvatova izvrSena je isto tako sa
lakim benzinom (benzin medicinal). Suhi cvatovi su ekstrahirani u
gtaklenim balonima od 15 litara sa povratnim hladilom na tempe-
raturi 45—50°C. Ekstrakeija je izvrSena 2 puta po 8 sati. Benzinski
ekstrakt je nakon filtracije majprije uparavan pod obiénim priti-
diom,, a zatim pod vakumom. Uparavanje je izvedeno na isti nacin
kao i kod svjeZih taura. Posljednje tragove benzina nastojali smo
otkloniti pomoéu uljane vakuum pumpe uparavanjem ekstrakta pri
10 mm/Hg pri ¢emu je temperatura destilacije gpala sa 50°C na
95°C, Na taj natin smo iz 7,7 kg suhih duhanskih evatova dobili oko
384 g essence concréte 5to pretstavija 4 98"%,.

Essence concréte je &vrsta smolasta supstanca, mrke boje sa Zu-
tozelenom nijansom. Miris ima prijatan i potsje¢a na balzam sa du-
hanskom komponentom. Ima slijedec¢e konstante: Tt = 49°C, KB =
16,0, EB = 75,5.

Zatim smo essence concréte obradili sa &etverostrukem kolici-
nom 96%-tnog alkohola zagrijanog na 55°C. Odmah je doslo do ta-
lozenja ¢vrstih voskova. Voskovi su filtrirani, a alkoholni rastvor
ostavljen u frizideru 10 dema, pri femu se jo§ jedan dio voskova
izdvojio. Alkohol je zatim uparen na vodenom kupatilu uz vakum
od 25 mm/Hg. Destilacija alkohola je potela pri 50°C, a zavrSena je
pri 30°C. Dobili smo oko 300 g essence absolue, 5to pretstavlja 3,89"%,.

Essence absolue je gusta, zelenoZuta teénost, prijatnog balzam-
skog mirisa. Ima slijedeée konstante: 4 30 = 09291, n 0 = 14887,
KB = 10,6, EB = 40 4.

Iz essence absolue smo parnom destilacijom dobili hemiski ¢isto
ulje sa prinosom 32Y%;. Ulje se je izdvajalo spontano iz destilata (bez
isoljavanja i ekstrahiranja). Destilat je bio neutralan. Hemiski &isto
ulje je tefnost, svietlozute boje, prijatnog balzamskog mirisa. Ima
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slijedeée konstante: d $§ = 0,8390, n % = 14676, KB = 08, EB —
7.0, [«], = —0,03.

Fizikalno hemiske konstante radi medusobnog uporedenja date
su u prileZzenoj tabeli:

Cvat KB EB d 34 n % o
finflores- (acid {Bstoy {specific {refrac
CEnce) value) value) gravity) ture
1 27 /20° intex)
Syied
essonce (fresh) 2.6 0.4 0,8745 1,4742 1,83
concrete  Suh
faried) 16,00 755 = — 4 08
Svie
i (freshi 39.0 04 0.8799 14754 0,90
absolue Suh
fdried) 10§ 40,4 0,920 1.4887 3,80
. Svjer
Ulje {fresh) 1.5 6.9 0,8326 1,4641 0.36
(Cily Suh
fdried) 0.8 70 01,8390 14678 1,40

Hemiski ¢isto ulje dobijeno iz svjezih i suhih duhanskih cvatova
davalo je negativnu reakeiju sa FeCl,, Reakcija sa SbCly bila je po-
zitivna (pojava ljubitasto-crvenkaste baje).

Prilikom dobijanja essence absolue izdvojili smo 84,5 g voskova
Sto pretstavlja 1,2Y% radunato na suhi duhanski evat. Voskovi su
évrsti, svjetlo Zute boje sa zelenom nijansom, miris na essence
absolue. Imaju slijedeée konstante: Tt — 47—8°C, KB = '3.2,
EB — 425,

Uporedenjem organoleptidkih czobina proizveda, koje smo dobili
destilacijom i ekstrakeijom iz svieih i suhih duhanskih cvijetova i
cvata, moZe se odmah zapaziti da medu njima postoji izvjesna slid-
nost, sto navodi na pretpostavku da je eteriéno ulje iz e¢vata vrlo
slitno onome koje se nalazi y duhanskom cvijetu.
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ABSTRACT

The essential oils from tobaceo inflorescence of Hercegovina
II Communication

H. Kurt, S. Kapetanovic

The tobacco inflorescence being in the fruil forming stage fresch and
dried has been investigated in respect to the possibilities of utilization ol this
material for the preparation of exential oils.

Water distillation of fresh tobacco inflorescences yilelded 00127 of
thick light yeliowish oil with a strong and agreeable odour (determination
by Unger-aparatus). Water distillation of dried fobacco inflorescences yielded
0.078% of thick brownish red oil with a strong and fine odour (determination
by Unger-aparatus).

. Extraction with sbenzinum petroleis (sp. gravity at 205°/25%% 06751,
Boiling range 50—71°C) of fresh tobaceo Inflorescence yielded 1,83% of a

nish concrete with a [ine odour. Extraction of the cocrete with aleohol
yielded 49% of colourless oil possesing a mild but agreeable odour. FeCl,
reaction is negative. ShCl reaction is positive. The physico-chemical characte-
ristics of the concrete, the absolute and the oil are given in the table.

In alcohol ingoluble part of concrete is greenish and liguid which gave
the following results on analysis: specific gravity 20°/207 08628, n%: 1,4710,
acid value 74, ester value 48.

Extraction with »benzinum petroleis of dried tobacco inflorescence
vielded 4,887 of a hard, waxy, brownish greeniyellow concrete with a strong
and balsamic odour {melting point 48°C). Extraction of the concrete with

aleohol vielded 78,1% of thick oily greenish vellow absolute with a balsamic
odour, Steam distillation of the absolute vielded 327 of colourless oil pos-

gezing a mild and balsamic agreable odour. FeCls reaction is negative. ShCl.

reaction is positive.
The physico-chemical characteristics of the concrete, the absolute and
the oil are given in the table.

The waxes obtained by extraction of the concrete with alcohol are hard
and greenish coloured with melting point 47—8°C, acid wvalue 3.2, ester

value 425,
Primljeno 1. TV. 1837.

INSTITUTE OF CHEMISTRY
FACULTY OF AGHICULTURE AND FORESTRY
UNIVERSITY OF SARAJEVO




GLASHNIK DRUSTVA HEMICARA NREiH, Sarajevo, knj. 6 [(1957)
BULL. SOC. CHIM, Sarajevo (Yougoslavie), Ann. 8 Vol & (1957)

PRIMJENA SCHULZE—HARDYJEVA PRAVILA I PRAVILA
BURTON—EBISHOPOVE KOD KOAGULACLJIE POZITIVNOG
ALUMINIUMHIDROKSID SOLA

(1. saopéenje: Rezultati ispitivanja za gotov
aluminivmhidroksid sol)

F. Krleia

Odredivane su koagulacione vrijednoztl elekirolita ra-
zlicitih aniona: nitrata, sulfata, citrata, fericijanida i fero-
cijanida — dodanih u Tormd kalijevih soll — za gotov po-
zitivni sol aluminiumbidroksida o razliéitim koncentraci-
jama sola, te je utvodeno koliko se na ispitivane sisteme
moZe primijeniti Schulze-Hardyjevo pravilo kao | pravilo
Burton-Bishopove. Intervall pH vrijednosti nakon flokula-
cije nafeg sola upotrebom navedenih elekirolifa odnozno
aniona padaju unutar onoga podrudja pH vrijednosti u ko-
jem dolazi do stvaranja aluminiumhbidroksida.

Kad smo kao koagulatore upotrebili kaliumfericijanid
i kalinmferocijanid primijetili smo pojave, koje vierojatno
poljetu od fotoefelata, koji su fzgleda v wveri sa raspadn-
njem tih =spojeva kao | za postankom spojeva vifegi reda.

Uvaod

N. Ishizaha') i J. A. Gann®) mjerili su koagulacione vrijednosti
nekih elektrolita (kalijevih soli razli¢itih aniona) za pozitivan alu-
miniumhidroksid sol u koncentracijama sola 0,761 g odnosno 0,573
g Al:0; u litri. Drugi autori bavili su se ispitivanjem razligitih
faktora, koji utjefu na koagulaciju toga sola, Tako S. Raychoudhury,
A. Sen i A. Chaterjee®) ispitivali su pH wvrijednosti aluminium-
hidroksid sola nakon koagulacije, koja je izazvana razlititim elektro-
litima. K. A .Pospelova') prou¢avala je fotosenzitizaciju koagluacio-
nih procesa toga sola. E. D. Fischer i C. H. Sorum®) provjeravali su
pravilo Burton—Bishopove i utvrdili neka otstupanja od istoga. L.

21




A. Kulski, A. M. Koganovski i M. D. Sev@enko) ispitivali su utjeca]
nekih aniona na brzinu koagulacije aluminiumhidroksid sola, dok je
Koganovski®) ispitiveo utjecaj koagulacije keloidnog aluminium-
hidroksida na moguénost njegove sorpeije,

g == :

T A\ ALUMIMION  IDRINSID
| =y SOL 0.00085M

Wit
Souian
=TV
TIREDEaS
LTS

TROLIATRISEE VRN %RA]

=i 1

.z -
LE WMWC ELEMTROMITA (W)

Slika 1. — 10-minutni tindalogrami nitrata, sulfata, citrata, fericijanida i
ferocijanida

Koncentracija gotoveg AIOH): sola 0,00065 M/

Mi smo pristupili odredivanju keagulacionih vrijednosti elektro-
lita razli¢itih aniona za pozitivni sol aluminiumhidroksida y razlidi-
tim koncentracijama sola, pa i do deset puta manjim, nego su ih
upotrebili M. Ishizaha i J. A. Gann i to najprije sa gotovim solom.
Ispitivanje smo vrsili sa svrhom da utvrdimo moguénest primjene
pravila Burton—Bishopove i Schulze—Hardyjevog pravila za ned po-
zitivni sol 1 to za gotov sol kao i za sol in statu nascendi, da bi do-
bili rezultate, koji ée nam pokazati i ovisnost tih koagulacija o na-
¢inu pripreme sola. Ovdje donosimo rezultate ispitivanja za gotov sol.

Kao keoagulator, medu ostalim, upotrebili smo kaliumfericijanid
1 kaliumiferocijanid, pa smo mogli promatrati dolazi li do fotokemij-
“skih pojava, kakove je Rod upotrebe kaliumferocijanida kao koagu-
latora utvrdila Pospelova').

EKSPERIMENTALNI DIO
(2) Priprema gotovog sola izvriena je prema propisima W. Paulia

i E. Sechmidta®). Tokom radova sluzili smo se aluminiumhidroksid
solovima razliditih koncentracija, koje navodimo u nastavku.
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1. 0,06510 M/1 pH sola 4.6
2. 0,00651 M/l pH sola 4.2
| : 3. 0,00065 M/1 pH sola 3.7

~ (b) Kontroliran je bio naboj sola i u svim navedenim slucaje-
vima naboj sola bio je pozitivan. Kontrola naboja sola izvidena je
elektroforetskim putem pomotu ultramikroskopa.

 {(c) Zamuéenosl smo mjerili Pulfrichovim fotometrom u kombi-
naciji sa Z issovim tindalometrom u zelenom dijelu spekira. Rezul-

: renja donosimo u slikama 1—4.
9 4

AL o

.a .! L
105  KDWE. DLENTRBLITR (W)
Slika 2. — 10-minutni tindalogrami nitrata, sulfata, citrata, fericijanida

i ferociianida.
Koncentracija gotoveg ANOH). sola 0,0065 M/1.

Wil -

- (d) Mjerenja pH vrijednosti nasih sistema vriena su aparatom
tvrtke Macbeth sa staklenom elektrodom neposrednio nakon tinda-

lometrijskih cdredivanja. Rezultate donosimo u tablici 1.
Vrijednos pH nasih sistema nakon koagulacije u koagulacionom poO=

drutju kreéu se u intervalu od pH=... do pH=... gdje prva vrijednost
ognatuje pH na pofetku, a zadnja vrijednost pH na kraju koagulacionog

podrucja. 1

Kone. Kalium Kalium Kalium Kalium Kalium

sola M1 nitrat sulfat citrat fericijanid ferocijanid
0,06510 4,5 4,1—4,2 7,2—43 4,3—4.5 4,0—4.05
0,00651 4.6 41—4.3 7,2—4.2 4,9—4 85 5,48—5.0
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(e) Kad smo za koagulaciju gotovog sola upotrebili K.Fe (CMN)s
u ovom gradientu:

BIOT S ~LBIGES 12107 810" 6.10"
51073 410" 2107 e 1210~
g0 410 21074 16.10"*

onda su nakon priredivanja sistemi bili ovako obojeni:

1. do 7. zeleng 8. do 9. zelenomodro
10. de 11. modrozeleno 12. do 14. modro.

Nakon potpunog odvajanja flokula u prvih pet sistema otopina nad
talogem bila je bezbojna, u svim ostalim sistemima boja otopine
catala je ista, dok su odvojeni talozi modri.

1.
| SOL DOBSIM
\

1. MITBAT
h 2. SULERT

4. CITART
- N s i\ L. TERICLIRAD

3 (IR

THMAM VD RE  yEERMRESY

L -1 -2 -3
L0G. KBNE, ELENTROLITR (W)

slika 3. — 10-minutni tindalogrami nitrata, sulfata, citrata, fericijanida
i ferocijanida.

Koncentracija gotovog ALWOH), sola 00651 M/1.
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Kad smo koagulaciju izvodili sa K.Fe(CN)s u gradientu:

110! .10 2 6.10 > 4. 100" 210 *
G, s . e

Glo ., B10T | BI0TT 40T 20

L0 810 ? 610 * 8 11 510"

910"

nakon pripreme sistema i koagulacije imamo ovake pojave: u prva
setiri sistema boja otopine je zelena, talog bijel, u sistemu 5—1T boja
otopine je zelenomodra, a taloga modrobijela, u sistemu 8—9 boja
otopine i taloga je modra, u 10. i 11. sistemu otopina i talog su jasno
medre boje, od 12. do 14, sistema otopina je plava, u 15. je otopina
sasvim slabo plavo obojena, a u 16. sistemu otopina je bezbojna. U
sistemima od 12 do 16 nema taloga.

ALUMINIUN ~ HIBROKSID  SDL

{—‘J‘\-\,
|} 1 HITRAT \

£ SULFRT sl

5 CITRAT
L. FERICIARID

5. FERICIEMD

[N ol

LOG. WORBULACIONE VRIEDNDAT!

Lt S

=5
£ -4 a
- LOG. KDWC. SDLR (REL)
Slika 4. — Krivulje koagluacienih vrijednosti pojedinih elektrolila za golov

ALWOH): sol u razlicitim koncentracijama sola.

31




D o

Dhiskusija i zakljuéei

(1)Kod koagulacije elektri¢ki nabijenib sclova glavnu ulogu
Imaju protivno nabijeni ioni. Nad je sol pozitivan pa ée i njegovu
keagulaciju uzrokovati anioni. U vezi sa Schulze-Hardyjevim pra-
vilom ustanovijen je redesljed djelovanja upotrebljenih el:ktrolita.
odnosno aniona, na flokulaciju gotovog aluminium-hidroksid sola i
polvrdena je moguénost primjene toga pravila u smisly, da vige-
valentni ioni izazivaju jaéu flokulaciju od jednovalentnih iona. Al
kako osim valencije aniona (ili opéenito protuiona) koagulaciono
djelovanje ovisi i o kationu®) na koji je vezan anion u upotrebljenom
elektrolitu, primijenili smo samo soli istoga kationa. Inade se dogada,
da isti anion vezan na rszlidits katione pokazuje razlidite koagula-
clone vrijednosti,

Iz grafikona se vidi u kojem podrudju nastupa talozni maksi-
mum u pojedinim slufajevima, kao i da kod suvigka elektrolita nems
talozenja, nego dolazi do Stabilizacije sola. _

(2) Sto se tite pravila Burton-Bishopove ustanovili smo, da flo-
kulacione vrijednosti kod gotovog pozitivnog  aluminiumhidrolksid
sola rastu padom kencentracije sola za jednovalentne anione, a za
ostale onicne mijenjaju se proporcionalno sa koncentracijom sola,

Prema tome imamo s jedne strane razlikuy prema pravilu Bur-
ton-Bishopove, koje govori, da se flokulacione vrijednosti negativnih
solova za dvovalenine katione ne mijenjaju promjenom konsentra-
ckje sola, a § druge strane imamo prosivenje toga pravila, jer se flo-
kulacione vrijednosti naseg pozitivnog sola mijenjaju proporcionalno
sa koncentracijom sola za sve upotrebljene viSevalenine aninone,

(3) Fodruéje pH vrijednosti u kejem s stvara aluminiumhidra-
ksid sol je usko i krefe se izmedu pH =4 do pH=28'", a u to
podruéje padaju i intervali pH vrijednosti svih naSih sistema nakon
koagulacije izvrSenih navedenim anicnima.

(4) Pojave dobivene kod koagulacija izvrSenih sa kaliumferoci-
janidom i kaliumfericijanidom potjetu vierovatno od fotoefskata, koji
Su — izgleda — u vezi sa raspadanjem upotrebljenih koagulatora
kao i sa postankom spojeva viSega reda. Ova ispitivanja bilo bi inte-
resantno nastaviti.

(3) U toku su radovi o primjeni Schulze-Hardyjeva pravila i
pravila Burton-Bishopove kod keagulacija aluminiumhidroksid sola
in statu nascendi, da bi se mogli izvesti zakljuéci o uticaju natina
priredivanja sola na primjenu navedenih pravila.

LABORATORIS ZA ANALITICKU KEMIJU
FILOZOFEKOG ﬂﬁgﬁUng‘fu UNIVERZITET A
'FIEICHﬂ-HE'.'-!IJEEI.! INSTTTUT PRIRO-

DOSLOVNO-MATEMATICKOG FAKULTETA
SVEUCILISTA U ZAGREBU
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ABSTRACT

.ﬁ;ﬂﬁuﬁun of Schulze-Hardy and Burton-Bishep Rules in Coagulation
of Aluminium Hydroxide Sol.

(L. Results for Aluminium Hydroxide Sol Finished).
F. KrieZa

.~ Numerous investigations in coagulation values of different anions for
ﬂnisha&' g0l of aluminium hydroxide are known, We have performed

mination of coagulation values for nitrates, sulphates, citrates, ferricyva-

and ferrocyanides at different concentrations of the finished aluminium

oxide sol, and have established as follows:

 The value of the Schulze-Hardy rule has been confirmed in the sanso

L the multivalent anions affect greater floceulation than univalent anions:

connection with the Burton-Bishop rule it was established that floccula-
‘.'i"all.lu for aluminium hydroxide sol increase with the decrease of the sol

centration for univalent anions, while changing for the other anions in

portion with concentration of the sol,

__The intervals of pH values after flocculation in our sol at application of
- i tioned anions decrease within the area of pH values in which for-

-mation of aluminium hydroxide takes place.

: - When employing potassium ferricyanide and potassium ferrocyanide as

julator we obserwed phenomena probably deriving from photoefects which

i to indicate decomposition of these compounds and formation of compo-
u! & higher order.

The application of the same rules to aluminium hydroxide sol in statu

&hﬁu‘enﬂl is in the course of being investigated.
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ODREDIVANJE 1 ODJELJIVANIJE ZEMNOALKALLISKIH
KOVINA I MAGNEZIJA OD ZELJEZA U PRISUTNOSTI
FOSFATA AMONIJAKOM, KOJI NASTAIJE
HIDROLIZOM KARBAMIDA

(Prilog taloZzenja u homogenim otopinama II)

F. Krieia

U cilju prikupljanja daljih podataka o taloZenju i odvajanju u
homogenim otepinama pristupili smo odjeljivanju zemnoalkalijskih
koving i magnseija od Zeljeza u prisuinosti fosfata amonijakom,
koji mastaje hidrolizom karbamida.

Postupak, koji smo izradili za odjeljivanje istih kovina od alu-
minija u prisutnesti fosfata') primijenili smo ovdje, pa smo uz mije-
njanje nekih uvjeta i kontrolu pH vrijednosti uspjeli odrediti gra-
nice fosfata do kojih je odjeljivanje moguée. Promjenom pH wvri-
jednosti kao i promjencm vrijednosti omjera Fe:0:: P:0; uofeno
je, koliko su prije navedene granice funkeije ovih velidina.

Odjeljivanja su izvr3ena tako, da se cdvagnutoj kolic¢ini amoni-
jeva nitrata dodaju otopine nitrata zemnoalkalijske kovine, Zelje-
znog (I11) klorida, natrijeva sekundarnog fosfata i karbamida te
smijesa nadopuni vodom na odredeni volumen. Sistemi se griju u
sudioniku do vrenja kod ¢ega se raspada urea i razvija amonijak,
koji dovodi do taloZenja spojeva Zeljeza. Nakon chladenja sistema,
izmjer. se pH vrijednost otopine, a u filtratu se odredi monoksid.
Dobivene granice, odnosno vrijednosti omjera Fe:Os : P2O: kod odje-
ljivanja Ba, Sr, Ca i Mg, pokazuju i relativni cdnos veli¢ina pro-
dukata topivosti fosfata dotiénih kovina prema produktu topivost
zeljernog fosfata,

34



Uwvod

- Ranije su izvrsena odjeljivanja monoksida od Zeljeza u prisut-
nosti tn.sfat:a modificiranom amonijak-metodom® * *). Kgko ta mo-
caciia — ilako u neku ruku sprefava lokalna prezasi¢emja u ta-
m sistemnu — ne pruza sigurnost odriavanja pH vrijednosti na

stantnoj visini za vrijeme procesa, 5to je osobito vaino kod odje-
.-.¢ u prisutnosti fosfata, to smo ova odjeljivanja odludili izvrSiti
:- jem u homogenoj sredini. Homogenitet sistema postizavamo
*.mjem potrebne koli¢ine karbamida, koji se grijanjem raspada
ija amonijak, a pH vrijednost otopine puferujemo amonijevim
tom. Taj smo postupak s uspjehom primijenili kod odjeljivanja
ija od zemmoalkalijskih kovina i magnezija u prisutnosti
ita, pa smo smatrali, da bi on i ovdje trebao dati rezultate, koji
woljavaju. Da bi ovi rezultati bili éim povoljniji, trebalo je
rpeiju, okluziju te koprecipitaciju Ba, Sr, Ca i Mg svesti na mi-
imm 'Pnﬁh smo od pretpostavke, da se i to moZe najbolje postiéi
hmwgmm mediju postepenim oslobadanjim reagensa. Gubitke

hjﬂke kuvme I::-dm:-snu magnezija, lr.:u;u bi 1';|:ra.k mst:ah ad-

i' mnd;a ima vﬂe&truku ulogu: on svojom koli¢dinom smanjuje ad~
ju i1 okluziju dvovalentnih kovina®j,a kao dio pufer-sistema
nguéuje odrzanje pH vrijednosti u blizini neutralne tacke Zime
: ﬂutalﬁi:&n]a f-:-sf-ata zemnﬂalkall;jske lmmne i magnezija

- Kiselins Etﬂ je moguée samo, ako je uz povoljnu pH vrijednost pri-
-hﬁna doveljna koliéina Zeljeza,

‘ Eksperimentalni dio

u suradnji sa M. Radovanovié, F. Custovié, G. Lekovié i
A. Mitrinovic

~ Najprije su priredene otopine nitrata zemnoalkalijske -kovine
0 magnezija, zeljeznog (I11) klorida i natrijeva sckundarnog
mtm pa su im odredene koncentracije. Sistemi su priredivani

ako, da je odvagnuto 10 grama amonijeva nitrata, onda dodan

~ potreban lbrt}] mililitara otopine X(NQOs)s, FeCls, H‘agHPDa te otopina

i 'Eﬁﬂ:mndn i sve nadopunjeno vodom na 150 mililitara. Sistemi su

grijani u éasama pokrivenim satnim stakaleima kroz 3 sata u susio-

- niku, skoro do vrenja, i nakon hladenja od 1 sata izvrSena su mje-

renja pH vrijednosti apsratom tvrike Philips, tip GM 4491. Tza mje-

renja pH vrijednosti otfiltrirali smo izlutene taloge i pristupili odre-
~ divanju zemnoalkalijskog elementa ili magnezija,

! Ked oves sdvajanja Zelimo, da #eljezo veze svu prisuinu fosfor-
mu kiselinu dek se jedan dio ’-tEJ.]-EE'a talozi u formi hidroksida, a da
~ doni kaleija, stroncija, barija i megnezija cstanu u otopini. To femo

-
Iy
e

N

e

-
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postiGi samo onda, ako koncentracija Zeljeza bude znatno veéa od
koncentracije fosfatnih iona®) i ako se taloZenje vrii u takovom pod-
ru¢ju pH wvrijednosti u kojem se Zeljezo taloZi kao hidroksid i kao
fosfat, a ne dolazi do talofenja spojeva kalcija, stroncija, barija i
magnezija. Kao najpovoljnija pH vrijednost za nas postupak u kon-
kretnom sluZaju pokazalo se vrlo slabo kiselo podruéje u neposrednoj
blizini neutralne tatke (pH vrijednost iznad 6, 5 do T), 5to je postignuto
dodavanjem odredene koli¢ine karbamida i amonijeva nitrata, Taj
amonijev nitrat ujedno sprefava taloZenje prisutnih dvovalentnih
kovina u formi hidroksida ocdnosno karbonata. U tablicama 1—IV
navodimo dobivene rezultate,

Tablica 1
Odjeljivanje barija od Zeljeza v prisutnosti (osfala

= | Uzeto
=| BaOo '- Fe:Os | PaO: Omijer BaG Razlika karb-
= 2 kompo- | pH |nadenog fﬂiﬂﬂ
g el e wltael nenata u 150 ml il o H'HE;NG-
1 01245 01244 00202 4 4. 085 667 01244 -—-01 — 08 15410
4 01245 00244 00202 4 4 065 676 09241 —04 — 32 15+10
3 10,1556 0,1244 00202 425 4 065 6€9 01553 —-03 — 24 15+10
4 0,1245 01869 00202 4 6 065 671 01243 —02 — 16 15410
o 01245 01244 00234 4 4 075 6834 01241 =04 — 32 15310
6 01245 01244 002% 4 4 075 65 01245 =10 — 804 15410
7T 01245 01244 00310 4 4 1 T.01 01227 —18 —144 15410
8 01245 001241 00311 4 4 | 689 01226 - 19 —152 15410
g 0,556 01869 00224 425 6 075 666 01552 —04 — 32 15410
10 0,1245 01244 00202 4.4 :065 745 0122 -13 —104 3545
1 01245 01244 00202 4 :4:0065 752 01224 —21 —168 3545

Svim sistemima dodano j& po 10 grama amonijeva nitrata i 1.5
grama karbamida, osim u zadnja dva sluéaja, kad smo dodali po 5
grama amonijeva nitrata i 3,5 grama karbamida. Uz omjer Fe:Oy:
P:O; =4 :0,656 prolazi odjeljivanje bez gubitaka, dok veé kod
omjera 4:0,75 dolazi ¢ezto do pubitaka moncksida, a uz omjer 4 :1
istih komponenata uvepée vise ne dobivamo povoljne rezultate. Ako
smo povisili kolitinu Zeljeza onda smo mogli vezati veéu kolitinu
fosfata. Kad pH wvrijednost prede neutralnu taéku, onda niti u slu-
€aju osnovnog omjera ns izlaze rezultati, koji bi zadoveljavali.

Iz tablice II vidi se, da s pH vrijednosti u sludajevima kad
smo dodali 1,7 grama karbamida i 10 grama amonijeva nitrata,
kreéu u intervalu od pH = 6,60 do pH = 6,99 i da je uz ove uvjete
ut:l_]ehlm]a moguée sve do omjera Fe:0y: P,;G-. =4:15 kad veé

ivamo varirajuée rezultate. I ovdje uz povetanu kolidinu zeljeza
moZemo vezati vefu koli¢inu fosfata, ali ako pH vrijednost pride
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“Fablica II

Odjeljivanje stroncijuma od Zeljeza u prisutnosti fosfora

Uzeto
Fe:0: | P:O: e * rp | Radlika | karb-
kompo- | pH |nadenog “gg;ﬂﬂ
uzeto g u 150 ml LERSE S “lmml‘nm Yon __I"IHE-ND
0,208 00303 4.4 :1 6,54 01208 —01 — 082 1,7410
0,1208 00303 4 :4:1 677 01211 402 + 1,85 1,74-10
01208 00378 4:4:12% 660 01206 —03 — 248 L7410
01203 00412 4 .4:136 683 01215 406 | 488 17410
(1511 0,1208 00378 5:4.125 674 01512 401 + 082 17410
q. 00,0208 00454 4 -4.150 699 01197 —12 — 94 17410
09 01208 00454 4 .4:150 668 01208 -01 — 08 17410
1200 02416 00454 4.8 .150 677 0124 —05 — 41 1L7+10
1200 02416 00454 4 -8 150 638 01210 401 + 082 17410
10 01200 01208 00378 4 .4:125 732 0119 16 —132 3545
01200 02416 CU378 4 .8.125 1721 01192 —17 —14 354D
Tablica I1I

_ﬂd.in_ulvan.ie. kaleija od Feljeza u prisutnosti fosfata
Uzeio
Fe: 0. | P:O: Omjer CaD Razlika karb-
kompo- | pH |nadenog “;:#l""iﬁ
uzeto g u 150 ml nenata u 150 mi o [T IHHE;I"-'E!-
1 01703 0,1203 00301 4:4°1 683 01199 —04 —33 L5+10
2 01203 01208 00301 4.4:1 650 ©0,1206 001 4 08 15+10
S 0420, 01203 0036 4.4:125 69 01201 —02 — 16 15510
4 01203 01805 00376 4.6 1,25 69T 01200 —03 — 24 15+10
iﬁ;-'mﬁ:-- 02406 0,0376 4.8 1,95 68 01207 03 + 24 1L5+10
B 0123 01203 0045 44 150 670 0,196 —07 — 58 15510
T 01203 01203 00s51 4 4 1,50 680 01192 —i1 — 6l 1,5+ 10
i3 Hr,l»zﬂa 0,1805 00451 4 6 150 661 01188 —04 — 33 15410
G003 01203 007 4 4 126 746 01162 —11 S L
:‘iT-= 01208 0,1200 00526 4 4 1,75 690 0,191 —12 —10 15+i0
Al 60,1203 01203 00601 4.4 2 690 01188 —2 —166 1,5+10

e

fosfata ide
do omjera

1 alkalijsko podruéje, nastaju veliki gubici na stronciju i kod pove-
éane koli¢ine Zeljeza.
Odjeljivanje kalcija od Zeljeza u prisutnosti
1 karbamida i 10 grama amonijeva nitrata

P20 =4:125. Kada je vrijednost toga omjera 4:15, rezultati su

uz 1.5
Fe:0s :

37




promjenljivi, a uz povecanu koli¢inu Zeljeza i uz taj omjer dobi-
vama povoljne repultate. Kod porasta pH vrijednosti iznad 7 redovno
se pojavljuju gubici na kalciju veé¢ uz omjer 4:1,25.

Tablica IV
Odjeljivanje magnezija od Zeljeza u prisulnosti fosfala
'E J _ Uzeto
5| MzO | Fe:Ds | Pyl Omjer MgO Razlika km._b,'
= kompo- pH [nadenog E;rg;fid
E uzeto g u 150 ml RemEcR ot i T Hﬁéﬂﬂv
1 01191 01191 00521 4 :4:1,75 6497 0114 403 4 25 1,7410
2 01191 01191 00521 4 :4:17% 68 01188 —03 — 25 17410
3 01191 01191 00596 4 -4:2 690 01191 - — 1,710
4 01191 01191 00596 4 -4:2 660 01194 +4 03 4 25 1,74+10
A 01191 01191 00596 4 :4:2 668 0118 —03 — 25 17+10
6 01191 01191 00670 4 - 4:225 704 0,118 —06 — 50 L7410
T 01310 01191 00670 44:4:225 £ 01311 <+ 01 4 0,76 1,7+10
5 01191 01191 00744 4 -4:250 683 01179 —12 —10 1,74-10
9 01132 01191 00744 38:4:250 706 01126 —06 — 530 1,74+10
10 01191 02382 00744 4 -8:.250 661 0118 —03 — 25 1,7+10

Gornja tablica pokazuje da je odjeljivanje magnezija od Zeljeza
moguce uz veée kolitine fosfata, nego je to bio sludaj kod odjelji-
vanja zemmnoalkalijskih kovina. Tako granica toga odjeljivanja ide
sve do omjera Fe:0s: P:0;=4:2.25, ali ne sasvim pouzdano, pa
smatramo, da je tekova granica postignuta uz omjer 4 : 2. Povedane
kolitins Zeljeza mogu vezati fosfate i u kolitini, koja odgovara
omjeru 4 : 2,75,

Na osnovu odjeljivanja navedenih u tablicama od I—IV izra-
den je slijedeéi postupak:

Sistem, koji u 150 ml sadrzi 10 g amonijeva nitrata, odredene
kolitine X(NOs):, FeCly i Na:HPO. te 1.5 g do 1,7 g karbamida
grije se kroz 3 sata skoro do vrenja u ¢aSi pokrivenoj satnim sta-
kalcem u suSioniku. Nakon hladenja mjeri se pH wvrijednost i izlu-
teni se talozi otfiltriraju te isperu sa ceca 400 ml 2", otopine amoni-
jeva nitrata. U filtratu (zajedno sa ispirinama) nakon koncentriranja
na mali volumen odredi se zemnoalkalijska kovina odnosno ma-

53

Diskusija i zakljuéci

Uspjeli smo izvesti odjeljivanje zemnoalkalijske kovine i magne-
zija od Zeljeza u prisutnosti fosfata uz iste uslove, koji su nam omo-
guéili cdjeliivanje ovih kovina od aluminija u prisutnosti fosfata').
Jedan od glavnih uslova da se mogu odijeliti spomenute kovine je
razlika u produktu topivosti Zeljeznog fosfata i fosfata magnezija
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o zemnoalkalijskih kovina. Uz to je vaZan 1 omjer Zeljezo :
3fs t.'l u skladu sa zakonom o djelovanju masa®). Granifni omjeri
Fﬂgﬂ: P:0s odnosno P20 : Fe:Os, uz koje jod ide odjeljivanje, po-
ﬁgzuju ujedno relativni odnos vrijednosti produkta topivosti fos-
fata zemncalkalijskih kovina i magnezija prema produktu topivosti
#eljeznog fosfata.

e Tahlica V.

Omijeri Fe:Os : P20y i P20y : Fe:0s, koji omoguéuju odjeljivanje

Izratunati omjer

Elemenat Fe:0a: PiOs B0, : Fe.O,
Barij 40,66 0.1625
Stronci) 4:1,25 0,3125
Kaleij 4:125 0.3125
Magnezij 4:2 05000

. N velitinu ovih mjera svakako utjece 1 moguénost zamjene
‘adsorbiranih iona Ba, Ca, Sr i Mg amonijevim ionima, 5to je oscbito

knuto kod barija’), gdje je ta zamjena najmanje moguta, kako

ad dovoljno istaéi vaznost uloge prisutnog amonijevog nitrata,
ovdje ne dozvoljava talozenje fosfata zemnoalkalijske kovine i
iagnezija, jer kao dio pufer-sistema sprecava alkalijsku reakeciju,
koja bi dovodila do taloZenja X-fosfata. On nadalje sprecava talo-
#enje hidroksida i karbonata tih kovina, a uslovljava potpuno talo-
e zeljeza u formi hidroksida i fosfata te smanjuje okluziju i ad-
b 1]u Mg, Ca, Sr i Ba na nastalim talozima Zeljeza, a kod ispi-
ja taloga sprecava njihovu peptizaciju®).

vﬁimu je takoder odrzavanje pH vrijednosti na kenstantnoj vi-
E“ iri .Et-:r ]E na nplsam nacm usp]e}lu postidi. Najpogodnije pH vri-

tm intervalu pH vrijednosti uz miredem DITI]EI' Fes D:-r F' {0 dn—
ivali rezultate koji zadovoljavaju.
. -'d' ‘Na$ postupak odgovara zahtjevu Balareva”) i Higga') da se
‘dobiju sto &% odnosno to prikladniji talozi. U nasem slu¢aju talog
Rt J‘e polagano postepenim oslobadanjem reagensa u citavom 51~
stemu — Sto iskljuéuje lokalna prezasiéenja — a uz dovoljno veliku
koli¢inu amonijeva nitrata omoguéuje zamjenu adsorbiranih iona
'sa ionima amonija u skladu sa teorijom o metoritkom sloju’’). Uko-

_llﬂm bi ovdje doSlo do stvaranja hidrosola Zeljeznog-oksid-hidrata
‘usljed kisele reakcije otopine, onda ¢e taj koagulirati djelovanjem

prisutnih aniona, 5to je uvjetovano stanjem odnosno sastavom oto-
pine'?), To pak dovodi opet do odvajanja prisutnog Zeljeza.

39




U filtratu naken uparavanja na mali volumen cdredili smo
zemnoalkalijsku kovinu odnosno magnezij kod kojeg odredivanja ne
smeta prisutna koli€ina amonijevih soli, kako je to veé utvrdeno kod
adjeljivanja stroncija od Zeljeza u prisutnosti fosfata modificiranom
amonijak-metodom'?).

Posupak odvajanja Zeljeza u homogenim otopinama dobiva sve
vie #znadenja i u praktiénoj primjeni, kako to pokazuju i radovi

razli¢itih autora'! % 1),
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ABSTEACT

Determination and Separation of Alcaline Earths and Magnesium from Iron
in the Presence of Phosphates with Ammonium Hydroxide Obtained by
Hyvdrolvsis of Urea
(A Contribution fo the Pretipitation of Homogeneous Solutions IL)

F. Krleda

A system composed of 10 g ammonium nitrate with the necessary guantity
of nitrate of alcaline earths or magnesium, fron trichloride, secondary phos-
phate of sodium and urea is heated for three hours almost to the boiling point
in & glass covered with a watch glass. After cooling for an hour the pH value
is estimated, the precipitate is filtered and washed with cca 400 mil. 20k =ali-
tion of ammonium nitrate and alcaline earths or magnesium iz determined
in the filtrate. Separation is best achieved at values of pH 6,5 to pH T, but
also depends on the ratio of Fe.0. : P.O. which amounts to 4 + 0,65 for barium.
4:1,25 for strontium and ealcium and 4 :2 for magnesium.

These rates offer an insight into relative relations of solubility products
of phosphates Mg, Ca, Sr and Ba
Primljeno 13. VI. 1957,
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GLASNIK DRUSTVA HEMICARA NRBIH, Sarajevo, knj. B {1857)

" BULL. SOC. CHIM. Sarajevo (Yougoslaviel. Ann. 6, Vol. 6 (1957)

ki

n

=

_ODJELJIVANJE 1 ODREDIVANJE KALCLIA, STRONCIJA,
 BARIJA 1 MAGNEZIJA OD KROMA U PRISUTNOSTI
1 FOSFATA 17 HOMOGENIH SISTEMA

R (Prilog taloZenju u homogenim otopinama I11.)
| F. KrleEa, J. Kicanovié 1 V. Markovic

-;ﬁﬁdv&jqu monoksida od seskvioksida u prisutnosti fosfata amo-
m, koji nastaje hidrolizom ureje je zadatak, koji smo postavili

Fe i Cr u prisutnosti fosfata.
Eﬁlﬁﬂ], smo odjeljivanje monoksida od aluminija'), Zeljexa”) i
onaéno od kroma. Eva 1:1'1 ﬂd;]eljlvaﬂ]a vrsxh smo u pnsutnﬂstl fos-

'ka'ﬂﬂEﬂﬂta i pogodnu pH vrijednost — minimalna apsolutna
ina uzetih supstancija, uz koju uvijek dobivamo povoljne re-

Rad je pokazao u kojoj se mjeri uz dane u‘l-;‘jﬂtE moZe {osforna
na vezatl kromom, a da se Ca, Sr, Ba i Mg mogu kvantitativno

Uvod

~ Odjeljivanja monoksida od seskvioksida u prisutnosti fosfata
¥ se, 0sim o omjeru komponenata, i o pH vrijednosti. Povoljnu pH
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odjeljivanje monoksida od aluminija i zeljeza, pa nas je interesiralo
da li se postupci® '), koje smo izradili za pri j& spomenute slutajeve,
mogu primijeniti i na odjeljivanje Ca, Sr, Ba i Mg od kroma u prisut-
nosti fosfata. Poznato je, da se krom mofZe odrediti taloZenjem iz
homogenih otopina u formi olovnog kromata®), a L. Gordon donosi
pregled talofenja u homogenim sistemima karbamidom®) u formi
hidroksida za Al, Ga, Th, Fe, Sn i Zr, ali bez fosfata. Na$ je zadatak
bio da odijelimo Ca, Sr, Ba, Mg i od Cr u prisutnosti fosfata takoder
iz homogenih otopina pomoéu karbamida. Poznato je, da se na do-
voljno veliku kolitinu Zeljeza, a i aluminija, mo¥e vezati fosforna ki-
selina tako, da zemnoalkalijski elemenat i magnezij ostanu u filtratu,
Rjesavanjem, dakle, moguénosti odjeljivanja Ca, Sr. Ba i Mg od Cr
u prisutnosti fosfata postavili smo ujedno i pitanje u kojoj se mjeri
maoze fosforna kiselina vezati kromom, a da magnezij, kalcij, barij i
stroneij ostanu u filtratu. Trebalo je naéi povoljne omjere uz koje
je ovo odjeljivanje moguée za svaki pojedini monoksid kao i uz koju
pH vrijednost, uz zadani omjer, dobivamo najpovoljnije rezultate.

EKSPERIMENTALNI DIO

Postupak izraden za odjeljivanje Mg, Ca, Sr i Ba od aluminija
u prisutnosti fosfata poku$ali smo primijeniti ovdije za odvajanje od
kroma, pa smo uz mijenjanje omjera komponenata i asolutne ko-
litine uzete supstance, te uz pogodnu koli¢inu amonijeva nitrata i
karbamida, dobili povoljmu pH vrijednost sistema. Rezultate odje-
ljivanja donosimo u tablicama (I—IV).

Na osnovu analiza (vidi tabele I—IV) utvrden je slijededi po-
stupak: sistem, koji sadrzi 10 g amonijeva nitrata i odredeni broj
ml otopine X(NOj):, CrCls, Na-HPO, i potrebne kolidine karbamida
grije se u suSioniku pri 90°C kroz tri sata, Nakon hladenja od 1 sata
izmjeri se pH vrijednost, talozi se odfiltriraju i ispiru sa 400 ml

Yn-tne otopine amonijeva nitrata. U filtraty se nakon koncentri-
ranja odredi Mg, Ca, Sr ili Ba.

Samo odjeljivanje treba izvriti u toku jednog dana, kencentri-
ranje filtrata preko noéi na vodenoj kupelji, a slijedeteg dana odre-
divanje monoksida.

Kod taloZenja nasim postupkom primijeéeno je, da su nastali ta-
lozi kroma kompaktniji (ispitivani su i mikroskopski) nego li isti
talozi dobiveni direktnim taloZznjem amonijakom. Nage je taloZenje
polagano, jer se reagens stvara postepeno, a talog stoji i nakon toga
u dodiru sa matitnom otopinom preko 1 sat, 5to sve uslovljuje po-
voljniju strukturu taloga. Radi toga se oni lakse filtriraju, nego prije
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spomenuti talozi kroma dobiveni direktnim taloZenjem amonijakom,
sto uvelike skraéuje ¢itav postupak. Uslijed uvjeta taloZenja po opi-
sanom postupku, talozi su pravilnije gradeni, &sstice su veée, njihova
ukupna povriina je manja, pa je i manja adsorpeija’). Tako se dobi-
veni talozi kroma lakse filtriraju, nego talozi aluminija i .Zeljeza,
koje smo istim postupkom dobili kod odvajanja monoksida,

I Diskusija i zakljuéci

- 1) Iz tabele I za odjeljivanje magnezija vidimo, da je postupak
primjenljiv. uz omjer Cr:Ou: Pa)s =—4:225, dok veé¢ kod omjera
gﬁ-_}z;ﬁﬂ dobivamo povoljne rezultate za magnezij samo uz pH vri-
ost manju od 6,5. Analize 7 do 10 pokazuju kako sa poveéanjem
pH vrijednosti iznad 6,5 gubici na magneziju postaju sve ve¢i. Ove
analize isti¢u veliku vaZznost pH kod ovih odjeljivanja.

.~ Odjeljivanje stroncija (tabela III) ide uz granicu Cr:0; : P20y =
4:11,a odjeljivanje kalcija (tabela II} uz granicu prije spomenutih

L

]

Tabela 1
Odjeljivanje magnezija ¢d kroma u prisutnosti fosfaia

1 Ve
=

?...., i = =

& M Cr:O F.O Razlika | 52

E il ' s | it | Omjer MgO R =

e kompo- | pH |nadeno | | -‘;_E ag

._. uzeto u gra mima sl uE mg ".||||| !!II g ﬁ:
di '.'aE =l
| I,

0,1301  0,1301 00651 4:4:20 670 01200 —02 —1,54 1,7 100
0,301 01301 00651 4:4:20 700 01205 —06 -461 1,7 100
01301 0,301 00732 4.4:225 630 01301 %00 +3,00 1,7 10,0
01301  0,1301 00732 4:4:225 680 0,208 03 -231 1,7 100
01301 01301 00732 4.4:225 702 01200 H00 +000 35 100
0,301 01301 00732 4:4:225 712 01206 05 —384 35 100
1301 01301 00813 4.4:25 630 01301 00 F000 1,7 10,0
0,1301 0,301 00813 4.4:25 646 01205 —06 -461 20 100
0,1301 0,301 00813 4:4.25 675 0123 -08 -615 20100
0,301  0,1301 00813 4.4:25 7,10 01200 —1,] 846 35 100
0,301  0,1301 00895 4.4:275 651 0,202 09 699 20100
01301 0,301 00895 4.4:275 677 01287 —14-1072 20100
0,1301 0,1301 00976 4:4:3 6,60 01284 -1,7 13,07 20100
01301 01952 00813 4.6:250 694 01296 —05 384 23 100
0,1301  0,1952 00813 4.6:250 7,0 0,1305 +04 +308 2,3 10,0
0,1301  0,1852 00805 4.6:275 700 01206 -05 —38 23 100
01301  0,1952 00895 4:6:275 7.04 0,304 +03 231 23 100

CEx TR W |

=] O LA = i e —= =
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Tabela I
Ouljeljivanje kaleija od kroma u prisutnosti fosfata

£| cao Cra0: PO, | ! Razlika ;: =
f Omjer | CaD s+
: | T L T B
g uzeto w gramima Mg I * /e EE E%
=]
1 01319 0,1319 00323 4:4:1 6,71 01323 +04 +303 15 100
2 01319 01319 00323 4.4.1 673 01316 -03-230 1.5 10,0
3 01319 01319 00323 4.4.1 68 0,138 -0,1-075 15 100
40,1319 01319 00412 a:4:1,25 681 01322 +03 +227 14 100
5 0,314 00,1319 Hodls 4:4:125 687 01317 02 - 1,52 14 100
6 01319 01319 00412 4:4:125 693 01320 40,0 +075 1,5 10,0
7 01319 0,1319 00412 4:4:125 693 01317 -02 —-1,52 14 100
8 0,1319 01319 00412 4:4.125 695 01316 03 -22T 14 100
9 0138 01319 00412 4:4:1,25 698 0,1319 +00 +000 1,5 100
10 013148 00,1315 o412 4:4:.0.25 7OV 01315 —-04 =303 15 100
11 013149 L1314 00412 4.4:125 704 01314 -05-38 14 10,0
12 0,319 01319 00495 4:4.15 692 01314 —05 38 14 100
14 0,318 (L1319 00495 4:4 1,5 T00 "0,13i10 -09 —638 14 10,0
14 0,319 01319 00495 4:4:15 701 0,134 -15-"4 15 100
15 01319 01319 00495 4:4.15 T,02 01288 —-31—315 1.5 100

komponenata u omjeru 4 : 1,25, Odjeljivanje barija nije i8lo sve dok
omjer Cr:Q; : P+Os nije postigao vrijednost 4 : 0,25.- Kod odjeljivanja
barija vidjeli smo, kako na taénost rezultata utjete i apsolutna koli-
€ina uzete supstance kao i omjer BaO : Cr:0s : P20s. U analizama
12 i 13 (tabela IV) vidimo, da poveéavanjem pH wvrijednosti gubiei
na bariju postaju znatno veéi i uz omjer Cr:0y : P2Os =8 : 0,25, dok
kod omjera istih komponenata 4 : 0,3 ne dobivamo povoljne rezultate
ni uz pogodnu pH vrijednost.

Primjeri navedeni u tabelama I i 1II pokazuju, da cdjeljivanje
ide i uz poveBanu koliéinu fosfata, ako povisimo koliéinu kroma.
Mogli bismo i dalje povisiti apsolutnu koli¢inu fosfata, ali onda bi tre-
balo jof vise povecati i koliéinu kroma uslijed ¢ega bismo dobili pre-
velike kolicine taloga, koje su veé i u sludajevima 1 do 8 i 16 do 19
(tablica IV) znatni. U svim nadim odjeljivanjima uzeli smo, da je
koli¢ina monoksida (XO) jednaka koli¢ini uzetog Cr+Os; uz manje ko-
lidine monoksida, rezultati su losiji.

2) Ova odjeljivanja mogu se uspjedno izvriiti poéevsi od nave-
denih apsolutnih koli¢ina supstanca, pa na vise. Koli¢ina kroma
(izraZena u Cra04) potrebna za vezivanje fosforne kiseline kod odva-
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Tabela I
Odjeljivanje stroncija od kroma u prisutnosti fosfata

o+ A q.\l- ¥

i 4
SrO Cralls PO Omier SO Razrlika g - 2
kompo- | pH | nadeno | ‘;% 28

uzeto u gramima HEDER Uk meg b EE EE

= =58 k=
S 01373 01379 0PI 4 4.1 650 01T - 02 —145 1,7 10D
9 01379 01379 00345 4.4:1 667 01381 402 +145 17 100
'l’l'l 01379 01379 00345 4.4.1 701 01374 —05 -363 17 100
01379 01379 00380 4:4:1,1 685 01372 - 07 -503 1,7 10,0

% 0,379 01379 00380 4.4.101 690 01376 -03 218 17T 100
6 01379 01379 00380 4.4 1,1 664 01318 —06 -435 17 100
 pa379 01379 00380 4.4 1,1 687 01376 —03 -218 1,7 100
01379 01379 00431 4.4:1,25 669 01372 - 07 503 1.7 100

) 01379 01379 00431 4.4 1,25 675 01375 —04 -290 17 100
-h 'q,_13?9 0,379 00431 4 4 1,25 650 0,374 —05 -363 1.8 10,0
04379 01379 00431 4 4 125 688 01371 - 08 -55 1,7 100
20,4379 0,379 00431 4 4 125 679 0,1365 —1,3 -943 1,8 10,0
3 01379 01379 00518 4 4 15 667 0367 —1.2 -870 15 10,0
| 0,379 01379 00518 4 4.15 670 01360 —10 -725 1.5 100
01379 02069 00431 4 6 125 676 01376 —03 -218 17 100
i 01379 02069 00431 4 6 125 686 01374 05 363 1,7 100
0,379 02060 00518 4 6 1,50 652 01371 —08 -580 1% 10,0
01370 02069 00518 4.6 150 657 0,374 - 05 -363 1§ 100
L1390 02060 00518 4 6 1,50 673 01306 —1,3 -963 1,5 100

inja barija uz istu kolifinu XO mora biti 2,6 puta veca od koli¢ine
eljeza ili aluminija, koja moze izvriiti ista odjeljivanja, ako koli-

e izrazimo u molovima. Do ove se razlike dolazi iz viSe razloga:

- zbog manje tazlike u produktu topljivosti kromfosfata i bari-

fosfata, zatim zbog veée moguénosti sutaloZenja i naknadnog

ja barijevih iona®) na nastalim talozima kroma, kao i zbog

ﬂ ava adsorpcije (topivest adsorpcionog sloja”), razlika u velidini
radiusa adsorbensa i adsorptiva'").

. Optenito uzswii moguée je fosfornu kiselinu vezati kromem,
‘samo koli¢ina kroma mora biti znatno veéa od koli¢ine fosforne ki-
seline, gscbito u sluéaju, kad sistem sadrii barij.
g 3) TaloZenje kroma izvedeno je amonijakom koji je nastao
hidrolizem karbemida uz pH vrijednost cko 6,5. Ked taloZenja krema
amonijskom uz Cr(OH)s mogu se stvarati — ako je amonijak u

suvidku — i kompleksni kationi Cr{NH:)s™?

-

, pa radi toga treba
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Tabela 1V
Odjeljivanje barija od kroma u prisuinosti fosfia

glimao "8l | reo. i Raglika | 52| 3
3 kompo- o { 25| ¢
E nenata | PH | nadeno _l_‘ of | 5%
£ uzeto u gramima F 23 “E Img | " EE &m
= | .‘:;|E =T
I D204 02104 00066 4:4.0,125 646 02106 +0,2 +0,95 1.8 100
2 02104 02104 00066 4:4.0,125 6,72 02102 —0,2 =095 1.8 100
3 02004 02104 00066 4:.4.0,125 676 0,210 +00 0,00 1,8 10,0
4 02104 02104 00066 4 .4.0,125 676 0,2102 —0,2 -045 1.8 10,0
> 02104 - 02104 00132 4:4.025 644 02098 —06 —286 19 100
6 02104 02104 00132 4 4:025 645 02100 —0,4 —1,00 1.9 100
7 02100 02104 00132 4.4.025 645 02100 —04 1,90 1,9 10,0
g 02104 02104 00132 4:.4.025 667 02000 —0,5 =239 1.9 100
J 00526 0,1052 00066 2:4.025 650 00521 —05 -851 1,5 100
10 0,05626 (), 1052 00066 2.4.025 675 00520 =06 -4l 1,5 100
1T 00526 0, 1052 00066 2.4:.025 691 00522 =04 -T760 1,5 100
12 01052 02104 00066 4 8.025 7.1) 01030 —22 24 25 10,0
13 0,1052 02104 00066 4.8.02% 7.24 hiddz =20 -1r0 25 10,0
14 10,1052 0, 1052 00079 4.4.030 660 01069 —1,3 3 15 10,0
15 01052 01052 00079 4:4:030 690 01041 —I1 17 15 10,0
16 02104 02104 00197 4 4 0,375 623 (02082 —22 -1 46 1.9 10,0
17102104 02104 00197 4.4:0375 657 02065 —39 -it,54 1,5 10,0
IS 0,214 (,2104 00197 4:4:0,375 6,61 02088 —i5-713 197100
19 0214 02104 00197 4:.4.0375 (1, 2056 —2281 1,5 10,0

15,50

— 458

izbjegavati suvitak amonijaka, Nagim postupkom amonijak se oslo-
bada iz karbamida postepeno, suviska amoni Jaka nema, a kako se nasi
sistemi griju, raspali bi se eventualno nastali kompleksi'!). Sav krom
taloZi se kao hidroksid i kao fosfat. Suvizak amonijaka uzrokovao bi
bazitnu rzakeiju i talofenje X-fosfata, a prekoracenjem izoelekiritne
tatke za Cr (OH):, kromhidroksid presac bi u kromit ion. Sve je to
iskljufeno kod nafeg postupka.

Da ne bi doslo do tih nepoZeljnih pojava, polrebno je odrza-
vati pH vrijednost ispod izoelektritne tadke (pralkticki ispod pH
vrijednosti’). TaloZenje hidrcksida odnosno karbonata Mg, Ca, Sr
i Ba spretava se dodatkom dovoline kolifine amonijeve soli, koja
ujedno smanjuje adsorpeiju stranih iona i regulira pH vrijednost
otopine, a kod ispiranja taloga onemoguduje njthovu peptizaciju.
Tako je i ovdje istaknuta vaZnost prisulnog amonijevog nitrata.
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4) Rezultati pokazuju, da je smanjivanje gubitaka na XU mnogo
veée, nego 3to je pad koncentracije fosfata.

Faktori, koji uslovljavaju moguénost odjeljivanja su naéin ta-
enja, pH otopine (amonijev nitrat + karbamid), omjer Cr.0;:
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ABSTRACT

The Separation of Calcium, Strontium, Barium and Magnesium [rom
CChromium in the Presence of Phosphaites of a Homogenous System

(A Contribution to the Precipitation of Homogenous Solutions IIT)
F. Krlefa, J. Kitanovi¢ and V. Markovid

r The separation of Ca, Sr, Ba and Mg from chromium in the presence
“of the phosphate was performed by means of ammonium hydroxide obtained
h;'r hydrolysis of urea. The separation was achieved by applying a procedure
fﬁnslsting in heating almost to the boiling point a system 150 ml of which
~contain 10 g of ammonium nitrate and solution X (NOs)s, CrCls, Na:HPO.
J.f a4 determined ratio with the necessary quantity of urea during three
s g The system should contain an amount of urea sufficient to make the
tﬁﬂ value of the system after cooling approximate 6.5. The ratio of CreOs ; PeOs
~still allowing for separation is at 4:2 for magnesium, 4:1,25 for calcium,
4 :11 for strontium, 4:025 for barium. The quantity of XO in the system
18 equal with the quantity of Cr.0. X denotes the Ca, Sr, Ba, respectively
 magnesium. At our conditions it is possible to obtain separation from mi-
“nimal quantities of the given substance.

The study demostrates the measure at which phosphoric acid can be
‘bound to chromium yet allowing for quantitative determination of Ca, Sr,

- Ba and Mg in the filtrate.
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GLASNIK DRUSTVA HEMICARA NRBiH, Sarajevo, knj. 6 (1857)
BULL., S0C, CHIM. Sarpjevo (Yougoslavie), Ann. 6. Vol. 6 (1857)

PRILOG HEMISKOM | MINERALOSKOM POZNAVANIU
TERRA ROSSE U DOLINI REKE RAME

Blojanka Stojadinovié

Zemljina kora zajedno sa proizvodima povrdinskog trodenja
predmet je mmegestrukih ispitivanja geoloske, pedolodke, hemiske i
geomehanitke prirode. Osobito vainim pojasom povrdinskog trode-
nja, u tzv. zemljidtu, treba smatrati zemlju crvenicu (Terra rossa) u
predelima krde, koja ima 1 odredene gecmehanifke osobine. Geo-
mehanitka ispitivanja crvenice iz doline reke Rams vriena su u Za-
vodu za geomehaniku i1 fundiranje na Tehnidkom fakultetu u Sara-
Jevu, o éemu je dao priksz prof. ing. Dufan Krsmanovi¢ u ¢asopisu
sNafe gradevinarstvos 1955 g. br. 6

Osnovnim ispitivanjem minerala ili stena smatramo njthovu pot-
punu hemisku analizu koja slud tumadenju njihove geneze, a po-
rnavanjem genezs terra rossae, na pr. iz doline reke Rame, nastojimo
odgovoriti 1 na pitanje postanka boksita. Ima viSe teorija o postanku
bolesita (Terra rossa, lateritska, termalna, hidrotermalno-metaso-
matska, efuzivno-talozna, bichemiska).

U nadim krajevima, a tako isto 1 u drugim zemljama Sredo-
zemlja (Maliji, Grékoj, Francuskoj, Spaniji) pojavljuju se boksiti u
kretnjacima i dolomitima, te izgleda da izmedu njih i boksita postoji
neka genelska veza. IstraZivanje prof. Kifpati¢a i Tuéana, pokazala
su da je postanax boksita usko vezan za raspadanje | rastvaranje
krefnjaka' *). Njihova teorija naifla je na opSte cdobravanije kod
mnogih geologa, koji se bave istraiivanjem boksita mediterana,
Boksit je sastavljen od minerala diaspora, sporogelita i hidrargilita;
dakle, boksit je stenma. Buduéi da ovih minerala ima i u ecrveniei,
genetski je moguée da je terra rossa srecentni« boksit, a boksit »fo-
sinal« terra rossae. I jedno i drugo su u genetskoj vezi sa kreénjacima

4 — Glasnik hemigara br 0
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Prema ispitivanju Fersmann-a i Correns-a') Al.0, i Fe:O: su
nerastvorivi u alkalnoj sredini kada se pH vrednost kreée od 7—9.5,
dok Si0: postaje sve viSe rastvorljiv ukoliko je vrednost pH veéa.
Ako je vrednost pH veéa od 9.5, tada se sivara i Al.Os, Sto dovodi
do postanka boksitneg sedimenta, koji sadrii gvozda i vrlo malo
silicivan dioksida. Medutim, ova sedimentna teorija ne mo2e s: pri-
meniti za tumaenje pestanka mnogih nalaziSta boksita u svetu').
Prvo, ni naslage boksita ne nalaze se uvek u spojenim slojevima,
iako se u takvom stanju nalazi vedéina hemiskih sedimenata, nego su
isprekidane, iako vezane za odredeni horizent. J. Kiss ukazujz na
postanak boksita iz vulkanskoeg materijala,

Tragovi vanadijuma i urana u boksitima (u manjim koli¢cinama
sadrZe ga i nadl boksiti) negirali bi postanak terra rossae iz rastvo-
renog kreinjaka. Na osnovu preciznog ispitivanja J. Kiss je apet
pronasao u gantskom beksitu hrom, vanadijum i uran, a njihovo pri-
sustvo bi govorilo da su oni bichemizskog porekla.

S, Miholi u svom radu sPostanak boksita na krefus daje novu
hipotezu o postanku boksita’). Po njegovom misljenju proces po-
stanka boksita ide od gline — terra rossa do laterita — boksita.
On smatra da postajanje terra rossae treba traZiti u laporcima a
ne u kreénjacima. Njihov postanak dovodi u vezu sa klimom i smatra
da su terra rossa kao i nasi boksiti postali biogenim putem iz lateri-
tizacije laporacsa, na silikatnoj bazi, pod suptropskim i tropskim uslo-
vima. U prilog svojoj hipotezi da terra rossa, pa boksit, nisu postali
od kreénjaka, nego od laporaca S. Miholié navodi pojavu srazmerno
velikih koli¢ina vanadijuma (0,14—0,23% V. 0Os) u laporeima, dok
ih kreénjaci sadrze u neznatnim koli¢inama (0,001 do 0,073%, Va2 Os).

Ima i drugih misljenja o postanku boksita i terra rossae (7. G.
Gedeon — Madarska, O. Kithn — Slovenija, S. Goldich — Haiti).
W. E. Petraschek jun. objavio je svoju studiju: »Pitanja o vrsti i
postanku boksita ma krefnjaku istofnog meditsranas®). On iznosi
misljenja raznih autora iz raznih zemalja o postanku boksita® *).
T. G. Gedeon®), prema ruskim aulorima, smatra da je boksit nastao
u slabo alkolnoj sredini iznad krefnjatke podloge tj. na ogoljelom
krsu.

Hemiske analize terra rosse u dolini reke Rame

Prilikom istraznih radova za branu na reci Rami naislo se na
Kovaéevom Polju na dolomiine i krefnjatke naslage sa kavernama
ispunjenim zemljom ervenicom. Peored geomehanitkog ispitivanja
izvrsene su i hemiske analize terra rossae iz tri rova, i to iz jednog
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wa sa leve obale (rov A) i dva sa desne obale reke Rame (ro-

BiD).

3 1 Materijal iz rova A ispitan je sa mesta koje je uda-

ljeno od ulaza u rov 95,00 i 110,00 m;

" Il Materijal iz rova B ispitan je sa mesta koje je uda-
hcmndulazau rov na 80,00 i 90,00 im;

g~ HI Materijal iz rova D ispitan je sa mesta koje je uda-

ljeno od ulaza u rov na 60,00 odnosno 70,000 m.

. Hemiske analize radene su po klasiénim metodama — gravi-

r strije, dok su relativno male kolidine odredene kolorimetriskim

tem“} Na csnovu ovih analiza ustanovljeno je, da svi ispitani
wzorci nisu terra rossa, kao 5to se mislilo pre hemisks analize, nego

‘da su to boksiti, Izuzetak ¢ine uzorak iz rova A — 953,00 m, :knji je

ruda, i uzorak iz istog rova A — 110,00" m, koji je pesko-

Reznliali hemiskih analiza Terra rosse u dolini reke Rame

1 okno |2 ckno| 3 okno |4 okne| 5 okno | 8 okno | T okno
. A—05 m| A-UimA 110 m|B-8&m | B—T0 mgﬂ—-ﬁﬂ m|{D—T70 m
 Ylaga % 380 300 337 3 290 v A2 3,25
oD sarenja ¢ 1730 947 1320 1160 1085 1708 1625
-~ Si0: % 250 4323 108 870 458 1091 20
O, T 028 060 052 235 275 0,60 1,20
AL O, T 2522 2242 5000 44,10 5472 24,90 27,05
"Fe: Os 4997 10,10 2100 2043 1930 41,60 © 47,50
~ Mno 002 004 004 017 0004 002 0,02
- Cao % 0gan0 2,27 i 1300 275 0,19 1,0
- MgO % = 1,16 — 043 1,16 trag. trag.
B0 010 076 012 082 075 0.46 0,0042
‘Na.O o 04 038 GI9 065 039 0,25 0,32
B P10 o trav C30 008 060 030 0,29 0,24
"Svega 100,32 9464 100,79 9970 100,274 100,22 00,8342

Zakljuéak

. Hemiske analize uzoraka Terra rosse, odnosno boksita iz doline
reke Rame, iz kretnjaka i dolomita ukazuju na misljenje M. Kispa-
ti¢a i F. Tuéana o genetickoj vezi izmedu kretnjaka i boksita.

Kod nadenih boksita iz doline reke Rame krete se Al:Os u
granicama od 22,42 do 54,729, dok je gubitak Zarenja od 0,47 do
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17,30%. Svi boksiti, bez obzira na sadrfaj Al:O: sadrZe i primese
kao :8i0: 2.10 — 43,23%, zatim FesOs; u granicama od 10,10 do
47,50"%,. Ovakav sadrzaj Fe:0: je vi%e manje zajednicki svim kree-
njatkim ervenim boksitima. Osim navedenih primesa u boksitu se
javljala i titan u obliku svoga oksida, i to u granicama od 0,28 do
2,75%. CaO nalazi se u neznatnim kolitinama od 0,19 do 2,75Y%,.
Uz isti procenat Al:O; boksit ¢e biti slab i tehni¢ki manje upotre-
bljiv, 5to ima visi procenat S5i0O: i TiO. Prema ovome, hemiski
sastay boksita varira u Sirokim granicama.

Ovim radom Zelimo prikazati kako boksit u svom hemiskom sa-
stavu varira i stoga treba uvek svaki boksit hemiski analizirati.

Refenje pitanja postanka boksita zahteva dakle hemiska, mi-
neraloska, geoloska i rudarska ispitivanja, jer je to pitanje kom-
pleksne genetske prirode,
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ZAVOD ZA ISPITIVANJE METALA
TEHNICKOO FAKULTETA U SARAJEVU

ZUSAMMENFASSUNG

Ein Beitrag zur chemischen und mineralogischen Erforschung
der Terra-rossa im Hamatal
von Stojanka Stojadinovic

Im Verlaufe der Unteérsuchungsarbeiten fiir die Talspeere der Rama
in Hercegovina, wurden in Kovadevo Polje umfangreiche Dolomit und
Kalksteinschichten entdeckt in denen sich Kawernen gesgpeichert mit einem
Erdmaterial befanden, das ursprimglich als terra-rossa angesehen wurde. Es
wurden c hemische Untersuchungen dieser angeblichen terra-rossa vorge-
nommen, welche einem Stollen am linken, und aus 2 Stollen am rechten
Ramaufer entnommen wurde, Hierbei wurde festgestellt daz es sich bei den
gepriiften Materialien keineswegs nur um terra-rossa handelt. Der Grossteil
der Priifstiicke wurde als Bauxit wiihrend ein Teil des gepriiften Materials
als Eisenerz, und nur ein geringfiigiger Antefl, faktisch, als terra-rossa {denti-
fiziert wurde. Der Verlauf der chemischen Untersuchung bestitigte die An-
nahme der Geologen M. Kifpatic und E. Tuc¢an {iber den genetischen Zusam-
menhang zwischen Kalkstein und Bauxit.

Primljeno 10. VI. 1957.

MATERIAL-PRUFUNGSANSTALT
DEH TECHNISCHEN FAKULTAT IN SARAJEVO




GLASNIK DRUSTVA HEMICARA NRBiH, Sarajevo, knj, 8 (1857)
'BULL. SOC, CHIM. Sarajevo (Yougeslavie), Ann. 6. Vol. 6 (1857)
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' PRIJEDLOZI ZA POBOLJSANJE PROIZVODNJE ETERICNOG
_‘ ULJA OD KLEKE — JUNIPERUS COMMUNIS L.

L
I. .y :

Husnija Kurt i Zdravko Devetak

Uvod

Eleka (J Lm_iperus. communis L.) se kod nas iskoriStava za dobi-
mnje alkohola i eteriénog ulja. Rijetko se prethodno ]:I-rEdEStlllI‘E
eriéno ulje, a preostala komina podvrgne alkoholnom vrenju. Pro-
vodnja kod nas bazira se uglavnom na empiriji, a dobiveni pro-
wodi imaju slabiji kvalitet i prema tome manju primjenu, pa za

u privredu nastaju znatni gubitei. Pokulademo da ukazemo na
spravnost natina proizvodnje.

Sabiranje i prerada kleke

. Plodovi kleke — klekinje — =sabiru se od konca avgusta sve do
decembra. Sabiranjs se vrSi tako da se Stapovima mlate plodovi
| Sa grmova na pndlmet,nute vrede i cerade, Sabrane klekinje profiséa-
vaju se dalje od primjesa ruéno ili maSinama, a zatim selektorima
) -.= veliini ploda. Najbolja droga se cobifno prodaje nepreradena u
-j‘ﬂ-t-t anstvo, a lodija se preraduje u alkohol i eteriéno ulje. Neki
utori (1) klas:traju nade klekinje kao drugorazrednu drogu, jer je
ﬂiﬁ pkusu i aromi lodija od talijanske i madarske droge. Ovo je prvi
prigovor kvalitetu nade droge.
. Drugi prigovor, koji postavljaju svi autori (1, 2, 3) nasem ete-
Tifnom ulju od kleke, odnosi se na na¢in prerade. Kvalitetnije se
ilje dobiva de-stllacl_]mn plcdﬂva kﬂ;|1 nisu fermentirali, jer tako do-
- biveno ulje ugodnijeg je mirisa i boljeg okusa.
~ Prerada se u veéini sluc¢ajeva obavlja na slijedeéi nagin: Sabrane
klekinje malo se prosude i spremaju u veta skladista na mjsstu pre-
rade. Iz skladigta idu na mlinove gdje se plodovi viSe ili manje ra-
zdrobe i samelju. Samljeveni plodovi transportiraju se do kaca za
vrenje, a ponekad do posebnih predvrionika. Tu se dodaje odredena
kolitina vode i uz dodatak kvasca prepusti veenju. Vrenje traje pre-
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ma prilikama od 2—15 dana, Poslije zavrienog vrenja destilira se
nastali alkohol skupa sa eteriénim uljem. Destilacija se vrSi razli-
&itim destilatorima potevii od najprimitivnijih rakijskih kotlova do
destilacionih uredaja sa 6—7 m visokim kolonama. Veé prema ure-
dajima dobija se destilat sa 30—50"%, alkohola. Na vrhu destilata
pliva eteri¢no ulje dok je dolje alkohol, cbifno mutan od primjese
steri¢nog ulja. Ulje se odvaja od alkohola, a alkohol ponovo destilira,
rektificira ili razblaZen 3alje u prodaju kao klekovada, brinjevac, bo-
rovitka itd. Ovakvim naéinom prerade i poslije dvije rektifikacije ne
dobija se tehnicki ¢ist alkchol, jer sa poveéanjem konecentracije alko-
hola povedava se i topivest eteriénog ulja u tom alkoholu,

Teoretski dio

Veoma je tesko raspravljati o kvalitetu proizveda kod kojih su
organolepti¢ke csobine najvaznije za ocjenu log kvaliteta, jer ne po-
stoje pogodne analiticke metode za to ocjenjivanje. PokuSatemo da
objasnimo zbog Cega je nasa droga i naSe eteriéno ulje od kleke
drugorazrednog kvaliteta,

1) Geografsko rasprostranjenje kleke je jedan od faktora koji
necssporno ima utica] na kvalitet droge i eteriénog ulja. Kleka koja
raste na 300 m nadmorske visine sa juznih ekspozicija davaée sasvim
drugi kvalitet eteriénog ulja od kleke koja raste na 1000 m nad-
morske visine na staniftima sjeverne ckspozicije. Monografije Gilde-
meistera i Guenthera, kao i radovi Flicksa o utjecaju vanjskih fak-
tora na sadraj i sastav djelatnih tvari u bilju to potvrduju (4). Kod
nas nisu uopste ispitana stanidta klcke u ovom smislu, jiako je iz
prakse poznato da neka podruéia daju veoma kvalitetnu kleltu. Pre-
ma tome moraju se ispitati i izluciti ona stanidta koja daju slabiju
kwvalitetnu drogu. -

2) Pored uticaja stanifta jod veéi uticaj ma kwvalitet ima bota-
nitko porijeklo droge (5). Kleka se javlja u velikom broju varijeteta
1 forma. I ked nas su na prirodnim stanistima kleke zapaZene razne
forme, narcfito gdje se areali kleke i kledice (J. nana Willd) dodiruju
i poklapaju. Poznato je da sjeverno ameritki varijetet J. communis
var. depressa Pursch daje ulje losijeg kvaliteta (sa terpentinskim
mirisom i ckusom) od evropskog varijeteta var. erecta Pursch (2}
Isto tako je sigurno da klefica daje ulje drukéijih osobina od kleke.
O ovoms takode nemamo za nase prilike nikakvih podataka.

3) Sabiranje droge vrii se svuda redom premda je poznato da se
kvalitetnija droga dobiva sa viSe otvorenih jufno eksponiranih sta-
nista. Cesto se zajedno sabiru i pledovi kle¢ice na staniStima gdje
kleka i klecica dolaze pomjeSano. Posto ne znamo taéno kakve su
osobine eteriénog ulja od kletice ovakovo sabiranje ja neispravno.

4) Sabiranje kleka potima koncem avgusta i obi¢no traje do
konca septembra, a ponekad i do decembra ukoliko to dozvoljavaju
vremenske prilike. Obi¢no u ovo doba godine pofimaju kod nas kisni
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dani pa je smanjena moguénost ispravneg suSenja sabrane droge, od-
nosno stabilizacije fermentativnih proessa. Relativno visok sadrZaj
Zecera (T%) i vlage (78%,) kod svjeZe sabranih plodova povoljna su
3 : za potetak fermentacije kojoj ne smeta sadrZaj eteriénog
ulja koje se nalazi jo§ szatvoreno« u posebnim stanicama. Fermen-
tativni se procesi u potetku odvijaju posebno u svakom pledu, a tek
kasnije zahvataju cijelu masu droge. Sabiratu je u interesu da pro-
‘daje slabije osufenu drogu i on je samo djelomicno prosusuje i tako
samo smanjuje intenzitet fermentativnih procesa koji su u toku.
‘Daljnom manipulacijom od otkupnog skladista do glavnog skladista
dolazi ponovo do intenziviranja fermentativnih procesa tako da u
_glavno dkladiste stigne dio »upaljene robe:. Glavna teSkoa izvoza
nage kleke u prekomorske zemlje, za vrijeme konjukturne prodaje
poslije rata, bila je upravo u tome kako prevesti velike koli¢ine robe
‘u zatvorenim brodskim skladistima da ne dode do fermentacije. Ne-
ipravan nalin suSenja i manipulacije je jedan od glavnih uzroka
‘slabijeg kvaliteta naSe droge kao takve i kao sirovine za eteritno
ulje.
5) Natin prerade je drugi vazan faktor koji utite na kvalitet
eteritnog ulja od kleke, Tesko je pretpostaviti da ée u procesu vre-
‘nja, koje traje i do petnaest dana, ostati nezahvadeno eteritno ulj=
 koje se ovdje nalazi u potpuno suprotnim uslovima od propisa za
‘guvanje eteritnog ulja. Destilacija eteriénog ulja i alkohola isto-
vremeno je u biti nepravilna ako Zelimo dobiti kvalitetno eteritno
‘ulje. Izvjesni sastojei eteriénog ulja u alkoholu se otapaju i ve-
oma so tesko odvajaju. To su po Guentheru u alkoholu lako topivi
‘sastojci koji sadrze kisika, a nosioci su uprave najvise cijenjenog mi-
risa (2). Sa druge strane nije iskljuteno da sa uljem predestiliraju
i lako hlapivi proizvodi metabolizma kvasca koji nastaju tokom vre-
‘nja i na ovaj naéin preradenom svjeZzem ulju daju poseban miris
‘koji se kasnije djslomi¢no gubi.
B) Preradu kleke vrie dobro organizovana preduzeés, a i mnogi
pojedinei koji posjeduju vetinom primitivne destilacionie uredaje.
Proizvedeno ulje ofkupljuje svega nekoliko preduzeca, koja sabiru
- ulja raznih proizvodata. Neka su ulja loseg kvaliteta, a neka poka-
‘zuju radi primitivnih uredaja desilacije pozitivhu reakciju na tesSke
‘metale i tammiju boju. Pozitivna reakeija na teske metale daje nam
ujedno i indikaciju da ulje potite od kleke sabrane pred par godina.
Starenjem kleke dolazi do osmoljavanja etericnog ulja u samoj
drogi. Procesom osmoljavanja dolazi i do poveéanog aciditeta, a
smole u zajednici sa kiselinama jako napadaju bakar. Takva ulja
pokazuju pozitivnu reakeiju na teSke metale, imaju jadu zelenkastu
nijansu i poviSene esterske i kizelinske brojeve.

Fizikalno hemiske konstante eteriénog ulja naSe kleke variraju
zbog spomenutih faktora unutar Sirckih granica (Tabela 1).
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Tabela 1

= C—

Guenther Guenther Tranpetié
da50 0,862—0.870 (1, 859—0,868 nisma—_li,@ulﬁ
(15
Doy — 10930 do—1 1052 - 3°30' do— 6°30" +-3%30"do—11°
Dage 14778 —1,4827 1,4801 —1 4750 1,4680 1,4832
Kiselinski broj 13-1.5% 14 045 - 482
Esterski broj 42 6,1 3.3—5,1 3,0—25,18
Esterski broj
poslije acetili-
ranja 243- 34,5 28.0--31,7 2

U prvej koloni su konstante za ulja dobivena poslije alkoholnog vienja
plodova, u drugoj koloni od dva ulja iz Slovenije direktno destilirana. Za ulja
iz trece kolone nije pornat nadin proizvodnie.

EKSPERIMENTALNI DIO

Nas je interesiralo kako utjefe nain prerade na fizikalno-he-
miske konstante i kvalitet eteriénog ulja, posto o ovome nismo nasli
odgovarajucih podataka u strucnoj literaturi,

U tu svrhu uzeli smo u obradu 20 kg pledova kleka porijeklom
iz okolice Gornjeg Vakufa. Droga je prethodno dobro prefiséena i
homogenizirana. Deset kilograma samljevene droge (I) predestili-
rano je na bateriji modificiranih Unger aparata sa produZenim tra-
janjem destilacije. Kod toga smo vriili i odredivanje sadrZaja cte-
rinog ulja u drogi i nasli da sadr?i 1,98—2,16%0 eteritnog ulja. Ovo
priblizno odgovara podacima u literaturi za bosansku kleku. Fo za-
vrictku destilacije, komina je kvantitativno prenesena u veliki
stakleni balon i, uz dodatak 30 g pivskog kvasca, prepustena vrenju.
Drugih 10 kilograma samljevene droge (II) iz koje nije prethodnom
destilacijom odstranjeno eteri¢no ulje, ostavljeno je istovremeno uz
iste uslove da vre. Tok vrenja predestilirane droge (I) bio je mnogo
burniji i brzi, dok je tok vrenja nepredestilirane droge bio znaino
sporiji, neujednaten i protegao se na 15 dana (20°C). To pokazuje da
eteritno ulje kleke djeluje bakteriostatski na neke sojeve kvasca.
ZapaZeno je i u praksi da je vrenje kleke sa »matitnim kvascima«
brze i jednolitnije nego kod upotrebe trgovackih kvasaca.

Poslije zavrietka vrenja izvrSena je destilacija. Oba destilata
bila su mutna, Na vrhu destilata droge (II) plivao je sloj eteriénog
ulja, a na destilatu droge (I) tek po neka kapljica. Oba destilata imala
su oStar miris i okus po kleki i nisu bila pogodna za uZivanje. De-
stilat (1) i destilat (II), poslije odvajanja eteritnog ulja, podvrgli smo
prediSéavanju frakcionom destilacijom, ali nismo dobili pozitivne re-
zultate. Zatim smo pokudali odvojiti dio otopljenog ulja u destilatu
pomoén aktivnog uglja u svrhu ispitivanja tog dijela ulja. To nam
je uspjelo, ali smo regeneracijom eteritnog ulja iz aktivnog uglja do-
bili veoma male -]!E{rliﬁ'i]'lE ulja, nedovoljne za ispitivanje. Iz destilata
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odstranjeno je na taj natin praktiéki sve eteriéno ulje i on je bio
% okusa i mirisa po kleki. Destilat (II) zadrZao je skoro sve ranije
sobine i poslije tretiranja sa aktivnim ugljem.
Cijeli postupak ponavljali smo sa malom koli¢inom droge (1 kg)
i dobili iste rezultate.
Eteriéno ulje debiveno direktnom destilacijom (I) i dobiveno de-

Tabela 2
i I1

dape 0,8603 (8672

"Dy 1,.4780 1,4750

: age —0"12, —6%2,
Kiselinski broj 0,42 0,79
sterski broj 3,66 613

ski broj
. pﬂ-shue acetiranja 17,32 28,40

wcijom poslij= vrenja (II) ispitali smo organoleptitki 1 na fizi-
0 hemiske konstante (Tabela 2).
~ Prilikom odredivanja topivosti u 95%, alkoholu eteriéno ulje (1)
bo se zamuti kod dodavanja jedne kapi 959, alkohola .i ostaje
palescentno i nakon dodavanja daljnih 15 ml 95% alkohola. Ete-
o ulje (II) takeder se odmah zamuti ali se poslije doedavanja
jih 20 kapi potpuno izbistri (0,28 ml) i ponovo zamuti poslije do-
davanja daljih 1,3 ml 95% alkohola i ostaje zamuéeno do opa-
‘lescentno nakon dodavanja daljnih 15 ml alkohola.
Eteri¢tno ulje (I) je skore bezbojno sa veoma slabom Zutom ni-
jansom. Ima tipi¢an miris na kleku. Eteriéno ulje (1I) potpuno je
‘bezbojno i bez karakteristitnog mirisa na kleku. Neposredno poslije
__ll-aﬂje imalo je jasno izraZen miris po kvascu koji se stajanjem
djelomitno gubi.
Iz tabele 2 vidi se da postoje znatne razlike izmedu eteriénih
a koja su dobivena direktnom destilacijom i destilacijom sa alko-
*"ﬂ om poslije vrenja. Sve su konstante kod etericnog ulja (1I) nesto vife
“wrijednosti, a narotito optitki aktivitet, esterski broj i esterski broj
ﬁ;‘ﬂh]& a:tetalman]:a Ipak su konstante Ethﬁﬂﬂg ulja (I) i (I1) unutar
granica koje daje Gildemeister, Guenther i Trampeti¢, a odgovaraju
1 zahtjevima mnogih fmnakcnpe;:l (Ph. Jug. II.; Ph. Helv. V., DAB.
6, Ph. Ital. VI, USP XIL). Prema tome fizikalno hemiske konstante
ﬂﬁlﬂ mogu slugiti kao dokaz za nadin proizvodnje eteriénog ulja od
kleke.

Zakljuéak
Da se poboljSa kvalitet droge i eteriénog ulja od kleke treba

ispitati kvalitet nase kleke obzirom na botani¢ko i gecgrafsko pori-
jeklo. Treba vr3iti pravilno suSenje droge i direktnu destilaciju ete-
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ritnog ulja, a tek tada preostalu kominu iskoristiti za dobivanje
alkohola. Preduzeéa koja otkupljuju eteriéno ulje od kleke ne hi
smjela vrsiti mijeSanje eterienih ulja raznog porijekla bez prethod-
nih analiza,

Naéin proizvednje znatno utite na fizikalno-hemiske konstante
eteri¢neg ulja, ali na osnovy tih konstanata ne mo¥e se zakljuéiti na
nafin proizvodnje eteritneg ulja kleke. Organoleptitke osobine efe-
ritnog ulja dobivencg direktnom destilacijom znatno su bolje nego
kod eteritnog ulja dobivenog poslije alkoholnog vrenija,

I1Z ZAVODA ZA HEMIJIU I TEHNOLOGLIU

FOLJOPRIVREDNQ-SUMARSKOG FAKULTETA
SARATEVD
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ZUSAMMENFASSUNG

Ein Vorschlag zur verbesserien Gewinnung des Stherischen Oles
aus Wacholderbeeren
(Juniperus communis L.

von H. Kurt und Z. Devetak

Um die Qualitit der Droge und des &therischen Oles vom Wacholder
Zu verbessern, empfielt es sich unmittelbar nach dem Trocknen das dtherische
Ol zu destillieren und erst dann die iibriggeblicbene Maische zur Alkoholge-
winnung zu verwenden. Die dtherischen Ole des Wacholders verschiedenen
Ursprungs sollten keinesfalls ohne vorherige Analyse untereinander vermengt
werdern,

Die Art der Zubereitung hat ebenso Einwirkung auf die physikalisch-
chemischen Konstanten des #thericchen Oles, doch kann man auf Grund
dieser Konstanien nicht auf die Art der Gewinnung des Wacholderéles schlies-
sen. Die organoleptischen Eigenschaften des ftherischen Oles, das durch direkte
Deestillation gewonnen wurde sind viel giinstiger als bel &Htherischem Ol
welches nach der alkoholischen Géarung erhalten wurde.

Primljeno 25 juna 1957

INSTITUT FUR CHEMIE UND TECHNOLOGIE
FARKULTAT FUR LANDWIRTSCHAFT UND FORSTWESEXN
DER UNIVERSITAT SARAJEVO
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Problemi nase industrije

PERSPEKTIVNI RAZVOJ FABRIKE AZOTNIH JEDINJENJA
1957—1861 GOD.

Ing. Izel HadZovié

U periodu 1949—1950 god. stvarao se program i pofela je izgradnja
- naSe fabrike. 8 obzirom na tadasnje politicke i ekonomske prilike u nafoj
zemlji, kapacitet fabrike je postavljen na najniZu granicu rentabilnosti,
koja se uzima za ovu vrstu industrije u svijetu (31 t NH.24 h),

Pored minimalnog kapaciteta, druga nepovoljna okolnost ove
fabrike je u tome 5to je asortiman proizvoda sveden na svega dva finalna
proizvoda: azotnu kiselinu i amoniumhidrat, ¢ija je namjena prili¢no
ggranitena, a plasman zavisan umnogome od veoma promjenljivih faktora
kako u zemlji tako u svijetu. Smanjenje potreba Narodne odbrane, iz-
gradnja novih velikih fabrika vjestackih gnojiva i sliéno mogu dovesti
u pitanje koriftenje punog kapaciteta nage fabrike, a time odmah i njen
rentabilitet. Posebnu paZnju zasluZuje &injenica, da nada fabrika svojom
projektovanom proizvodnjom amonijaka odnosno azotne kiseline i teh-
ni¢kog amoniumhidrata pokriva domaée potrebe i da ostaje izvjestan
kapacitet slobodan. Projektovani kapacitet je veé u prvej godini rada
fabrike premagen, a u 1956 godini je izvjesnim pobeoljSanjem tehnolo-
#kog postupka jos povecéan. Ovi slobodni viskovi amonijaka se za sada
preraduju u amoniumhidrat i azotnu kiselinu, koji se dalje preraduju u
mijeSana gnojiva, a dijelom izvoze. S obzirom na izloZeno i na osnovu
iskustva oko plasmana nasih proizvoda, obje ove moguénosti (prerada
u mijefana gnojiva i izvoz) su nesigurne, pa zbog toga mogu ugroziti redo-
van rad fabrike. Upotreba tehnitkog amoniumhidrata u poljoprivredi
je zbog njegove visoke cijene moguéa jedino uz vrlo visok regres, koi
zajednica dva puta pla¢a i to jedanput nafoj fabrici i ponovo fabrikama
umjetnih gnojiva. Redovan plasman ovih preoizveda na inostranom trii-
Etu je takode nesiguran, s obzirom na to da se u jednoj susjednoj zemlii,
koja nam je dosada bila glavni uvoznik ovih proizvoda, podiZe jedna
fabrika sliéna nasoj.

Pored amonijaka odnosno amoniumhidrata i azotne kiseline su
usvojeni dosada novi proizvodi: amonijaéna voda, komprimirani amo-
nijak, kiseonik za wvarenje, razblaZena azotna kiselina, konecentrovana
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azotna kiselina pro analysi i amonbikarbonat poluindustriski. Sada se
nalaze u zavrinoj fazi pripremni radovi na podizanju postrojenja za
proizvodnju metanola. Ima dosta izgleda, da ¢emo uskoro podeti
sa realizacijom ovog programa, s obzirom da je sirovinska baza za proiz-
vodnju metanola kod nas otpadni gas sa 60", metana i 5to se priklju-
¢enjem sinteze metanola na sintezu amonijaka (pored relativne niskih
investicija) postize moguénost elastiénosti u proizvodnji metanola .
prema potrebama trZista moZe se i¢i sa smanjenjem kapaciteta metanola
od 5.000 ak na 3.500 t godisnje, a da se kod toga ne poveéa proizvodnja
azotnih jedinjenija.

Pri razmatranju problema lokacije objekata za sintezu metanola
ne treba gubiti iz vida perspektivni razvoj industrije sintetskih ljepila
i plastmasa (fenoplas*i, aminoplasti i dr.). Najveéi potrodaéi sintetskih
ljepila: fenilformaldehidnih i karbamidnih smola, nalaze se u NRBiH.
S druge strane, 5to éemo u daljnfem izlaganju vidjeti, kao iduéa etapa
preorijentacije proizvodnje u GoraZdu predvida se sinteza karbamida.
U nadoj Republici se predvida i proizvodnja sintetskog fenola.

Kao logitan nastavak ovoga razvoja bila bi proizvodnja formal-
aehida i u daljnjoj etapi sinteza ljepkova i plastmasa na bazi formal-
dehida, karbamida i fenola.

Iz slijedeceg pregleda vide se kapaciteti i godiinje potrebe u nadoj
zemlji ne uradunavajucéi izvoz:

Azotna kiselina (eksplozivi © drugi polrofadi) 6.500 t = 1.675 t N/NH,

Amonium nitrat 10.500 t = 4.030 t N/NH.
Komprimirani amonijak i NH, — voda = 500t N/NH,
Ukupne potrebe (bez izvoza 1 gnojiva) = §.205 t N/INH.,

Moguéa proizvodnja amonijaka, raéunajuéi da se kod nas izgradi
postrojenje za sintezu metanola 5.000 t/god., bila bi godidnje 28,5 - 300 =
= 8500 -t N‘'NH,. Prema tome, pored proizvodnije azotne kiseline, amo-
nium nitrata, komprimiranog amonijaka, amonijatne vode i metanola,
u gore navedenim koli¢inama, ostaje jood raspoloZivo:

Moguca proizvodnja amonijaka = B.500 t N/NH,
Ukupne potrebe N/NH, = 6.205 t N/NH,
2.345 t N'NH,

Uz to treba imati u vidu, da se i dalje studira moguuénost povetanija
proizvodnje vodenog gasa. — Usko grlo proizvodnje je Winklerov gene-
rator i kisikana. Iz raznih prikupljenih podataka i informacija mogli smo
vidjeti da su Winklerovi generatori u drugim fabrikama bolje iskoristeni
nego kod nas, S toga bi bilo u skladu s pomenutom perspektivom za
postizanje kapaciteta, da se omoguéi studiranje rada Winkler-ovog gene-
ratora u preduzeéima bogatijim sa iskustvom na ovom podrutju (CSR,
Poljska, Istotna Njematka), da bi na ovaj nadin poveéali moguénost
postizavanja kapaciteta bez veéih investicija. U slufaju da ova studija
dade negativne rezultate onda hi bilo potrebno razmotriti mogucnost po-
stavljanja dodatnog generatora sa promjenljivim hodom. Potrebe kisika
su za 23% iznad kapaciteta projektovanog od firme Linde. Nafe sadainje
potrebe iznose oko 90% projektovanog kapaciteta. Iz dosadainjeg isku-
stva znamo da kritiéni kapacitet kisikane le#i u vazduinim kompresorima.
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Prema tome postoji moguénost pomoéu dodatnog uredaja za kompri-
mirani vazduh ukloniti ovo grlo proizvodnje.

Prema gornjem pregledu oko 27% od mogute produkcije amonijaka
nema osiguran plasman ni u kom obliku. Zato smo postavili kao jedan
od prvih zadataka, da odredimo one proizvode, na &iju proizvednju bi
se trebalo orijentisati. Naravne, da se pri tome vodilo ratuna o slije-
deéem: potrebe zemlje, moguénost ostalih eventualnih proizvedada, u
kolikoj mjeri nafa fabrika raspolaZe poirebnim sirovinama, eventualna
moguénost upotrebe vel postojeéih postrojenja u cilju 8to manjih inve-
sticionih ulaganja itd.

Imajuéi sve prednje u vidu, smatramo, da bi u obzir dodlo uvodenje
slijedeéih proizvoda:

1) Metanol

2) Mravlja kiselina -+ natrium-formiat

3) Salicilna kiselina

4) Guanidin-nitrat

5) Mijefana gnojiva, kompleksna gnojiva, NP gnojiva

B) Karbamid.

Sa proizvodima pod brojem 2, 3 i 4 nase glavno pitanje, pitanje
prerade viska amonijaka, nebi bilo rijeeno, bilo zbog malih potreba
ovih proizvoda, bilo zbog toga $to niti amonijak niti sirovine za amo-
nijak ne slufe kao sirovine za neke od njih. Prema tome, za konaéno
rjesenje pitanja viska amonijaka dolazi u obzir jedino preoizvodnja jednog
iz poslednje grupe proizvoda. Vodedi ratuna o tome, da svako od prije
navedenih gnojiva ima, kako u proizvodnom pogledu, tako i u pogledu
upotrebe odredene prednosti i nedostatke, izbor proizvoda na koji ¢e se
orijentisati prerada vitka amonijaka mora se izvriiti vrlo briZljivoe. Pri
tome se mora imati u vidu ne samo postojeéa situacija i potreba za tim
proizvodima u zemlji, nego 1 podmirenje tih potreba u vezi sa podizu-
njem nekih kapaciteta na drugim mjestima (fabrike umjetnih azotnih
gnojiva). Da bi se ovo pitanje rijesilo na najbolji 1 najejelishedniji nadin,
ono ¢e se prije konaéne odluke o izboru pretresti u Sirem krugu struc-
njaka. U tom smislu zakazan je za konac mjeseca juna sastanak sa peljo-
privrednim struénjacima, na kome treba da se utvrdi stanovidte, da It
ée se visak amonijaka upotrijebiti direktno kao gnojive u obliku ¢istog
amonijaka, amonijaéne vode, da li ga preraditi u mijefana gnojiva, kom-
pleksna gnojiva, NP gnojiva razaranjem prirodnih fosfata azotnom kise-
linom ili i¢i na karbamid.

Karbamid je za nas interesantan proizvod i s obzirom na prije
navedene okolnosti u nasoj fabrici a i zbog njegove Siroke moguénosti
upotrebe u razne svrhe. On se upotrebljava kao sirovina u industriji
sintetiénih ljepila potrebnih industriji ljepljenog drveta i drugo, zalim
za proizvodnju plastiénih masa, kao visokovrijedno azotno gnojivo (46%
N) u intenzivnijoi poljoprivredi za stoénu hranu, u industriji nafte i t. d.
Ovako Siroka mogutnost upotrebe je jedna od velikih prednosti pred
drugim proizvodima, iako bi investiciona sretstva, koja bi se uloZila u
ovaj proizvod bila znatno veéa nego za druge proizvode. Godisnje potrebe
kod nas sada iznose 300—400 t. Medutim, s obzirom na to, da se cjelo-
kupna koli¢ina mora uvoziti, to ogranifava razvoj industrije plastiénih
masa i umjetnih ljepkova na bazi karbamida i formaldehida i upotrebe
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karbamida kao gnojiva. Osvajanjem proizvodnje karbamida i1 ova bi se
industrija naglo razvila, a isto tako bi se znatno poveéali prinosi u poljo-
privredi, &to bi pretstavljalo indirektnu korist,

Prema sadasnjem nivou proizvodnje i naprijed iznesenim realnim
potrebama zemlje u azotnim jedinjenjima za tehniéke svrhe, za proiz-
vodnju karbamida ostalo bi slobodnih oko 2.850 t amonijaka, $to bi bilo
dovoljno za cea 4.700 tona karbamida. Kapacitet od 5.000 tona godiinje
se smatra u svijetu kao jod ekonomifan, ma da neka preduzeéa (Italija,
Holandija) rade i sa daleko ni#im kapacitetom (nekoliko stotina tona).

Ostali proizvodi ¢ija je produkcija predvidena perspektivnim planom
fabrike:

1) Amonijum hikarbonat

2) Mravlja kiselina + Na-formiat

3) Salicilna kiselina

4) Guanidin nitrat

a) Katalizatori — za konverziju CO i za sintezu NH;
nisu vezani sa pitanjem prerade viika amonijaka, nego time $to nasa
zemlja treba navedene proizvode, a niko nete da se u njihovu fabrikiaciju
upusti, a i radi toga 3to nafa fabrika raspolaZe sa izvjesnim sirovinama
potrebnim za njihovu fabrikaciju.

1) Amonium-hikarbonat

Ovaj proizvod se kod nas nalazi u fazi poluindustriske proizvodnje.
Vierujemo da ée se tokom ove godine iznijeti na trZiste. Razlozi da smo
se odluéili za proizvodnju amonbikarbonata su ti, &to su sirovine za nje-
govu proizvodnju, produkti nafe fabrike — amonijak odnosno amoni-
jatna voda, dok druga sirovina CO,, odgovarajuée istode i koncentracije,
stoji u praktiéno neogranitenim kolitinama na raspolaganje i sada se
kao otpadni gas pusta u atmosferu. Kapacitet postrojenja iznosi za po-
¢etak oko 40—50 tona za godinu i projektovace se tako, da se bez velikih
naknadnih investicionih ulaganja moZe profiriti prema potrebi na 150—
—200 tona godiSnje. Ako se uzme, da su potrebe zemlje samo 40 tona
godiSnje, to bi zajednica podizanjem ovog postrojenja, racunajuti prema
sadafnjim cijenama ovog proizvoda na svietskom tr#istu, uftedila oko
7.200 3 godiinje. Ukoliko se utvrde veée potrebe i pronadu mogutnosti
izvoza (vjerovaino u zemlje Bliskog Istoka) ove ustede odnosno dobit
srazmierno bi porasle.

2) Mravlja kiselina i natrium formiat

S obzirom na normative, glavne stavke su (za mokri postupak) sum-
porna kiselina i Na-sulfat, $to znaéi da obzirom na materijalne troskove
izrade samo fabrike sumporne kiseline i Na-sulfata bi u poredenju sa
Gorazdom mogle povoljnije da stoje, jer bi mogle da uratunaju za gornii
materijal CK. to se tife investicija, to GoraZde stoji moida najbolje, jer
s obzirom na opremu vierovatno zahtijeva niZe investicije.

Za sada izgleda, s obzirom na tr¥idte, da bi se kapacitet mogao ogra-
niciti na eca 200 t/god., $to bi iznosilo uStedu deviza oko 150.000 DM
pdnosno oko 20,4 miliona dinara, a uz trogak materijala za jzradu od
oko 7,5 miliona dinara. U dio materijalnih troskova izrade u prodajnoj
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cijeni na bazi 750 DMt iznosilo bi 7,5/20,4 = 37%. 1z gornjeg se vidi da
u GoraZzdu postoje povoljni uslovi za proizvodnju mravlje kiseline,

3) Salicilna kiselina

Za proizvodnju ovog artikla, do sada je bilo pokuSaja u Fabrici sode
— Luksvac, sa kapacitetom 15 t'godiinje, ali 1954 godine je to postro-
jenje razmontirano, tako da su svi potrosaci u zemlji za sada orjentisani
samo na uvoz. Radi brzog razvoja prehranbene i farmaceutske indusirije
kod nas, koje su najveéi potroZadi salicilne kiseline, stavili smo u per-
spektivni plan ovaj proizved. Od sirovina za salicilnu kiselinu imamo
u dovoljnoj koli¢ini CO, odgovarajue koncentracije i kvaliteta (3o je
nas otpadni produkt, dok bismo fenol, H:50: i Na-luZinu nabavljali. Pa-
rom bismo se snabdjevali iz poStojete kotlane.

Prema podacima Savezne industriske komore i nekih uvoznih pre-
duzeéa, godiinja potroZnja salicilne kiseline kreée se oko 40—50 tona
godiinje. Jasno je, da ¢e daljim razvojem farmaceutske i prehrambene
industrije rasti i potrebe salicilne kiseline, pa se radi toga kod projek-
tovanja predvida rezerva u kapacitetuo.

Ako se pretpostavi, da se uvozi godiSnje 45 tona, vlastitom produk-
cijom bismo se oslobodili odliva deviza u iznosu 45 < 1.650 = T4.250 DM
odnosne oko 11 miliona deviznih dinara. U fabrici sode — Lukawvac,
postoji skoro kompletno postrojenje za proizvodnju salicilne kiseline.
Vrijednost ovog postrojenja procijenjena je na 3,7 miliona dinara, pa bi
kompletno postrojenje, sa dopunom manjkajucih dijelova, demontazom i
montazom ovdje, stajalo cca 7 miliona dinara, a sa gradevinskim rado-
vima oko 10 miliona dinara. Kalkulativna CK uz pretpostavku kapaciteta
od 45 tona/godiinje je 890 din'kg. Prodajna cijena u nadoj zemlji, kreée
se oko 1.300 din'kg.

4) Guanidinnitrat

U nafoj vojnoj i farmaceutskoj industriji postoji potreba za deriva-
tima guanidina (nitroguanidin, sulfoguanidin). Kako postoje uslovi, da
g2 nasa zemlja osamostali od uvoza ovih artikals, izvriene su studije,
istrazivanja i opiti u laboratoriskom i poluindustriskom mjerilu. S5 obzi-
rom na gore iZloZeno i na produkciju jedne od ovih polaznih sirovina u
nagoj fabrici — amoniumnitrat — postavili smo proizvodnju guanidin
nitrata u perspektivni plan nafe fabrike.

Za kapacitet od 150 t'god oprema bi stajala oko 40 miliona dinara.
CK bi iznosila oko 346 din'kg, a prodajna cijena oko 660 din'kg. I nasoj
fabrici izgleda da bi se moglo postiéi izvjesno pojednastavljenje apa-
rature za proizvodnju guanidin nitrata, ako bi se kod toga mogle koristiti
moguénosti koje prufa postrojenje za proizvodnju AN. U ovom slutaju
ge osjetno smanjuje ulaganje u opremi, ali se kod toga unose u AN za
gnojive dva nova jedinjenja Ca-nitrat i Gua-nitrat. Svakako ¢e trebati
pravovremeno ispitati ovu kombinaciju. Preostala oprema bi se mogia
vetim dijelom smijestiti u zgradu za AN, s obzirom da je ista prostrana,
ito bi jako smanjilo ulaganje za gradevinske radove. U sluéaju rekon-
strukecije pogona AN na proizvodnju Gua-N sa gore navedenim kapa-
sitetom, CK bi iznosila 300 din'kg. Prerada Gua-N u druge derivate (n.
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Lpr. nitroguanidin i sulfoguanidin i dr.) bi bila interesantna za fabrike koje
su potrodali ovih derivata. '

5) Katalizatori — za konverziju CO pomoéu vodene pare i sintezu
NH.

S obzirom da ove artikle moramo uvoziti, a potrebe su relativno
znatne, pokusacemo rijeiti proizvodnju tih katalizatora u nasoj fabrici.
Kod katalizalora za konverziju CO u izradi je urédaj za ispitivanje uz
pogonske uslove. Ispituje se i sirovinska baza za tu proizvodnju. Kod
katalizalora za sintezu NH,, rad je usmjeren na problematiku regene-
racije istrofenog katalizatora, uz moguénost ispitivania aktiviteta kata-
lizatora pod uslovima koji su sliéni pogonskim.

Zakljucak:

Iz izlozenog se vidi, da se do sada radilo na realizaciji uglavnom
onih proizveda, predvidenih perspektivnim planom, koji imaju veliki
ekonomski znaéaj, ili se mogu realizovati sa relativno malim ulaganjima,
kao Sto su povetanje kapaciteta NH,, proizvodnja HNO, p. a., NH, -vode,
rad na projektovanju proizvodnje metanola i t. d.

Nasa fabrika pruZa siroku moguénosi profirenja asortimana proiz-
voda, ali = obzirom na osjetno pomanjkanje kadrova, morali smo se ogra-
ni¢iti samo na najnuznije i najrentabilnije. Redovna aprilska proizvodna
savjelovanja struénjaka iz zemlje u nafoj fabrici odli®na su forma za
analizu i konsullovanja o moguénostima i potrebama proizvoda predvi-
denih perspektivnim planom nase fabrike, To je u punoj mjeri potvrdilo
proslogodisnje i ovegodiinje savjetovanje, 5to je u mnogome pomoglo
i boljoj orjentaciji ked planiranja i realizacije proizvoda u cilju prosi-
renja asortimana nagih proizvoda. Bilo bi potrebno da Drustvo hemidara
nase Republike organizuje slitna savjetovanja u Republitkom mjerilu,
sto bi svakake pomoglo pravilnijem i briem razvoju nale hemiske
industrije.

PERSPEKTIVN! RAZVOJ DESTILACIJE DRVA — TESLIC

Ing. Flatihor Sudar

Vet na godidnjoj skupstini nageg drustva 1954 godine u Lukaveu i
Savjetovanju o perspektivnom razvoju hemiske industrije u naSoj Re-
publici iznesere su perspektivne potrebe, moguénosti razvoja i rekon-
strukeije naSeg preduzeéa. Koristeéi danas priliku da se godignja skup-
Stina nafeg Drustva odrZava kod nas u Teslitu, dopustite mi da Vas u
jednom kratkom izlaganju upoznam sa onim $to smo i u kojoj meri u
nasem predvidenom planu ostvarili, Nadalje $to nameravamo da ostva-
rimo u jednoj kratoj perspektivi, i kakve mogufnosti predvidamo w
daljem razvoju naSeg preduzeta. Buduéi da svaka nada godi®nja skup-
Stina pretstavlja istovremeno i zajednicki skup pretstavnika svih nasih
preduzeéa, instituta i fakulteta, to verujem da ée u diskusiji biti izneti
I izvesni novi pogledi i predlozi u vezi sa perspektivnim razvojem nadeg
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preduzeca i da ¢e se otkriti moguénosti za kooperaciju sa drugim pre-
duzeéima.

Plan rekonstrukeije i modernizacije nafeg preduzeta, koje spada u
red najstarijih preduzeéa hemijske industrije u naSoj zemlji, predviden
je u dva smera: a) zamenu dotrajalih i neekonomiénih postrojenja u
pogonima za suvu destilaciju drveta i dalju proizvodnju finalnih produ-
kata na bazi suve destilacije drveta i b) izgradnju nekoliko novih pogona
za proizvodnju novih produkata na bazi novih sirovina.

Ovakvim planom rekonstrukeije Zeli se postiéi, da nakon vre-
menskog perioda od oko 15 godina u kojem moZemo realno da predvi-
damo izgradnju nove indusirije u naSoj zemlji — petrohemije i aceti-
lenske hemije koja ¢e moéi da snabdeva trZifte jeftinijim rastvaracima,
siréetnom kiselinom i formaldehidom, da nade preduzedée nastavi indu-
strijskom proizvodnjom na bazi drugih sirovina i drugih trazenih pro-
dukata, Prema nafem misljenju ovako zamiSljen plan rekonstrukcije
opravdavaju postoje¢e i perspektivne potrebe nafe zemlje u produktima
suve destilacije drveta, uz realnu pretpostavku, da proizvodnju organske
sinteze ne treba da predvidamo pre deset godina. Treba da postoji renta-
bilna proizvodna baza koja ¢e uéestvovati u izgradnji novih pogona po
drugom planu rekonstrukcije,

U daljem izlaganju izloZi¢u najpre ostvareni deo naSeg plana i
ukratko dati prikaz nove proizvodnje u nafoj zemlji — anhidrida ftalne
kiseline. Pro3le godine 14 marta zakljufen je ugovor sa italijanskom
firmom Rolle Ariosto iz Padove za delomifnu isporuku opreme, montaiu
i pustanje u pogon postrojenja za proizvodnju anhidrida ftalne kiseline
godisnjeg kapaciteta 600 tona. Izrada opreme i montaza vriena je od
strane italijanske firme i mehaniéke i elektritarske radionice naSeg
preduzeca. Adaptaciju postojeteg gradevinskog objekta izvrdilo je gra-
devinsko odelenje naSeg preduzeta, a projektovanje Projektno predu-
zece »Projekt« iz Sarajeva. Postrojenje je pusteno u pogon 29 novernbra
prosle godine, a probni pogon je zvaniéno otpofeo 5 decembra 1956
godine.

Tehnoloski proces proizvodnje bazira se na katalititkoj oksidaciji
(V:0:) naftalina pomoéu vazduha, Reakeiona toplota se odvodi sistemom
fivinog kupatila sa kolonama, tako da se odrZava optimalna reakciona
ternperatura u reaktoru. Sirovi anhidrid ftalne kiseline iz gasne faze
izdvoji se sublimacijom u sublimacionim komorama, a zatim se podvr-
gava termickoj rafinaciji uz dodatak sumporne kiseline. Rafinisani pro-
dukat destiliSe se u emajlirane kofe i nakon hladenja forme gotovog
produktia melju se i pakuju u papirne vreée,

Proseéni kvalitet anhidrida ftalne kiseline koji proizvodimo odgo-
vara slede¢im uslovima:

Taéka ofvriéavanja (po Shukoffu) 129,5/130,5

Titar (sadrzaj anh. ftal. kiseline) 99,5%% (min)

Ftalna kiselina nije prisutna (proba sa benzolom 1 :20)

SadrZaj neorganskih materija (pepeo) 0,005—0,01%%

Ovakav kvalitet u potpunosti odgovara uslovima potrebnim za upo-
trebu anhidrida ftalne kiseline za sve namene i1 zadovoljava domate i
inostrane potrofade.
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Iz naftalina (toplo-presovan) ostvaruje se u gotovom produktu pri-
nos T8—75"4.

Ukupni investicioni troSkovi za uvezenu i domaéu opremu i grade-
vinske radove iznosili su 110,000,000 dinara, a finansiranje je vrieno iz
amortizacionog fonda preduzeta, kredita od 25000000 din. iz RIF-a i
10,000.000 dinara iz SIF-a.

Detaljan opis tehnoloikog procesa i ostalih tehnologkih uslova izno-
sim, jer ce delegati na ovoj skupitini imati prilike da obidu nafe predu-
zede, pa i novi pogon za proizvodnju anhidrida ftalne kiseline, gde ¢e od
strane Sefa pogona kolege Todita dobiti o svemu detaljna obavestenija.

Sirovinu, toplo presovani naftalin, za sada jo$ uvozimo &to ée potra-
jati verovatno do kraja godine. U sledetoj godini predvidamo snabde-
vanje toplo presovnim naftalinom iz Koksare sBoris Kidri¢« — Lukavac,
jer ¢¢ do tog roka biti u pogonu presa za presovanje naftalina.

Predvidena godiSnja potrosnja anhidrida ftalne kiseline u zemlji
od 600 tona u ovoj godini se nefe realizovati zbog toga 3to sJugovinile
nije refio u pofpunosti proizvodnju ftalatnih omekSivaéa (uglavnom
dioktilftalata) i ne koristi svoj puni kapacitet. Predvidamo da ¢e takva
situacija da potraje i u sledeéoj godini, 3to ée omoguéiti da godinje
izvezemo oko 100—150 tona anhidrida ftalne kiseline. Buduéi da se radi
o deficitarnom proizvodu na evropskom i svetskom trZistu uslovi za
plasman u izvozu su povolini, pa ved postoje zakljuéniee i vriimo ispo-
ruku u istoéne i zapadne zemlje.

Kakvu bazu obezbeduje sadainji novi pogon za proizvodnju anhi-
irida ftalne kiseline i kakva je perspektiva ove proizvodnje? Anhidrid
italne kiseline upotrebljava se damas uglavnom u tri svrhe: za proi-
svodnju ftalatnih omekfivafa (plastifikatora), za proizvodnju ftalatnih
smola i za ftalatne boje. Prva od ovih primena tj. za plastifikatore pret-
stavlja oko T0—80%e celokupne njegove potrodnje. Razlog tako visoke
notroSnje anhidrida ftalne kiseline za ftalatne omekZivade, koja je u
ctalnom porastu, lefi nesumnjivo u velikoj primeni falatnih omekSi-
vata. Velika potrodnja ftalatnih omek$ivaéa medutim obrazlaze se sle-
deéim: od svih plastifikatora koji se primenjuju kao neophodan dodatak
polivinilthloridu (P. V. C.) najvide se upotrebljavaju ftalatni omekZivadi
narofite dioktilftalat) te pretstavljaju preko 90% od svih upotrebljenih
omek8ivada za P. V. C. S druge strane omeksivade za P. V. C. ne treba
smatrati pomofnim materijalom u proizvednji P. V. C-a nego jednom
od komponenata, jer u proizvedenim kolifinama P. V. C-a 30—35%
nretstavljaju omeksivadi. Moze da se smatra da su ftalatni omeksSivaéi
suniverzalni= omeksivaéi za P, V. C., jer omekZanom P. V. C.-u daju naj-
povoljnije osobine 1 povoljnim uticajem na jednu vaznu hemisko-fizitku
asobinu ne izazivaju nepovoljan uticaj na druge isto tako vaZne osobine
P. V. C.-a. Zbog te =univerzalnosti« je primena ftalata kao omekSivaéa
za P, V. C. najdira. Buduéi da je proizvodnja plastiénih masa u stalnom
porastu. tako je na primer proizvodnja samo P. V. C.-a u Evropi iznosila
1847 godine olko 20.000 tona, a ve¢ 1952 godine oko 100,000 tona, treba
racunati 1 sa stalnim povefanim potrebama u omekSivadima, odnosno
anhidridu ftalne kiseline, ¢ija je deficitarnost danas u Evropi oko 2.000
tona godifnje. Veliki ekonomski znataj omekfivaéa, odnosno sirovina za
njih, najbolje osvelljava &injenica da su omekSivaéi znatno shkuplji od
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Fin oV e Konstantna potreba na tr2iftu za anhidrid ftalne kiseline
iskazuje se i y 2tinjenici da grafikon kretanja cena pokazuje uglavnom
istu rastuéu tendeneiju kao i grafikon svetske proizvodnje. Mislim da
ove ukratko navedene injenice dovoljno llustruju situaciju u pogledu
ovog produkta u hemiskoj industriji i svetskom trZistu. Prema per-
spektivnom planu potrebe u anhidridu ftalne kiseline u nafoj zemlji
povecace se, kad »Jugovinil« proradi punim kapacitetom esterifikacije,
na oko L.000—1.200 tona godidnje.

Predvidamo da éemo u navedenom periodu od 5 godina povetati
nas kapacitet anhidrida ftalne kiseline za 100%, tj. na 1.200 tona godiinje,
buduéi da ¢e to i potrebe u zemlji i povoljna konjuktura u izvozu
zahtevati. Na taj naéin povefatemo sadadnju vrednost proizvodnije od
oko 185.000 3 na dvostruko tj. na oko 400.000 $ odnosno na 250,000,000
dinara, Ovo je perspektiva u ovoj proizvodnji koja se odnosi samo na
povectanje kapaciteta, medutim proizvodnja anhidrida ftalne kiseline,
odnesne naftalina i naftalinskog ulja kao novih sirovina u nasoj fabri-
kaciji, stvara bazu za razvoj jedne vrlo raznovrsne i interesantne pro-
izvodnje.

Ve¢ u samoj proizvednii anhidrida ftalne kiseline nastaje u izve-
snoj koli¢ini jedna frakeija bogata u naftohinonima. Takode anhidrid
ftalne kiseline moZe da posluzi kao izlazna materija za dobijanje benzo-
jeve kiseline i anhidrida maleinske kiseline, Postoje tehnolozki procesi
koji u industriskim razmerama tretiraju pomenutu proizvodnju, ali
anhidrid ftalne kiseline kao baza u svakom sluéaju omoguéava osivare-
nje ovih procesa u zavisnosti od realnih perspektivnih potreba i ekonom-
skih moguénosti, Naftalin pored svoje viSekratne druge primene upo-
trebljava se i za proizvednju poliklornaftalina putem kloriranja, a koji
sluze kao najpovoljnije impregnaciono sredstvo za papirne kondenzatore,
Sto ¢e obzirom na nagli razvoj telekomunikacionih uredaja, radiofonije
i telefonije, pretstavljati interesantnu proizvodnju, lzvesne frakeije
naftalinskog ulja mogu se uspesno da prerade u vrlo efikasne insekticide,
Ovih nekoliko proizvoda interesantnih za nasu hemisku industriju treba
da ilustruju moguénosti koje wveé postojeda baza: naftalin i anhidrid
ftalne kiseline otvaraju nasem preduzeéu. Normalno je da treba kori-
stiti novu postojeéu bazu do maksimalnih moguénosti,

Sem navedenog udvostrutenja kapaciteta anhidrida ftalne kiseline
koji se predvida u prvom periodu od pet godina, u istom periodu pred-
vidamo i rekonstrukeiju i modernizaciju postojeceg pogona za suvu desti-
laciju drveta. Ova rekonstrukcija predvida se u dve faze u ukupnom
trajanju od oko 4,5—5 godina. U prvoj fazi predvida se montaZa jedne
vertikalne kontinuirane peéi za karbonizaciju drveta sa direktnim za-
grevanjem, kapaciteta oko 60.000 prostornih metara godisnie. U drugoi
fazi predvida se izgradnja jod jedne peci istog kapaciteta i poveéanic
sadadnjeg postrojenja za proizvodnju siréetne kiseline prelaskom nn
sadadnje wruée ekstrakcije siréetne kiseline sa katranskim uljem na
hladnu ekstrakeiju sircetne kiseline sa etilacetatom. U meduvremenu
izvriila bi se i modernizacija izvesnih manjih pogona u cilju Sto renta-
bilnijeg rada. Tako ée trebati, zbog veéeg prinosa u sir¢etnoj kiselint,
povecati kapacitet za proizvodniu acetatnih rastvarada (etilacetat, metil-
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acetat, amilacetat) i dosadasnji diskontinuirani na&in proizvodnje rekon-
struisati u kontinuirani sa benzolom ili ksilolom.

Buduéi da je tehnolofki proces karbonizacije drveta u suvremenim
vertikalnim pecima sa direktnim zagrevanjem veé¢ nekoliko puta detaljno
opisan (Glasnik drustva sa godiSnje skupitine u Lukaveu 1954 godine,
referati sa Savjetovanja o perspektivnom razvoju industrije suve destila-
cije drveta FNRJ u septembru 1955 godine u Tesliéu, jubilarni broj
Glasnika naSeg drudtva iz 1955 godine), to éu ovom prilikom da rezimi-
ram samo tehnitko-ekonomske prednosti koje daje pougljavanje u ovim
pecima u odnosu na sadainje retorte sa indirektnim zagrevanjem i
diskontinuiranim radom. Prednosti se manifestuju u sledeéem:

a) Usteda na energiji zbog znatno manjih gubitaka u toploti. Do
toga dolazi zbog toga 5to u vertikalnim pec¢ima indiferentni sagoreli
gasovi dolaze direkino u kontakt sa drvnom masom te je prenos toplote
idealan, a gubici odvodenjem mnogoe manji zbog znatno manje povriine
po jedinici pougljenog drveta nego kod sistema retorti. Destilacioni gas
podmiruje sve potrebe u kalorijama za pougljavanje drveta, a u znatnoj
meri i za sufenje.

b) Znatno smanjenje radne snage zbog relativno visokog stepena
mehanizacije i automehanizacije.

¢} Znatno vidi prinos u deslilacionim produktima, sem drvenog
uglja, a narodito u siréetnoj kiselini, koja pretstavlja najskuplji pro-
dukat suvee destilacije drveta. Dok je prinos u siréetnoj kiselini kod po-
ugljavanja u sadasnjem sistemu starih vagonskih retorti oko 18 kg®/pr.
met.,, kod vertikalnih kontinuiranih pefi je oko 25—26 kg%. Ovo se
postiZe zbog znatno viSe temperature koja maksimalno dostiZze i preko
600° C dek se u sadadnjim retortama temperatura krede do 350° C.

d) PostiZe se znatno bolji kvalitet retortnog uglia koji moze da
sadri i do 85—86"% fiksnog ugljenika te moZe da zadovolji i najosetljivije
uslove kvaliteta za njegovu primenu.

e) SniZavaju se znatno troskovi odrifavanja zbog manjeg kom-
pleksa objekta.

f) Postize se bez ikakvih smetnji za proces i smanjenje kapaciteta
uspesno pougljavanje razliéitog sortimenta sirovine pa i otpadaka.

Interni rentabilitet u odnosu na sadainji poveéao bi se prelaskom
na kontinuirano pougljavanje u vertikalnim pefima ukupnog kapaciteta
110.000—120.000 prostornih metara godignje kako sledi:

1. usled niZih trofikova energije ., . . . 30,000,000 dinara
2. usled veéeg prinosa . . . . . . . . 600,000.000 dinara
3. usled snizenja reZiskih frodkova . . . . 10,000,000 dinara
4. usled smanjenja radne snage . . . . 10,000.000 dinara

Ukupno: . . . 650,000.000 dinara

Ovaj iznos od 650,000.000 dinara u potpunosti pokriva investicione tro-
tkove, 3to potvrduje visok rentabilitet ove rekonstrukeije, tim pre to
je sadasnji pogon prakti¢no u potpuno dotrajalom stanju.

Sama rekonstrukeija kako je predvideno da se odvija eftapno ne
bi uopite remetila redovni normalni proces proizvodnje. Nakon izgrad-
nje jedne kontinuirane peéi za pougljavanje kapaciteta 60.000 prostornih
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metara godisnje, mogla bi da se savlada celokupna sadasnja proizvodnija
siréetne kiseline iz ove peéi. Ukoliko bi trebalo, zbog povolinog pla-
smana 1 potrebe u retortnom uglju, da se radi veéim kapacitetom od
60.000 prostornih metara godiSnje dok se ne zavr5i montaZza druge peéi
u drugoj fazi, to bi se moglo ostvariti radeéi sa jos izvesnim brojem
postojecih retorti. Visak sircetne kiseline i5ao bi za proizvoednju kalcium
"acetata i dalje acetona. Paralelno sa izgradnjom druge peéi izgradila
bi se odgovarajuca ekstrakcija siréetne Kiseline sa etilacetatom 3.000
tona®/s/god., koja danas pretstavlja daleko najekonomiéniji tehnologki
postupak za ekstrakeiju siréetne kiseline, koja bi odgovarala celokupnof
proizvodnji siréetne kiseline. Nakon zavriene druge faze rekonstrukeije,
otpala bi u potpunosti nerentabilna proizvodnja acetona preko kalcium-
acetata, Nakon uvodenja hladne ekstrakcije sir€etne kiseline sa etil-
acetatom jnterni rentabilitet bi se pove¢ao uglavnoem zbog znatnog sni-
Zenja trofkova za toplotnu energiju (paru) za koju se danas mnogo troi,
zbog toga 5to se siréetna kiselina nakon odvajanja od Zeste prethodno
isparava 1 u gasovitoj fazi ekstrahuje i to sa ekstrakcionim sredstvom
sa visokom taékom klju€anja i wvelikom toplotom isparavanja (katran-
sko ulje). Sa etilacetatom ekstrakeija se naprotiv vr3i u tefnoj fazi,
dakle bez prethodnog isparavanja i za odvajanje i rekouperaciju troSi
se znalno manje toplote. Povefanje internog rentabiliteta iznosilo bi
oko 100,000,000 dinara godisnje, tako da bi ukupan efekat koji se postize
rekonstrukeijom iznosio oke 750,000.000 dinara godiSnje. Ovde je pri-
kazan samo jedan koncizan presek kroz predvidenu rekonstrukciju, a
sva detaljnija tehni¢ka i tehnoloska objasnjenja, daéu vrlo rado u toku
diskusije.

Efekat nakon rekonstrukeije u naturalnim pokazateljima bice: oko
1.500 tona drvenog uglja manje, ali znatno kvalitetnijeg za koji se moie
da postigne bolja cena, i oko 850 tona " siréetne kiseline viSe. U reali-
zaciji, u odnosu na sadadnju, niZa se proizvodnja drvenog uglja neée
pokazati jer ée se smanjiti sopstvena potroSnja drvenog uglja za gene-
ratore oko 2.000—2.500 tona godisnje ¢im se prede na rad sa novim gene-
ratorom na mrki ugalj koji je ovih dana pusten u pogon. 850 tona "/»
sircetne kiseline nefe moéi da pokrije potrebe ukolikd se ostvari proiz-
vodnja od 4.800 tona herbicida na bazi 24 — d — kiseline, jer bi u
tom sluéaju nedostajalo oko 2.600 tona 4 sircetne kiseline, ne uklju-
fujuéi potrebu siréetne kiseline za aceton (Belif¢e) i acetatne rastvarace.
Na osnovu perspektivnih potreba u acetatnim rastvarafima nedostajace
u 1960 godini oko 1.000 tona acetatnih rastvaraa to odgovara koelifini
od oko 650—700 tona % siréetne kiseline. Obzirom na povoljnu moguc-
nost plasmana, potroinju acetatnih rastvarafa i izvoz, orijentacija na
povetanje proizvodnje acetatnih rastvaraéa pretstavija u svakom slutaju
ispravnu budufu orijentaciju naSe fabrike. Buduéi da su potrebe u pro-
duktima suve destilacije taéno utvrdene putem anketa i na savetovanju
odrfanom u Teslitu 1 i 2 septembra 1955 godine, smatram da je ne-
potrebno ovde da obrazlaZem obezbedenje plasmana, jer u ovim pro-
duktima postoji znatna deficitarnost.

Usled internog poveéanja rentabiliteta tj. sniZenja cene kostanja
omogutite se svodenje prodajnih cena za nade produkte na nivo sada-
Snjih cena na svetskom trZidtu, §to ¢e da omoguéi punu konkurentnost
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kao ito je slutaj u industriji suve destilacije drveta u zapadnim zem-
ljama (Francuskoj, Nemackoj, Austriji). Ovo praktino znaéi neposredan
povoljan uticaj na nivo cena niza artikala 3iroke potroénje i preradivatke
industrije (boje i lakovi, tekstilna industrija, metalurgija, prehranbena
industrija, koZarstvo, Sircka potroinja, plastiéne mase, elektrohemiske
industrije itd). U tome lezi i povezancst i znataj predvidene rekon-
strukcije nadeg preduzeta na ostalu industriju i nivo standarda u nasoj
zemlji. Poveéanje kapaciteta anhidrida ftalne kiseline i rekonstrukcija
pogona za suvu destilaciju drveta predvideni su perspektivnim planom
u narednih 4—5 godina.

Posle prvog perioda mislimo da rekonstrukeiju preduzeéa usmerimo
na uvodenje jod nekoliko novih kurentnih produkata, jer nakon prve
faze postojace neiskoristeni gradevinski objekti i osnovna sredstva koja
ée biti potpuno neiskoridtena, dakle bi¢e ili za rashodovanje ifl u stanju
da se jo§ mogu u izvesnom smislu da adaptiraju i koriste za novu proi-
zvodnju. U ovom daljem planu predvidamo moguénost uvodenja proiz-
vodnje tetra-etil-olova, lepkova na bazi fenola za drvene plode i flota-
ciona sredstva. Jo# su neki produkti u toku razmatranja u vezi sa po-
trebama nase Republike i nase privrede,
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Nekrolog

Ing. Hamdija Konjhodzié¢ rodio se 17 maja 1921 godine u Tuzli.
Pudtku Skolu kao i gimnaziju zavrdio je u Tuzli 1940 godine. Iste
godine upisao se na Tehnicki fakultet — masinski otsjek u Beogradu.
Studije je prekinuo radi rata, Upisao se ponovo 1948 godine na Teh-
nieki fakultet u Zagrebu i to na hemijski otsjek, na kojem je i diplo-
mirao. Studirao je pod vrlo teskim materijalnim okolnostima pa je
jo& kao apsolvent tehnike morao raditi, i to najprije u Tvornici spi-
rita — Kreka, a zatim u Solani — Kreka. U Zeljezaru — Zenica
dosao je 1. IX. 1954 godine, gdje je radio kao glavni »regler« (uprav-
nik) u pogonu Koksare. Radio je m Drager-Zeti i u€estvovao u mno-
gim intervencijama.

U Zenici se ing. KonjhodZi¢ posvetio velikim marom ne samo
svom inZenjerskom pozivu nego i drudtvenom radu. Najvecéim dije-
lom bila je njegova zasluga, da je osnovana i dobro organizovana
podruznica Drutva kemicara i tehnologa NRBiH u Zenici. Kao
glavnog inicijatora i svog najuglednijeg ¢lana izabrali su ga ¢la-
novi ove podrufnice za svog prvog pretsjednika. Kao pretsjednik
razvio je veliku aktivnost u prvim pofecima i organizovanju Po-
druznice. Uvijek je bio pun ideja i inicijative, a kao dobar dyug i
kolega bio je spreman da svakom priskodi u pomoé. Prerano ga je
istrgla neumoljiva smrt iz kolektiva, koji je od njega jos toliko ote-
kivao., Vrgeéi svoju duznost tragiéno je poginuo radeci na ¢igéenju
plinovoda visoke peé¢i 1 maja 1957 godine.

Njegova tragiéna smrt prekinula mu je nit Zivota u njegovai
punoj snazi, a nafem Drustvu nanijela nenadoknadiv gubitalk.

Neka je svijetla uspomena ing. Hamdiji KonjhodZic¢u!




Drustvene vijesti

LAPISNIK

VI, redovne godidnje skupdtine Druftva hemifara i tehnologa NR BiH koja je
aodriang u dane § i 9 juna 1957 godine u Banji Vrudici kraj Teslica

Skupdtini je prisustvovao 51 delegat.

Pretsjednik ing. Predrag Radovanovidé¢ otvara sestun rvedovnu
godifnju skupstinu Druftva hemilfarg | tehnologa NR BiH u subotu 8 juna 1837
godine u 9 sati i pozdravlia prisutne delegate & ¢lanove, Nakon toga prof.
Husnija Kurt predlaie skup&tini slijedeci dnevni red:

1, Izbor radnog preisjednistva, zapisniéara, ovierovada zapisnika, izbor
kandidacione komisije { komisije za zakljutke.

2, Izvjesta] Upravnog odbora Drustva o radu u prodloj godini:

a) izvjestaj sekretara,

b) feviestaj podruZmica,

¢} lzvjestaj blagajnika,

d} izviestaj redakcionog odbora,

¢} izvjeita] nadzornog odbora,

f) izviestaj suda ¢asti,

3, Diskusiia o lzvjeftajima | davanje razrjeSnice starom upravnom
odboru.

4. Biranje novog upravnog odbora, nadzornog odbora, suda &asti 1 reda-
kcionog odbora,

5. Referati o perspektivhom planu razvoja hemiske industrije NR BiH.

a) Ing. Zlatibor Sudar: Perspektivni razvoj Destilacije drva Teslié

bl Ing. Sinifa Misirlié: Perspektivni razvoj Fabrike sode Lukavac

c) Ing. Tzet HadZovié: Perspektivni razvoj Fabrike azotnih jedi-
njenja Goraide od 1857 do 1961 godine. i

6. Dizskusija o referatima,

I

U radno pretsjednistvo na prijedlog prof. Dojéina Jaksica izabrani
su ing. Ljubisa Milosavljevié, ing., Predrag Radovanovié, prof. Husnlja Kurt,
ing. Zlatibor Sudar i ing. Radmila Kostic Za zapisnifare izabrani su ing.
Lepa Kostié | dipl. hem. Anica GaSparovié, za ovjerovale zapisnika prof. ing.
Bora Ivanovié { prof. Dojéin JakSid.

a prijedlog prof. Husnije Kurtia u kandidacionu komisiju izabranj
su prof. ing. Bora Jovanovié, ing, Suzana Sudjin i prof. Husnija Kurt. U
komisiju =za zakljutke fzabrani su ing Zlatibor Sudar, prof. ing. Kasim
Hrustanovié, prof. ing. Bora Jovanovié i ing. Sinia Misirlic.

II

Izvjediaj o radu Drustva gy protekloj godini podnio je, y ime Upravnog
odbora, sekretar ing. Murad HadZidedid
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IZVJESTAJ SEKRETARA

Hemiéari | tehnolozi Narodne Republike Bosne i Hercegovine, svjesnl
svoje uloge u danainjem razvitku nage zemlje, dali su i daju neprekidno svoj
nesebitni doprinos.

U mafoj hemiskoj industriji kola korata brzim koracima naprijed i &ija
je uloga od ogromnog znafaja u podizanjy drugih privrednih grana, presudnu
ulogu treba da odigraju hemitari i tehnolozi kao najodgovorniji nosioci pro-
speriteta ove industrije, a time ujedno i podizanja Zivotnog standarda.

Bad drustva u profloj godini bazirao se uglavnom na vefem anga-
Fovanju cjelokupnog &lanstva da bi se ispunili postavljeni zadaei, U proiloj
godini nastojalo se popularisati tehnitke nauke (putem kurseva, predavanja,
izlozbi itd,) i podizati strulni mive tlanova, usto se radilo 1 na jatanju drustvene
arganizacije.

U ovom izviestaju pokusatemo u kratikim crtama iznijeti najvainije
momente o radu Druftva, radi ocjene uspjeha I nedostataka, da bi kroz
opétu diskusiju postigli da nas rad u buduénostl bude bolji i plodonosniji,

Rad nafeg druftva u prosloj godini trebao se odvijati u duhu zaklju-
#aka donesenih na proslogodiinjoj skupstini odrianoi u Jajeu 2 1 3 juna
1956 godine.

Da bi u potpunostli mogli sagledati obhaveze koje su nam date na
progloj godignjoj skupstini iznijecemo zakljucke, da wvidime u kojoj mjeri
i sa kakvim uspijehom amo izvriili obaveze koje su pred nas postavljene.

ZAKLJUCCI
NA V REDOVNOJ GODISNJOJ SKUPSTINI DRUSTVA HEMICARA NR BiH

1) da Upravni odbor Drustva ufvrsti 1 prodiri dosada postignute uspiesne
rezultate y organizacionom jadanju Drustva tako, da nasa organizacija- nakon
usvojene Zmjene imena- obuhvati u #lanstvo sve hemitare, tehnologe i tehni-
fare sg teritorije NR BiH;

2) da Upravni odbor Sto tjesnije poveie nase podruZnice sa Drustvom
u Sarajevu, da podruZnicama pruia pomoé u organizaciji i radu i da sprovede
medusobno obavjestavanje putem biltena i izvjeltaja;

1) da se odriavaju plearni sastanci Drudtva prema potrebi, a najmanje
tri puta godiSnje;

4} da u eilju Sto svestranijeg rada i aktiviranja Elanova u Sarajevu
i u unutra3njosti, Drustvo formire radne komisije za produktivnost rada, za
fkolstvo, za &tampu, za zakone, Zza i stragivatku djelatnost i za strudéna
savietovanja;

5) da Drustvo obrati narotitu painju problemu uzdizanja kadrova u
hemijskoj industriji 1 pitanju sticanja struénih kvalifikacija 2a radnike u
hemijskoj industriji;

§) da Drustve saraduje pri donofenju planova i programa za herniske
industriske 1 majstorske Skole koje bi davale priznate kvalifikacije visoknkva-
lifikovanim industriskim radnicima;

7y da se Drustve intenzivnije bavi problemima unapredenja produktiv-
nosti i racionalnosti rada u hemisko] industriii kao i u srodnim granama
industrije;

7) da Drustvo daje inicijativa za odriavanje struénih savietovanja u
hemijskim preduzefima, a sa syrhom da se &to cjelishodnije rjesavaju pro-
blemi unapredenja prolzvodnje, poveéanja produktivnosti rada i perspektivni
razvoj pojedinih hemijskih preduzeéa u NR BiH.

ORGANIZACIONA PITANJA

Kao o se iz zakljulaka vidi jedan od osnovnih zadataka Drudtva bio
je da ubvrsti i projiri dosada postignute uspjesne rezultate ulumasuvljen;u
nabe druitvene organizacije uklju€ivanjem ity veteg broja hemifara i tehno-
loga u Drudtvo. U ovom je Drustvo imalo dosta uspieha, tako da !ianas brojl
905 &lanova, dok je na prosloj godiinjo] skupstini broj ¢lanova iznosio 160.

Da bi uspjeh u obuhvatanju hemi¢ara | tehnologa nase Republike bio
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Eto vefl, obratili smo se nekim tvornicama, kao | sreskim DIT-ovima Banja
_Luke { Mostara sa sugestijom da se na njihovom podruéju osnuju podruZnice,
smatrajudéi da ¢e rad putem podruinica biti organizovaniji | efikasniji.

U ovom radu imali smo wvidnog uspjeha. U protekloj godini osnovali
smo dvije podruznice | 1o u Vitezu { Zenici. Od sreskog Saveiza DIT-a Banja
Luka dobili smo odgovor da na podruéju njihovog sreza ima oko 15 tehnicara
i tehnologa, pa smatraju da je to ipak mali broj za uspjesan rad podrufnice.
Zakljudili su da se pristupi formiranju podruZnice nakon gofetka rada
Tvornice cejuloze gdje ce biti zaposlen vedi broj struéninka hemi®ara § tehrio-
loga, koji ¢e sadinjavatl jezgro buduée podruZnice. Od sreskog Saveza DIT-a u
Mostaru msmo dobili cogovor mi nakon urgencije. treba noglasiti da su 1
ovim srezovima postojale podruZnice, ali one nisu pokazivale narofitu aktiv-
nost, pa su tokom vremena patpuno odumrle,

U pripremi je osnivanje jos§ jedne podruinice i to u preduzetu »TITO=
Vogosice, gde postoje svi uslovi za dobar | koastruktivan rad.

Mnogi drugovi nisu znali da mogu postati &lanovima DIT-a samo u
tom slufaju ako su utlanjeni u svojim struénim Drustvima. To je ometalo
prikupljanje Elanova, jer su hemifari 1 tehnolozi u Zenici bili uélanjeni u
Druitvu metalurga, a u preduzecu »1TITO« u drudtve masinac

Sve nafe podruZnice registrovane su kod mnarodnih vlasti &ime im
je omoguéen hesmetan rad,

Danas imamo éetiri podruEnice koje djeluju na podrudju nafe Republike
i to u Zenici, Vitezu, Tuzli { Vitkoviéima,

Osim pojedinaénih &lanova u Druftve je uflanjenc | nekoliko preduzeda
kolektivno i to: Fabrika sode Lukavac, Elektrobosna Jajee, Fabrika azointih
jedinjenja Gorakde, Fabrika celuloze Prijedor, Fabrika celuloze Maglaj, Rafi-
nerija nafte B. Brod, Koksara »Boris Kidrit« Lukavac, Destilacija drva Teslié,
Tvornica sTerpentin:e Dobrun., Tvornica sapuna =Astros: AlipaZin Most i Tvor-
nica *Bosnalijek« Sarajevo.

Stedeno iskustvo u dosadasnjem raduy nesumljivo ukazuje da osnovni 1
najveti dio rada Drusiva treba da se odvija u podruZnicama i da one budu
glavne organizacione jedinice Drustva, Upravni odbor Drudtva imao bi zadatak
da rjesava pitanja koja su principijelnog karaktera, kao éto je povezivanje
ga odgovarajucim druftvenim organijacijama, a takoder da koordinira | pomade
rad podruZnica. Tek onda ¢e na3 rad biti kolektivan, a [ rezultati u svakom
slutaju bite potpuniji.

U organizacionim pitanjima u proslog godini postignuti su uspieini rezul-
tati, ali ako uzmemo u obzir vaZnost ovog pitanja, onda vidimo da ovom
problemu treba i dalje pokloniti punu paZniu.

DRUSTVENI ZIVOT 1 RAD

U protekloj godini odidiano je u Sarajevu 12 strufnih predavanja, koja
su u veéini odriali Elanovi nadeg Druiiva, Teme predavanja bile su slijedece:

Prof. dr. M. DeZelié: Prilog kemije lijefenju tuberkuloze

Frof. dr. Lj. Bari¢: Iz prakse vjeitafenja dragulja i imitacija

Prof, dr. T. Skerlak: Utizel sa V1. interaacionalnog kolokvija za primje-
njenu spekiroskopiju u Amsterdamu.

Mr. ph. M. Janéié: Antibiotici

Doe. dr. F. KrleZa: O nekim pravilnostima kod koagulacije solova

Asistent F. Trubelja: Odredivanje kemijskog sastava kristalizivanih ivari
pomodéu polarizacijskog mikroskopa.

Prof. H. A. Stuart (Iz Mainza); Struktura tefnosti i krititke pojave

Mr. Ph. M. Jandié¢: Insekticidi

Dipl. Hem. O. Hazanagi¢: Zastita materijala

Ing. 5. Murgagtki: Fosfatiranje

Ing. N. Petrovit: Klasifni sapuni i detergenti

IIil'l'. Ing. T. Skerlak: Fizikalno tretiranje periodiénog sistema eleme-
nata II,

Ovim predavenjima prisustvovale je prosjefno 30 do 40 osoba. Nase
D_ruﬂ'lm, u saradnji sa Savezom hemictara i tehnologa FNRJ, trebalo je orga-
nizovati jedno savietovanje o produktivnosti rada. U vezi toga Drustvo se

¥
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sbratalo podrufnicama, preduzecima, pa fak i liéno pojedinima sa molbom da
bi dobili potrebne podatke, kako bi komisija za produktivnost rada mogla
oripremiti materijale za ovo savjetovanje. Medutim, i pored nekoliko urgencija,
kako podrufnicama | preduzedima, tako i drugovima li¢no, potrebni podaci
nisu dostavlieni. Jedino nam je ing. Ivan Mlakar poslao podatke, kojima je
raspolagao. Uslijed nerazumljivog postupka nasih podruknica, preduzeda |
drugova nije s¢ moglo ovo savietovanje odriati, koje je bas u sadaSnjem
momenty vrlo aktuelno | potrebno,

Upravni Odbor odriao je prosle godine 19 gjednica [ njegov rad uglavnom
se syodio ma rjefavanje svih tekuéih pitanja koja se tity Zivota i rada nafeg
Drustva. Pored ovoga odrian je jedan plenarni sastanak odbora | to 8 XII 1858
god. Na ovaj plenarni sastanak bili su pozvani drugovi i podruZnica i
preduzeéa. Medutim na plenum su dosla svega 3 druga iz podruZnica i to:
prestavnik Koksare Lukavac, prestavnik Solane Kreka [ prestavnik Tvornice
Terpentin iz Dobruna. Na ovem plenarnom sastanky dnevni red bio je ovaj:

1. Izvjestaj sekretara o radu Drustva od godiinje skupétine do plenuma
Upravnog odbora,

2, Izvjeftaj o radu u podruinlieama,

3. Pripreme za savietovanje o produktivnosti rada,

4, Razno.

Medutim nismo dobili nijednog izviedtaja od podruinica, a kao Sto
se vidjelo | odziv drugova sa terena bio je slab, pa moZemo slobodno redi da
je ovaj plenum bio po rady i zakljudeima okudan.

Buduéi da je Upravni odbor priliéno glomazno tijele, 1o su bile formi-
rane komisije, kako bi se rad kroz komisije brie i efikasnije odvijao. Najveca
tefkoféa u radu Upravnog odbora bila je svakako neakiivnost nekih clanova
odbora 1 iz Sarajeva, a 1 sa terena, Treba spomenuti, da smo u prosloj godini
na teritoriii nase Republike imali svega dvije aktivne podruZnice, a kako smo
odmah na pofetku izvjedtaja spomenuli, naé rad se pravilno i jsdino mode
odvijati putem podruinica, pa je zbog toga problem formiranja podruZnica
bio ma prvom mijestu. Nafe podruZnice morale bi se povezati sa aktivima
hemictara, uflaniti sve nastavnike i profesore hemije u Druitvo, a aklivne,
ako su u moguénosti, i materijalno pomagati.

Najinteresantnija pitanja, o kojima se ove godine diskutovalo u nasem
Drudtvy bila sy pitanje Zavoda za industrijska istraZivanja i pitanje Central-
nog instituta za hemiju. Posto su ovi croblemd siroko prodiskutovani donzsen
je zakljufak, da Institut za hemiju pri Prirodoslovno-matematiékom fakultetu
u Sarajevu postane centar za fundamentalna nauéna istraZivanja u podrutju
fiste | primjenjene hemije, a da Zavod za industrijska istraZivanja treba
razviti u takav zavod, koji bi mogao uspjedno riesavati sve probleme koji se
titu nade hemijske industrije.

UCESCE NASIH CLANOVA NA INOSTRANIM FRIREDBAMA

U toku prodle godine &élanovi nafeg druftva prof. ing. Boro Jovanovié
i ing. Predrag Radovanovié posjetili su u Poliskoj hemijska drustva, gdje
su se zadr?ali 15 dana. Savez hemiara i tehnologa FNRJ organizovao je ovu
posjetu na poziv poljskih hemijskih drustava, Koncem juna prodle godine
bio je predviden i odlazak ing. Ivana Voleka na internacionalni kongres pre-
stavnika industrije celuloze i papira, koji je odrian u Garmisch Partenkirchenu
u Zapadnoj Njematkoj. Ing Volek nije ulestvovac mna ovom kongresu, jer
je blo sprijeten. U toku novembra 1956 godine nafe Drustvo, u saradnji sa
Saverom hemifara { tehnologa FNRJ, organizovalo je posjetu IV. Salonu
hemije u Parizu. Organizaciju odlaska preuzed je na sebe PUTNIK. Nase
drusive finansiralo le odlazak é&etvorici drugova i to: ing. Hadziallé Safelu,
ing. HadZovi¢ Hilmiji, g Hodko Milutinu i ing. Hadiideditu Muradu. Na
IV, Salonu hemije ufestvovao je takoder i profl Husnija Kurt za ona devizna
sredstva koja su nam ostala od neutestvovania ing. Voleka u Zapadnoj
Nijemaéko]. 4

Bilo je predvideno da u (oku mieseca maja o. g delegati poljskih
hemijskih drustava uzvrate posjetu nafoj zemlji. Programom boravka predvi-
dena je posjeta nasoj Republici | to Sarajevu, Maglaju i Tuzll. Nase Drustve
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je u potpunosti razradilo plan dofeka i boravka poliskih delegata, ali su
Poljacl u posljednji ¢as odloZili posjetu za septembar ove godine,

STRUCNA SARADNJA SA DRUSTVENIM I DRZAVNIM ORGANIZACITAMA

U toku proile godine na nafe se Drustvo obratio vedi broj preduzeda
I instifucija za strufna mifljenja o raznim privrednim { prosvietnim pita-
njima. Konstruktivao je saradivalo u svim pitanjima sa DIT-om NR BiH, sa
Savezom hemi¢ara i tehnologa FNRJ, kao { sa Unijem hemijskih drudtava
i Drustvom hemiara i tehnologa NR Srbije. Take sy naprimjer pretstavnici
Drustva ufestvovali na savietovanjima o struénom Skolstvu koja je organi-
tovao republifki DIT, a radili su { na pitanju podizanja strutnih kadrova
sa Sekretarijatom za Skolstvo.

U Uniji hemijskih drustava, kao | u Savezu hemidara | tehnologa FNRJ,
nasim reprezentativnim hemijskim Drustvima u FNRJ, saradivali smo preko
delegiranih &lanova, a prema programu rada Savezs | Unije,

Sva struéna saradnja odvijala se preko komisija, ali je ¢esto puta
rad ovih komisija bio kofen uslijed nedovolinog rarumijevania sa strane nekih
preduzeéa. Narodito je bila aktivna komisija za skolstvo i izobrazbu kadrova,
koja je stalno saradivala sa Savietom za ikolstvo NR BiH.

FINANCIISEO POSLOVANJE DRUSTVA

Iznijetemo ovdje smo neke najva#nije momente jer ¢e iscrpan [zvieitaj
podnijeti blagajnik Drustva prof. Dojéin Jaksié. Izvori prihoda Drustva su:

1) naplata €lanarine od pojedinih ¢lanova i preduzeéa kao pravnih lica,
2) prihodi od distribucije Glasnika,

3) dotaelje driavnih organa i institucija i

4) prihodi od raznih priredbi,

Drustvo crpi svoju glavnu materijalnu bazu od preduzeéa koja uplaéuju
odredenu Clanarinu. Moramo naZalost spomenuti da su od proile godiinje
skupstite svega dva preduzeéa uplatila élanarinu i to Destilacija drva Teslié
i preduzede »Slobodan Princip Seljoe, Od podruZnica u toku prosle godine
nismo dobili ¢lanarine, posto jos nije odreden tafan procenat koliko podru-
énice trebaju slati od ubrane élanarine. Na jednom sastanku Upravnog odbora
zakljufeno je da visina uplate za podruinice treba da fznosi privremeno
50% od ukupno ubrane #lanarine. Pitanje visine uplate za podruZnice treba
da se rjesi definitivno na ovoj godisnjoj skupstind.

Trofkovi oko Stampanja Glasnika pokriveni su djelomitno od dotacija
koje je dodjeljivao Savjet za prosvietu i kulturu, a koje ¢e, prema obavje-
Stenjima, potpuno izostati.

U vezl sa materijalnim sredstvima treba narofitc spomenuti Prvu
izloZbu [ sajam hemijske industrije u Sarajevu, koji je odrfan u julu 1956
godine, Inieijator ove izloZbe bilo je nafe Drudtvo u saradnji sa Savezom
hemitara i tehnologa FNRJ. Sama izloZba imala je velik propagandni karakter,
ali je materijalno potpuno uspjela. Koliko ¢e iznosit] &lsta dobit jod nije
pornato, jer financijsko poslovanje jo3 nije u potpunosti zavrieno, bududi da
neka preduzeéa misu uplatila odgovarajuta dugovanja, Brigu oko likvidacije
preuzeo je na sebe Savez hemifara | tehnologa FNRJ. Rafunajuéi, da Savezu
hemicara | tehnologa FNRJ pripada 60% od ukupnih prihoda sa Izlofbe i
sajma hemijske industrije, a nafem Druftvu 407% ukupnih prihoda, svakako
femo ojatati svoje materijalne moguénosti.

PITANJE GLASNIKA

U toku proile godine izasla je peta knjiga »GLASNIKA«, a u pripremi
Je i destn knjiga. Posljednja peta knjiga nafeg »Glasnika« donosi preteino
nautno-istrazivatke radove. Moramo naZalost i ovdje konstatovati da drugovi
Iz nagih preduzeta nisu u potpunosti shvatili obaveze koje smo na prosloj

godiinjo] skupitini prihvatili, Redakcioni odbor je uvijek isticao, da bi trebalo
da se Sto vife publikuju i radovi iz problematike nafe industrije, medutim
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drugovl sa ferena i iz industrije rijetko nam 3aljiu priloge za Glasnik. Zeljeli
bismo da na& &asopis bude odraz kolektivnog rada nas svih. Zbog toga apelu-
jemo na drugove iz preduzeéa da nam Salju radove, a mi ¢emo ih placati,
ukolikeo postojl materijaina moguénost.

KRITICKI OSVRT 1 SMJERNICE ZA BUDUCI RAD

Mafe Drustvo. lma firok 1 re#znolik zadatak, Sto se vidi iz Statuta Drusiva,
Ovaj kratkl jzviestaj neka nam posluli kao osnova sa koje ¢emo sagledati
probleme, kojl su se nametali u toku proslih godina. Treba da iskreno skupa
pregnemo kago bismo uklonili nedostatke u radu Drustva.

U organicazionim pitanjima stalo se na stanovifle da <e se poipuno
moéi izvriiti zadatak Drustva ako se rad odvija u podruZnicama koje treba
aa budu glavni orgaci i jedinice Drustva, Upravni odbor rjesavao bl pitania
principijelnog karaktera, kao sto je povezivanje sa odgovarajutim drustvenim
organizacijama, koordiniranje | pomaganje rada podruZnica. Zeljell bismo da
se ovome neobifno vainom pitanju y diskusiji posveti posebna painja i da
se donesu efikasni i konkretni zakljufci o 5to jatem povezivanju podruZnica sa
Upravnim odborom. Ovde éemo, naZalost, ponovino upozoriti da su nase dvije
padruznice i to banjaluéka i mostarska u posljednjim godinama uslijed neaktiv-
nosti odumrle, a tuzlanska koliko nam je poznato, postala je takoder neaktivna,
& narodito £to ze tife njenog povezivanja sa Upravnim odborom. Ako dosa-
daZnje forme rada nisy ispravne moramo ih mijenjati i traziti druge oblike
kaji ée nam dati bolju perspektivu, a ne stagnaciju ili dak opadanje. Drustvo
mora i dalje nastojati da svakako obuhvati u &lanstvo sve hemifare | tehmo-
loge sa podrufja nase Republike.

Materijalna sredstva od uvijek su bila poseban problem Drustva, a
rogotovu sada kada ée po svoj prilici utrnuti j dotacije za Stampanje Glasnika.
Kao o se iz izvieStaja vidi uplate ne prispjevaju uredno pa uslijed toga
Druftve mofe da se nade u teikom malerijalnom poloZaju. Predlaiemo da
z@ pitanje uplate €lanarina kao i njihova visina ovdje u potpunosti sredi |
donese zakljudak.

U strufnom radu narodito §to se tiée rijefavanja industrijske proble-
matike nije se¢ osjefala saradnja Upravnog odbora sa podrudnicama. Za ovaj
propust krivimo prvenstveno nafe godruinice i preduzeca, koja nisu {zrazila
zelju da bi do ove vrste saradnje doflo, jer smatramo da je problem nae
indusirije 1 njenog prosperiteta od opsteg interesa 2Za svVe nDas. Treba da
konstatujemo da je jedino Fabrika azotnih jediajenja uw Goraidu u tom
pogledu bila izuzetak.

U wvezi s tim treba naroéito istall da je propalo predvideno savjetovanje
o produktivnost! rada iako je bila formirana 1 komisija koja je trebala
obraditi dobivene materijale, koji nikad nisu stigli. Ovo savjetovanje trebalo
je da bude vidna manifestaclja nafe koordinacije u radu, ali naZalost drugovi
iz proizvodnje alsu pokazali dovoljno zainteresovanosti za probleme koje su
od op&teg interesa. No, bez obzira na ovo, Drustvo mora i dalje organizovati
savietovanja, a putem predavanja popularisati hemijsku nauku i usavriavati
strucne kadgove.

U pogledu veza koje je Drustvo imalo sa drugim drudtvenim i drZavnim
ustanovama moZemo bitl zadowvelini, jer su se uzajamno pomagali i smatramo
da ovu saradnju treba dalje ajegovati i produbliivati kako bi se rad
nafeg Drustva osjetio i u drugim drustvenim i drZavaim institucijama.

Slanie nafih &lanova na znadajnije medunarodne priredbe i kongrese
bilo je u proilaj godini zadovoljavajuée. Organizovanje ove vrste imao je
Saves hemitara i tehnologa FNRJ bilo da se radilo o pojedinaénom delegiranju
bilo o grupaim posjetama, I dalje treba do maksimuma koristiti mogutnosti
slanja nasih #lanova na znadainije medunarodne kongrese i priredbe gdje
ze tretira problematika hemijske nawge | indusirije.

Hijeli bismo kazati jof nekoliko rijetl o radu nasSeg Ugpravnog odbora,
kojl se trudio da postavljene zadatke sa prodlogediinje skupstine izvrii u
potpunosti., Medutim, moramo naglasiti, da se Upravni odbor sveo na SVega
nekoliko ljudi koji su se zalagali da bi rad Drutva bio 3to uspjesniji. Neki
Arugovi iz Sarajeva, koji su u odboru, pokarali su vrlo mali, a neki naZalost
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nikakav interes za rad Druftva. Ako ovome dodamo da je vedina flanova
Upravnog odbora sa terena gotovo potpuno zataila, onda mofemo sagledati
koliki je teref pac na pleéa onim ljudima, keli su radili, Zato napominjemo,
da se u movli Upravni odbor na ovoj godisnjoj skupstini biraju oni drugowvi
i drugarice, kojima naSe Drustvo i njegov prosperitet zaists lezi na sren,

U prosloj godini imali smo i uspieha, ali isto tako bilo je | propusta.
Najznatajnije dostagnuée bila je organizacija IzloZbe i sajma hemijske indu-
strije u Sarajevu. Medu uspjehe moZemo ubrojiti, da su itampana dva broja
Glasnika, i da su odrzana mnoga predavanja u naSem Druftvu u Sarajevu,
Narodito bismo htjeli istaéi da je nase Druitvo u ovo] godini poradile i oko
toga, da su Hemijskom institutu Univerziteta odobrena devizna sredstva od
Izvrinog vifeta za nabaviku 50 godista «Chemizches Zentralblatis.

U organizationim pitanjima postignuti su dalji uspjesi: formiranje dviju
podruZnica i to u Zenict 1 Vitezu,

Glavni nedostatak u nasem radu proile godine bila je svakako slaba
saradnja sa nasim podruZnicama i preduzeéima. Ovdje postoji kriviea sa oba-
dvije strane, ali je na nama da nastojimo taj nedostatak 3to prije ukloniti.
Moramo pronaci takve forme rada koje ée nas usko povezati y &to konstruk-
tivniji rad.

G Ronkretni zadaci, kojfi se postavijaju Drustvu u slijedeéoj godini, bili
| 0wz

1) Perspektivni plan razvoja hemijske industrije NR BIH u okviru
perspektivnog plana razvoja hemijske industrije FNRJ;

2) Rjezavanje problema struénog uzdizanja kadrova, kao | pitanje nastave
hemije u srednjim Skolama, &to je 0 ovom momenty vrlo znatajno:

3) Pitanje produktivnostl rada: :

4) Organizaciono jatanje Drudtva i 5o tjesnija saradnja sa podruZnicama
| preduzedéima.

U ovim konkretnim i jasno formulisanim zedacima pruZa se Drustvu
doszta interesaninog materijala koji bl uglavnom sadinjavao okvir za njegov
buduci rad,

Drugovi i drugarice! Zavriavajuéi ovaj izvjestaj Zeljeli bismo da on
bude stimulans jednoj plodnoj diskusiji kela bi dala smjernice rada nafeg
Drustva, da taj rad u buduée bude 5to uzjedniji 1 plodonosniii.

Nakon izvieftaja sekretara podnose izviestaje podrufnice Drustva u
Aenict jng. Arsen Pavasovié i pedruinice u Vitezu ing Suzana
Sudjin.

IZVJESTAJ O RADU FODRUZNICE DRUSTVA HEMICARA I TEHNOLOGA.
LZENICE

Jog | prije {zgradnje novih kapaciteta u Zeljezari Zenica postojao je
hemijski kolektiv koji je u okviru odjelienia Tehnitke kontrole rizZavao
analiticke probleme u ve:i sa proizvodnjom. Medutim tek izgradnjom Visokih
peél | Koksare u Zenlci usljedio je snafan priliv hemijsfoog strufnog osoblija,
laboranata, tehnitara hemijske struke i inZinjera. Ovo je osobito doZlo do
Zrazaja proile godine, u toku koje je Zeljezara dobila oko 10 inZinjera hemi-
tara-tehnologa.

Sivaranjem jednog ovako brojnog | kvalitetno jakog kolektiva hemidara
pojavili su se i razni problemi strukovnog i strufnog karaktera koje je bilo
potrebno rjeiavati na jednoj principijelnoi osnovi kolektlivnim radem. Osim
toga razni tehnoloiki problemi, koji su iskrsli nakon izgradnije Koksare i
analititki problemi u vezi sa modernizacijom i unapredenjem analititke nauke
i svijetu, traZzili su svoje rjeSavanje puiem struénih  kolektivaih radova.
Ukratko osjelila se je potreba da se saradnja u kolektivu hemifara postavi
na jednu efikasniju 1 bolje organizovanu osnovu u sklopu strufnog udruZenja
hemifara. Na taj na¢in je nikla inicijativa za osnivanje Podruinice Drustva
hemifara | tehnologa NR BiH u Zenici. Osnivatka skupitina podruZnice odr-
Zana je 10 IT 57.

Frema Statutu DruStva izabrani su organi podruZnice sa Ugravnim
odborom na felu. U upravni odbor jzabrano je 7 €lanova, a za pretsjednika
izabran je pok. ing. Hamdija KonjhodZié, ko]i je bio i glavni inicijator i
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pokretad osnivanja ove organizacije hemicara i tehnologa u Zenici. Za potpred-

sjednika izabran je ing. Milutin Hotko, za blagajnika Ing. Radmila Kosti€,

a za sekretara podiuinice tehnidar Gegi¢ Abdulah, U Podruinicu je utlanjeno

50 élanova,

- Ma osnivatkoj skupdtini postavljene su osnoyne smijernice rada dru-
va 1.to;

a) rad na struénom uzdizanju i usavriavanju clanstva drustva,

b) rad na popularizaciji hemijske nauke,

¢} rad na strukovnoj i kadrovskej problematict hemitara tehnologa,

d) suradnja sa ostalim strukovnim i drustvenim organizacijama,

e} Tad na rjedavanjy strudnih problema u vezi sa unapredenjem pro-
izvodnje itd.

Trebalg je odmah pristupiti radu i u prvom redu obavili dosta opseZan
posao oko prijavijivanja i registracije podrufnice | povezivanja sa centralom
Druitva u Sarajevu. Tek zatim se mpgao donijeti konkretan plan rada i
pristupiti njegovom opstvarenju. U punom zamahu ove pofetne faze rada
podrufice doSla je iznenadna tragitna smrt pretsjednika podruznice Eog.
Hamdije KonjhodZi¢a, Blo je to tezak udarac za podruinicu, velik i nenado-
knadiv gubitak. Njegovom smréu Drustvo je izgubilo jednog od svojih naj-
bolith { najuglednijih ¢lanova, jednog od onih koji su treball da ponesu na
svojim ledima najveéi dio terela na organizacionom 1 struénom polju rada
podruznice. Kelektivnim prisustvom sgahrani 1 komemorativoim plenarnim
sastankom ¢lanovi podruZnice odali sy duZnu podast njegovo] uspomeni. Na
komemorativnom plenarnom sastanku, koji je odrian 11 'V 1857 godine, potpret-
sjednik podruZnice ing. Hotko evoeirao je lik i zasluge poxojnog ing. Konj-
hodZiéa, Smréu ing. KonjhodZiéa valjalo je izvrditl &itav niz izmjena u orga-
nima podrufnice, pa je to dzvrieno na plenumu podruznice 21 maja 1957 god.

Za novog pretsjednika izabran je dotadainji potpredsjednik ing. Hotko,
a za novog ¢lana Upravnog odbora izabran je ing. Bogdan Serdarevic, Takode
je donesen i odobren konkretan plan rada podruznice za 1857 godinu kojl
dbuhvata slijedece tafke | zakljutke:

1) Treba odrati 10 strufénih preédavanja sa podruéja hemiske tehnologije
ohzirom na tehnoloku problematiku Zeljezare | unapredenje proizvodnie;

2) Treba odrzati 4 struéna predavanja iz higijenske tehnitke zadtite
rada u laboratoriju 1 hemijskim pogonima =a srednji i nii struéni kadar;

3) Treby odrZati 3 struéna predavanja sa podrudja hemijsko tehnologkih
procesa drugih vecih jugoslovenskih tvornicas

4) Treba odriasti 3—4 strufno-popularna predavanja na Katedri za
tehniku pri Radnickom univerzitetu u Zenici;

5) U wvezi unapredenja nastave hemijskog smiera adbor ¢e formirati
komisiju koja ée pregledati nastavne planove laborantskog otsjeka Industriske
tkole Zeljezare | dati svoje prijedioge za eventualna poboljfanja nastave,

8) Komisija podruinice &e takoder izraditi prijedlog strucnog plana
nastave Majstorske Skole hemijsko tehnolofkog smjera ukoliko dode do njenog
nsnivanja;

7 Komisija Drustva ¢ée pomoci pri formiranju kurseva za polukvalifi-
kovane 1 kvalifikovane kemitare-laborante, pri izradi njthovog nastavnog plana
| pripremace uzorke sivovina i produkata;

8y Podruinica ée e u okviru moguénosti { u punoj saradnji sa ruko-
vodetim organima Zeljezare zalagati za slanje flanova podrugnice na struéne
manifestaciie | specijalizacije u wvezi sa hemizsko-tehnolodkim temama, kako
u zemlji tako i u inestranstyvu;

g) PodruZnica ¢e raditl na poboljfanju i oZivljenju druitvenog Zivota
medu clanovima | oedrZavati ¢e jednu 1l dvije drustvene veferi.

10} Po svim kadrovskim [ strudnim preblemima hemijsko-tehnolodke
struke podruZnica ¢e nasiojati da u punoj mieri saraduje sa organima upra-
vljanja u Zeljecari, imajuti y vidu interese zajednice | poduzeda.

11} Drustvo ¢e nastojati da ostvar] saradnju sa drugim naudnim i strué-
fim organizacijama 1 srodnim predusecima o eilju unapredsnja i popularisanic
hemijske nauke.

Ostvarenju ovoga obilnog plana rada wveé se ie prislo. Tako su vel
potela predavania za srednji i ni# struéni kadar. Prvo predavanje iz ovog
ciklusa koje je odrZala 30 V ov. g ing Radmila Kosti¢ za temom »0irovnost
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hemikalija koje upotrebljavamo pri radu u hemijskim laboratorijamas bilo je
veoma uspjelo. Prisutno je bilo oko 50 slufalaca. Ostala predavanja iz ovog
ciklusa bit ¢e odrZana tokom mjeseca juna, Osim toga 21 V 1957 godine ing.
Hotko iznio je prikaz sa Kongresa hemijske industrije u Parizu, na kojem je
ufestvovao kao delegat Drustva hemitara 3 tehnologa NR BiH.

Osim ovih predavanja podruZnica je odriala 3 plenarna sastanka | &
sastanaka odbora. Ostala strufna predavania pofeti ée takode u junu.

Pitanje kvalifikacije hemijskih radnika kao i opéenito polofaja labora-
nata 1 puanje nagradivanjs u laborateriju i hemiskim pogonima zada se
razmatra i analizira, pa ée podruZnica nastojati de kroz diskusije na plenu-
mima iskristalizira svoje poglede i prijedloge %o bi onda u obliku jednog
elaborata bilo predano odgovarajuéim organima u Zeljezari,

Kao sto se vidi pred podruZnicom u Zeljerari stoje opseini i krupni
zadaci, no uzimajuéi u obzir brojnost ; kvalitetni sastav @lanstva moZe se
otekivati da ¢ée ih ono u potpunosti i izvrgiti.

[ZVIJESTAJ O RADU PODRUZNICE DRUSTVA HEMICARA I TEHNOLOGA,
VITEZ

PodruZnica Drustva u Vitezu postoji zvanitno od 24 oktobra 1958 god.,
kada je odrzana osnivatka skupitina PodruZnice. Medutim, rad njenth ¢lanova
s¢ odvijao 1 ranije, a u periodu od godiinje skupétine Drustva u Jajeu do njenog
formiranja, odrZana su dva sastanka na kojim je podnesen {zvesta] sa skup—
5tine u Jajeu i refavana su organizaciona pitanja. Ti zastanci su bili manje-
vide pripremnog karvaktera za osnivanje PodruZnice. U tom periodu organi-
zovane su trl ekskurzije: u Jajce, poseta Elektrobosni na Izlofbu hemiske
industrije u Sarajevu { u Maglaj fabrici sulfatne celuloze. Interesovanje za
ekskurzije bilo je veliko, tako da je na svaku od ovih ekskurzija islo proseéno
40 inZenjera 1 tehnitara.

Osnivanjem i ozvani¢enjem Podrufnice rad je dobio organizovanu formu,
U Podruinicu se ullanilo 30 inZenjera, hemifara { tehni®ara, a danas je taj
broj opao na 28 zbog odlaska pojedinih flanova sa podrutja opstine. Od
osnivanja do danas odrfana su jo3 3 radna sastanka PodruZnica na kojima su
fretira  organizaciona pitanja, odobren pravilnik Podrufnice i refavana
tekuta problematilka.

Upravnl odbor PodruZnice sastoji se od 7 ®lanova, nadzorni odbor od
3 €lana | sud Zasti od 2 ¢lana. Odbor se sastaje redovno jedanpui mesetno.
Prva dva sastanka posvetena su iskljuévo sredivanju oko organizacije podru-
Znice, dok su kasniji sastanci imali na dnevnom redu tekuéu problematikou:
organizovanje opitinskog DIT-a, prihvatanje poslova koje je dalo preduzede
kao sto su izrada projekinih zahteva za neke objekte u saradnji sa maiineima,
elektricarima i gradevincima, organizovanje kursa za kvalifikovane radnike.
organizovanje ekskurzija itd. Jedan @&lan upravnog odbora podrufnice je
¢lan sreskog Drudtva hemifara i tehnologa NR BiH.

Blagajna PodruZnice je formirana, ali ne raspolaZe sa velikim sred-
sivima, posto sva pomoé koja se dobije od razaih organizacija ustanova i
preduzeéa ide u zajednitku blagajnu opStinskog DIT-a. Medutim, 1a sredstva
su dovoljna pofto PodruZnica nailazi na punu pomoé { novdanu potporu
preduzedéa (SPS).

Prvi ozbiljan zadatak podruZnice bio je organizovanje opitinskog DIT-a,
Zahvaljujuéi naporima upravnog odbora Podruinice i sreskog odbora DIT-a
u Zeniei, formiran je ne samo opftinski DIT, nego su osnovane i pojedine
sekeije mafinaca, slektritara | gradevinaea.

PodruZnica je organizovala dva predavanja. Referat i utisel sa izlofbe
primenjene hemije u Parizu, odrfao je &lan Podrufnice koji je kao delegat
o trosku preduzeca posetio izlokbu u Parizu, a drugo je predavanie bilo »0
polivinilhlorida 1 polivinilus, Redovno se odrzavaju mesefni kolokvijumi iz
domace | gtrane literature, na kojima se u kratkim informativaim referatima
skrefe paZnja €lanovima na problematiku na kojoj rade. Predavanja i kolo-
kvijumi su bhili priti€éno slabo poseéeni-prozedan braj prisutnih je 9 5o ima
delimiénog opravdania u radu &lanova u preduzedy po smenama.

80




Kurs =0 analititkoj proceni poslovas= koji je takode organizovaly Podru-
inica, nalsao je na iste poteskoCe. Interesovanje za taj kurs bilo je tako slabo,
da se kurs — posle odrianih nekoliko Casova morao odloZiti na neodredeno
vreme. Podrufnica u ovom slutaju nije naifla na pomoé ostalih organizaciia:
Sindikata, Socijalisti¢kog saveza, iid.

Sem navedenog, PodruZnica ufestvuje preko DIT-a u Radnidkom uni-
verzitetu, gde Clanovi drie predavanja. U poslednje vreme je organizovala
Podrudnica { kruZoke za inZenjere i tehnifare, na kojima se u nevezanim
razgovorima diskutuje o svim nejasnim problemima na koje oni nailaze- u
toku rada. Do sada je krufok odriao dva puta sastanak, broj posetilaca je
Znaino porastao, | mofe se redi da je to za sada najomiljenija forma rada
PodruZnice.,

Najvedi uspeh PodruZnice je organizovanje kursa za kvalifikovanije rad-
nika hemiske struke. Kurs traje 5 meseci. odrzava se svaki dan popodne po 4
tasa i obuhvata oko 70 radnike. Predavaéi za struéne predmete su iskljudive
¢lanovi PodruZnice. Interesovanje radnika za ovaj kurs je veliko, a zalaganije
predavada je urodilp plodom, $to se vet sada vidi u osetnom napretku kursista
iz strufnog obrazovanja i interesovanju za ekskurzije raznim preduzeéima,
koje se za njih organizuju.

Delatnost PodruZnice kretade se i dalje:

1) da organizuje kurseve za osposobljavanje radnika za &ta veé postoji
pripremljen program;

2) da aktivira i u¢lanjuje one koji ne saraduju aktivno u radu Podru-
Znice {ovo treba postici pomocu intenzivnijeg organizovanja: struénih ekskurzija
I kruzoka za obradu pojedinih struénih problema iz tehnologije preduzeéa);

3) da nastavi akeiju za upoznavanje Slanstva sa interesantnim &lancima
iz novoprispele literature;

4) da nastavi { profiruje obaveftavanja ¢lanstva sa analiti¢kom procenom
poslova u cilju pemoéi kod sprovodenia procene u fivot;

3) da organizuje predavanja na nivou inZenjera { tehnifara u okviru
Podruznice kao i popularna predavanja u okviru radnitkog univerziteta,

PodruZnica u svom dosadainjem radu nije csetala dovoljan kontakt
sa. Drutvom, Smatramoe da je neophodno za dobar rad Podrufnice obavesta-
vanje o zakljuécima Upravnog odbora Drustva i teinji kontakt uopéte. Mo-
ramo da napomenemo da u celom periodu izmedu dve godiinje skupitine nije
pozvan ni jedan ¢€lan plenuma na stastanak u Sarajevo. Cini nam se da
zakljuécel sa godifnje skupftine u Jajeu nisu sprovedeni u Zivol, a smatramo
da je trebalo nastojati da se oni sprovedu.

IZVJESTAJ BLAGAINIKA

O financijskom poslovanju Drustva u periodu od 30 V 1956 god. do
1 VI 1957 godine podnio je blagajnik Drudtva prof. Dojéin Jakiié

PRIMANJE
1) Saldo na dan 3V 1888 godine . . . . .. . o0 v s oww e T47.961.—
2O CTHRATINR. L . o e s s e we we s e e eee 1489810 —
3) Dotacija Savjeta za kultwru za. »Glasnike . . . . . . . . .. 200.000.—
4) Od' izloibe hemiske industrije . . . . . . . . . . . . . . .. 500.000.—
5 Od sGlasnikae . . .o L L0 e s S iR 17500 —
O3 HERRG e TN R A e e . 4 abd SR Bl b 1.040.—
Ukupno dinara 1,616.141.—
[ZDAVANIE
1) Clanarine: Savexu DIT-a tehnologa, DIT-y NR BiH | Uniji
hemAskih - Qe R . ek AL, e m ey 44.000.—
2) Za Stampanje sGlasnikas (broj 8 . . .. o . S0 o . . iy 27T.987.—
3) Nagrade za vrienje-sekretarske duZnosti | redaktorske duZnosti
] T T A A S N R R R S T o e T 108.000.—
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&) Futni trofkovi i troskovi za odriavanje skupstine . . . . . | T8.878.—

- AR e bl By ¢ o el L B e L B.337.—
ERankovnl-troflovl - Lof JplPoiEn @ O S R R i e 2.085 —
TV Razne-aslages . o0 DL T T R T oy 49 =a. 16,3068 —
BICOEIRBEY Lo e i cr g Dl Bl Grlh e SRRl WL e i b 25.190.—
By Troskovry delegata xa Papdy: . - 0L J00 S e B P 100 480, —
10y Mabavka Inventara . . . . L it e R ey B b S 24.400.—
1) Razng ... Pl e I TR L ) WS R 1 11.665.—
12y Saldo: na Ziro radunu kod Komunalne banke . . . . . v oaw  BOEAY.—
et LR Or ] D e e R S L R T R 11.463.—
Ukupno: 1616.141.—

Fored toga Drustvo raspolaZe na deviznom tekuéem ratunu kod Narodne
banke {315-06-130-88) iznosom od DM 780.— ili pretvorenc u dinare 53.571.—

IZVJESTAJ REDAKCIONOG ODBORA »GLASNIKA«

U otsutnosti glavnog urednika prof. dr. Mladena DezZeliéa profitac
je taj izvjestaj prof. Dojéin Jaksic

Prpsle 1856 pgodine izdalo je Drudtvo petu knjigu =Glasnika Drudtva
hemitara i tehnologa NR BiH«. Ovo je ujedno bilo peto godifte naSeg
+Glasnikaa,

Redalkeija pele knjige bila je zavriena 30 novembra 1956 g. Stampana
je na 128 stranica sa 17 crtefa i slika. Od toga je otpalo na originalne eksperi-
mentalne radove T8 stranica (6 radove sa 12 suradnika), zetim na struéne
flanke 17 stranica (sa dva suradnika) { na drultvene wvijesti (32 stranice).
Originalni radovi prema strukama: 2 iz anorganske analititke kemije, 2 iz
srganske kemije i 2 iz fizikalne kemije. Originalni radovi publicirani u nagem
elrlagnikus redovno se referiraju u Chemical Abstracts i Chemisches
Zentralbatt,

Peta knjiga *Glagnikas Stampana je na finom paplru u 500 primjeraka
u Stamparskom zavodu »Veselln Maslefa« u Sarajevu. Autori originalnih
cadova dobilli su po 50 separainih otisaka besplatno. Isto tako svaki nad dlan
dobiva »Glasnik« besplatno. Stampanje ove knjige »Glasnika« stajalo je Dinara
277.987.— Saviet za prosvietu, nauku { kulturu NR BiH doznalio je za stam-
panje Dinarva 200.000— pa se i na ovome mjestu zahvaljujemo Savijetu na
pruZenoj materijalnoj pomodéi.

Za destu knjigu stiglo je redakciji do sada sedam originalnih radova,
a obecana su joi 3 eksperimentalna rada i to veéinom od drugova sa Univer-
ziteta u Sarajevu. Zeljeli bismo, da se { drugovi {z privrede, industrije i sred-
njih skola sto fesfe javljaju sa svojim prilozima. Zelja je redakcije, da se
u svakom broju, pored nautno-istraZivaékih radova, Hampaju | radovi koji
¢e obradivati problematiltu nafe kemijske industrije u Bosni i Hercegovini i
probleme kemijske nastave u nadim srednjim, strunim { visokim Skolama.

IZVJESTAJ NADZORNOG ODBORA T SUDA CASTI

U ime nadzornog odbora podnijeli sy izviestaj prof, Husnija Kurt
I prof. Radojka Dragic¢ i konstatovali, da je blagajnitko poslovanje
vodeno tacno i precizno.

Buduéi da nije bilo potrebe za iniervencijama suda ¢&asti, o femu je
skupitinu obavijestio prof. Husnija Kurt, to sud &astli nije ni radio tokom

proile godine. . : =
FPoslije toga preslo se na diskusiju o izvjestajima.

152
DISKUSIJA O IZVIESTAJIMA

Preisjednik Ing. Predrag HRadovanovié osvrnuo se prvi na
izviettaj szekretara naglafujudi da je glavni nedostatak u radu Druitva bio
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nepovezanost podruinica sa Upravnim odborom, U nastaviu izlaganja istakao
je da je sekretarov izvjesta] u nekim ocjenama suviie strog.

Druftve je u toku prodle radne godine imalo poteskoéa u radu zbog
nedostataka prostorija, 5to je izazvalo nepovezanost ¢lanova Druitva. Smatra
da bi trebalo osigurati drustvene prostorije. Posebno je naglasio potrebua
osnivanja podruinica u Sarajevu | drugim mjestima. Upravni odbor. po
misljenju ing, Predraga Radovanoviéa, imap bi zadatak da uskladi rad svih
podruZnica.

Prof. dr. ing. Tibor Skerlalk govorio je o struénim predavanijima
koja su odrZavana u Sarajevu i podruZnicama | istakao da su predavanja u
Sarajevu bila opsteg karakiera® dok su predavanja podruZnica y Vitern i
Zenici bila usko struéne naravi. U Sarajevu se racunalo sa Sirom publikom i
studentima hemije viiih godina, pa su prema tome birane | teme. S druge
strane podruZnice su bile prinudene pa izbor uskoe struénih tema u okviru
rada pojedinih tvornica. Treba pohvaliti organizovanje strufnih predavanja,
kolokvija | kruifoka Kojll su odrzavani u Vitezu. Na kraju je prof. Skerlak
predloZio da se u Sarajevu odrzavaju predavanja o najnovijim nautnim dosti-
Erucima u oblasti hemije. Cvriéa i bolia saradnja izmedu podruZnica §
Upravnog odbora u Sarajevu trebala bi da bude tokom &itave godine, a ne
povremeno. PredloZio je fakode da predavadi obidu I mjesta gdje se nalaze
podruZnice odriavajuéi svoja predavanja za Siri krug slusalaca. U zakljudku
svoje diskusije zamolio je da éElanovi podruZnice iz Viteza kafy o svojim
iskusivima u organizovanju predavanja i strufnih kolokvija.

Mr. ph. Milo& Jandcid, Sef centralnog hemijskog laboratorija Kliniéke
bolnice u Sarajevu, dat je nekoliko sugestija budutem Upravnom odboru. 1)
I naSoj zemlji postoje uslovi za proizvodnju nekih artikala, koje sada yvozimo
{(na primjer soli za taljenje), te bi bilo potrebno da se hemitari poveiu sa inie-
njerima metalurgije | masincima kako bi se ove hemikalije proizvedile i u
fabrikama.

2} Posto preduzete za nabavku hemikalija »Studiume u Sarajevu ne
zadovoljava zahtjevima svojih potrofada bilo bi potrebno, po misljenju disku-
tanta, da jedan &lan Upravnog odbora Drustva hemidara ude u strufni Savjet
»Studiumas«, te da se poduzmu koraci za postavljanje prineipa pravilnog poslo-
vanja tog preduzeéa.

3) Drustvo hemifara i tehnologa NR BiH treba svesrdno da podupre
izgradnju Hemiskog instifuta pri Univerzitetu u Sarajevu ne samo interven-
cijom kod Izvrinog vijeta nego iy javnosti, nareéito preko Stampe.

4) Za materijalno obezbjedenje »Glasnika« trebalo bi da preduzeca u
svojim budZetima predvide stavke za davanje oglasa u Glasniku.

Ing. Suzana Sudjin istakla je da PodruZnica u Vitezu koristi kao
formu struénog rada predavanja opfteg tipa za inZenjere hemije, elekiroin=-
Zenjere i masdince, dok su kolokviji | kruZoci usko struéna predavanja namije-
cjena malom broju direktnih ufesnika.

Ing. Zlata Pavlovi¢ govori o radu Podru?nice u tuzlanskom basenu
i istide da se sva djelatnost svodi na povremene sastanke, 3to ukazuje na
neorganizovan i kampanjski karakter rada. U nastavku izlaganja osvrnula se
na nedovolini interes, koji preduzeéa pokazuju prema Tehnitkoj srednjoj
Zkoli u Tuzli, koja im daje kadrove, Zbog toga moll da drugovi u preduzeéima
povedy rafuna o temz da bl preduzeéa davala stipendije, obezbedivala oba-
veznu praksu 1 pruZala materijalnu pomoé za organizovanje dadkih ekskurzija.

Ing. Predrag Radovanovi, podriao je u svojoj diskusiji pret-
hodne govornike naglafavajuéi da je pitanje srednjih struénih kadrova za
industriju od osnovne vainostl, Anketa sprovedena na podrufju Bosne | Her-
cegovine pokazala je da nedostaje 70 inZenjera tehnologa 1 najmanje dyo-
struko tolike tehni®ara, Tehnifari sa srednjofkolskom kvalifikacijom trebalo
bl da zamijene stari laborantski kadar kojl nema potrebne kvalifikactje.

Ing. Izet HadZovic¢ (Goratde) predloZio je stalnu zamjenu strutnjaka
izmedu tvornica, Naglasio je da, rjelavajuéi probleme kadrova, Fabrika azointh
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jedinjenja u GoraZdu organizovala je dvogoditniju majstorsky 2holu 1 nekaliko
struénih ekskurzija. Takode je naglasio potrebu ufe saradnje izmedu Upravnog
odbora | podruZnica.

Prof. ing. Bora Jovanovié govorio je o nekim organizacionim pita-
njima naglasavaju€i da moZemo biti zadovolini sa radom Druftva tokom
prodle godine, Po njegovim rijetima dalji uspiesi uslovljeni su &éedéim obila-
senjem podruZnica | jatanjem medusobnih veza, te otklanjanjem nekih orga-
nizacionih slabostl. Osvrée se na rad Zavoda za industrizka istraZivanja u Sa-
rajevu, pa smatra da je potrebno da Zavod izmijeni dosadasnji na®in rada.
kako se ne bi sveo na ustanovu za servisme usluge i superkontrolne analize.
U nastavku ielaganja naglasio je potrebu da “se Sto skorije izgradi Institut za
hemiju pri Prirodno-matemati®kom fakultetu u Sarajevu sa odgovarajuéim
kadrom. Institut bi se bavio fiste naufnim radom eli bi treban da rieiava i
probleme sa kojima se susreéu industriska preduzeda,

Ing. Liubita Milosavljevié ukazao le na prezauzetost infenjera
u preduzecima zhog <ega je i rad podrufnica slab. Potrebno je da se DIT for-
mira kao podruZnica sa teritorijalnom pripadnoséu, Dalje je predloZio da se
savjetovanje o produkiivnosti rada odrzi £to skorije, iako pojedina preduzeéa
nisu pripremila referate. To savietovanije bi trebalo da ima Informativni —
uvodni karakter. Na njemu bi takode trebalo rijefiti radne uloge infenjera
i tehmifara kao i pitanje unapredenja rada,

Mr.ph. Mario Babié (»Bosnalijeke, Sarajevo) iznosi, da je na proflo-
godisnjoj skupstini odrkanoj u Jajeu, medu ostalim rakljuleno, da se Drustvo
pozabavi pitanjima kadrova { unapredenjem produktivnosti rada y svim fabri-
kama u Bosni | Hercegovini. Iako Tvornica *Bosnalijek« jo% nema karakter
hemijske sintetske fabrike, ipak kao larmaceutsko-hemijska tvornica ima na-
roCitl zadatak da proizvodi finalne lijekove. Nadalje iznosi perspektivni plan
»Bosnalijeka« u smjery sinteza farmaceutskih | kemijskih proizvoda. Da bi
ova nasa fabrika - nagla i u tom svoje pravo mjesto u hemijskoj industrili NR
BiH treba joj pomodéi. Nazalost sa strane Druitvg hemidara | tehnologa NR
BiH nije prufena toj nasoj fabriei nikakva pomoé, Nitko nije od Drustva obi-
fao fabriku, da konstatira eventualne nedostatke u sadafnjem razvitku, da se
konsultira o prodirenju rada, o planovima o produktivnesti rada, odnosno da
organizira strufna savietovanja o kadrovskoj politici i op&tem i struénom uzdi-
zanju nadih radnika. U fabrici »Bosnalijek= odrZavaju se struéni sgagtanci, u
kojima ima uspjeha, ali i nedostatka. U svim spomenutim pitanjima moglo bj
nam Drustvo pomodi. Svakako je za taj nedostatak krivnje na obje strane, Na-
dalje goveri o liku danainjeg farmaceuta, #0ji radi u fabrikama i koji se po
studijama pribliio kemifaru, ali je io5 uvijek usko povezan sa farmacijom
odnosno medicinom. Medutim nedostatak je da fabritki farmaceuti nemaju
znanja u fabritkej tehnologiji i da nemaju litnog montakta sa hemidarima
odnosno tehnolozima. Smatra, da bi bilo vrlo korisno za zajednicu kada bi se
uspostavila veza i saradnja izmedu Drugtva hemitara i Tvornice »Bosnalijok«
koja ée se u skoroj buduénosti pojaviti kao fabrika sintetskih preparata.

Pitanje kadrova za &istu farmaceutsku produkeiju jo§ nije rijedeno, na-
pose u skolskom obrazovanju srednjih kadrova ima veoma mnogo nedostatka,
Najveti nedostatak osjeta se u kadru sa srednjoskolskim obrazovanjem, jer
s¢ ovi kadrovi spremaju #a rad u apotekama, a ne za rad u farmaceutskim
fabrikama. Svakako treba nastojati da srednji kemijski i farmaceutski kadar
stekne bolju strudnu spremu, #o bi imalo znatan utjecaj na poveéanje pro-
duktivnosti, zbog boljeg snalaZenje pri poslu. I ovdje bi iskustvo hemidarg i
tehnologa, napose onih koji su proveli dule na radu u fabrikama, moglo
znatno pomoéi. U »Bosnalijekus odrian je jedan desetomjese€ni kurs za po-
lukvalifikovane radnike za kvalifikaciju, ali taj kurs nije dao Zeljenih rezul-
tata, jer je intelektualni nivo najih radnika prije polasks kursa bio Veoma
nizak. Zbog toga je neophodno potrebno uzdizati opSti nivo znanja nasih rad-
nika. Smatra da je lkvalifikovanost dostignuta samo u manuelnom radu. Na
kraju podupire prijedlog prof. ing. B. Jovenovita, da se Zavod za industrijska
istrakivanja u Sarajevu osposobi za izradu investicionih programa i rjefavanje
konkretnih tehnolofkih postupaka. Kod nas u Jugoslaviji posfoji tendencija
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da svaka fabrika sve radi sama, ali i u nasim najvedim fabrikama to nije
moguée sprovesti. Istrakvatk! radovi su skupd i iziskuju Saradnju raznih
visokolevalifikovanih eminentnih  strufnjaka. Isto tako poluindustrijska
postrojenja’ su skupa, 8 u krajnjoj liniji bar 70% su slitna. Istina wve-
liki hemijski koncertni u svijetu imaju svoje istraZivalke institute, ali 1 ond
koriste univerzitetske institute i Zavode kojl su spectjalizovani za te svrhe.
Mislim da je za nas jednostavniji i sigirniji put, a za zajednicu jeftiniji pa
makar se trenutno uloZe | vele investicije, da se za fundamentalna istraZi-
vanja izgradi Centralni hemijski institut pri Univerzitetu u Sarajevu, a za
industriska istrafivanja da se osposobi Zavod za industrijska istraZivanja u
Sarajevu. Uz sva ostala preimuéstva, koje pruia ovakovo rjesenje postigia bi
o laloder koordinacija djelatnosti. Smatra da bi na tome trebala da poradi
i hemijska industrija Bosne i Hercegovine, jer je vec doSlo vrijeme zato, tim
prije ako e dobro analizira Iskustvo steCeno od Oslobodenta do danas.

Ing. Sinifa Misirli¢ (Tuzla) odgovara na diskusiju ing. Zlate Pav-
lovié i podvlaéi da industrija ne mofe pomagati Skolske ekskurzije, jer zato
nema predvidenih sredétava. Pomoé industrije tuzlanskog bazena &kolama
ogleds se u davanju stipendija — oko 400 stipendista, Potom Je govorio o
sadr#aju rada DIT-a, koji se uglavnom svodi na ostvarenje plana za unapre-
denje i izgradnju tuzlanskog bazena, zbog &ega ne moie da pronade sadria}
rada. PodrZava prijedlog ing. HadZoviéa iz Goraida za izmjenu struénjaka
naglafavajuéi da ¢e ga podrZati | preduzeca u tuzlenskom bazenu. Takode je
podrzao prijedlog da se odrii savjetovanje o povetanju produktivnosti rada.
Smatra nadalje, da se veza izmedy instituta i industrije nede udvrstiti | prodi-
riti, ako se i dalje bude radilo kao dosad. Smatra da bi trebalo institute osni-
vati pri preduzecima, zbog povolinih materijalnih uslova, narevno, da bi pro-
blematika takvih instituta morala bitl usko specijalisti¢lka. Izdavanje biltena
je korisno i treba svesrdno podriati ovu inicijativa. Na kraju je ing. Misirlié
predloZio, da se kao forme rada podruinica koriste predavanja, filmovi |
strutni krufoel.

Ing. Mihajlovié (Lukavac) govorio je o maksimalnom korisfenju
infenjerskog i tehnitkog kadra, nagladavajucl da inZenjeri i tehnilar] rade
i one poslove koje bi mogli obavljati poslovode, zbog toga nisu u moguénosti
da se studiozno bave problemima unapredenja proizvodnje. Potom je govorio,
o nekim pitanjima struénih kadrova u Lukaveu naglatavaju¢i da nema do-
volinog broja laboranata ‘i operativnih tehnifara, U cilju poboljfanja strufnog
rada oformljena je Skola za kvalifikovane majstore, ito treba da doprinese
riefenju kadrovskog pitanja.

Ing. Arsen Pavasovif® (Zenica) postdavip je pitanje kakav ¢e ka-
rakier imati Institut koji treba da se izgradl u Sarajevii, smatrajuéi da sa
malim brojem ljudi, ovakva ustanova ne moZe odgovoriti danainjim zahtije-
vima. U nastavku izlaganja suprotstavio se otvaranju instituta pri preduze-
¢ima, jer smatra da strufna pitanja u okviru tvornica rjefavaju biroi za una-
poredenje rada, dok se instituti tréeba da bave pitanjima opiteg interesa.

O nekim nepravilnostima u odnosu inZenjera prema tehnitarima govordli
su tehnitari Porde Solaj iz Doboja § tehnitar Bokié Oni sy ukazall da
bi inZenjeri trebali da vode viSe rafuna o struénom uzdizanju tehnifara, a ne
da ih prepustaju stihiji. Zbog toga se defava da pojedini tehni€ari izgube volju
za daljim usavriavanjem, o je svakako tetno.

Ing. Predrag Radovanovié, odgovorio je na pitanje inZenjera
Pavasovica, da bi Institut pri Prirodno-matematitkom fakultetu u Sarajevu
trebao da seé bavi naudnim problemima ukljufujuéi organsku, anorgansku i
fizilkalnu hemijsku problematiku, a usto { odgojem visokokvalifikovanih he-
mitara. Zavod za industriska istrafivanja imao bi zadatak da saraduje sa
industrijom i svim zavodima éija problematika zadire u njegov okvir rada.

Rezimirajuéi diskusiju ing. Predrag Radovanovié je ukazao na

kljuéne probleme, kojl su istaknuti u diskusiji. Po njegovom misljenju to su
pitanje srednjeg strufnog kadra, finansiranje srednjih struénih 2<ola, nastavni
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pregrami | planovi za srednje strufne ikole, saradnja upravnog odbora i po-
druZnica i konadno pitanje Centralnog Instituta za hemiju i Zavoda za indu-
sirijska istrailvanja.

Potom se skupétina jednoglasno sloZila sa predlogom da se starom
upravnom odboru da razrednica.

V.

U Ime kandidacione komisije prof, Husnija Kurt prediofin je da se
g novi Upravni odbor biraju sljedefl #lanovi: ing. Predrag Radovanovié, ing,
Murad HadZidedi¢, ing. Borislav Jovanovié , prof. dr. Mladen Deieli¢, Prof.
Husnija Kurt, prol. Dojéin' Jaksié, prof. dr. ing. Tibor Skerlak, ing. Jelena
Kicanovi¢, dipl. hem. Omer Hasanagié, ing. Dusan Jeli¢, ing. Lepa Kostié,
ing. Nada Mandi¢, dipl. hem. Mira Glavas, ind.ing. Marijan Spufevié, Ing.
Arsen Pavasovié, prof. Ljublca Zimonjié, ing. Enver Arifovié | Mr. ph. Mario
Babit,

Prodireni plenum Upravnog odbora predloieno je da safinjavaju po
jedan pretstavnik iz svakog preduzeda | pretsjednici podruZnica, te drugovi:
ing. Sinifa Misirlic ing, Mihajlovié, ing. Zlata Pavlovié, ing. Slavko Stupar,
tehnifar Antun Kocijan, ing. Ernest Velikonja, ing. Branislav Krndié, tehni-
tar Janez Plaste, ing. Slavko Stefanac.

PredloZena lista y cjelini je usvojena i imenovani drugovi su jednoglasno
izabrani za &lanove novog Upravnog odbora.

Zatim se preilo na-izbor novog nadzornog odbora, u koji su fzabrani:
Mr. ph. Miloé Janéié, Radojka Dragi¢, ing. Slobodan Kapetanovie,

U redakeioni odbor Glasnfka izabrani su: prof. dr. Mladen DeZelié, prof,
Husnija Kurt, ing. Stjepan Ivié¢, prof, ing. Boro Jovanovit, ing. Ljubifa Lju-
bi&ié, prof. dr. ing. Tibor Skerlak.

Zahvaljujuéi se na ukazanom povjerenju u ime novog Upravnog odbora
ing. Predrag Radovanovié, zamolic je delegate za ovlaiéenje da se neaktivni
Elanovi Upravnog odbora mogu mijenjati kooptiranjem novih &lanova. Ovai
predlog je usvojen.

Nakon toga podnijeli su referat ing. Zlatibor Sudar: sPerspektivni
nazvaj Destilacije. diwveta TestiCs, dng. Sinifa Misirlié: sPerspektivni
razvoj Fabrike sode Lukavac« i ing. Izet HadZzovyié: »Perspektivni razvoj
Fabrike azoinih jedinjenja Goraide od 19537 do 1961 godines. Prvi | tred re-
ferat Stampani su u rubrici »Problemi nafe industrijee.

Posije referata razvila se diskusija u kojo] su sudjelovali Ing. HadZovié,
Mr. ph. Bahié, prof. ing. Jovanovié, ing. Pavasovié, prof. ing. Hrustanovié, ing,
Sudar, ing. Radovanovic.

Poslije diskusije prisutne je pozdravio direktor Destilacije drva Teslié
drug Drago Fopovié,

Na kraju zahvalio se pretsjednik ing. Predrag Radovanovié
drugovima i kolegama iz Tesliéa na organizaciji skupétine i savijetovanja, kao
{-svim referentima, delegatima i utesnicima u diskusiii.

Lapisniéari:
Ing. Lepa Kostic¢ dipl. hem. Anica Gaiparovié

Ovierovitelji zapisnika:
Prof. ing. Bora Jovanovié¢ prof. Dojéin Jaksié
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POSETA INZENJERA HEMLIE 1Z POLJISKE

U septembru o. g boravili su u naSoj zemlji dragi gosti, pretstavnicl
Udruzenja infenjera i lehnicara hemiske industrije Poliske,

Proslogodiinja poseta delegacije naseg Saveza polizskim drugovima uspo-
stavila je prve snaZne medusobne wveze, na osnovi kojih se uspeino razvija
nasa dalja saradnja. Vrlo srdacéno, toplo | bratski bila je primljena nasa
delegacijn v svim mestima v kojima je boravila, u preduzeéima, u naufno
istragzivackim ustanovama 1 u struénim udruZenjima. Upoznavajuéi bratsku
zemlju i njenu hemisku industriju i delazedi u doticaj sa tehnitkom inteligen-
cijom i radnim ljudima Poliske nafi pretstavnici mogli su da se osvedole o
neobitno uspeinom razvoju hemiske industrije i nesebiénom zalaganiu strud-
njaka da daju &to vedi doprinog indusiriskom razvoju i1 izgradnjl soeijalizma
u svojoj zemljli Posete Zavodu za nauéna istraZivanja u hemiskoj industriji
u Warszawi [ hemiskim fabrikama u Tarnowu, Niedomicama, Oswiecimu,
Chorzowu, Kedzierzynu, Torunu, Inowroclawu i Tomaszowu ostavili su snaZan
utisak o zamahu poliske hemiske industrije | omoguéile meduszobni strudni
kontakt u cbostranom interesu.

Produbljujuéi rzapofetu saradnju pretstavnici poljskih infenjera hemije
pod rukovedstvom Ing. B, Kowalskog, pomoénika ministra hemiske industrije
uzvratili su posetu nafem Savezu i nadim republiékim udruZenjima, Na putu
kroz nafu rzemlju, drugovi iz Poljske, posetili su nasa znadajnija hemiska pre-
duzefa u narodnim republikama: Srbiji, Hrvatskoj, Sloveniji i Bosni i Herce-
Fovinl, interesujudi se za nivo tehnolofkih procesa u nadim fabrikama, za
organizaciju proizvodnje i njeno drustvenc upravljanje.

U nasoj] Narodno] Bepublici bili su dragi gosti toplo 1 bratski primljeni
od pre(stavnika preduzeéa | narednih vlast | od naleg €lansiva u avim me-
stima u kojima su boravili. Posle puta kroz Hercegovinu i boravka u Sara-
jevi drugovi iz Poliske posetili su Tvornicu sulfaine celuloze i natron papira
u Maglaju, Destilaciju drva u Teslitu | Fabriku sode i Koksaru »Boris Kidrié«
u Lukaveu. Pri ovim posetama doflo je do vrlo korisnih izmena struénih
iskustava, narotito u oblasti proizvodnje sode, proizvodnje ftalnog anhidrida
i prerade katrana. Na bazi uspostavljenih veza predvideno je da se izvrie
izmene strufnjaka pojedinih fabrika, da se uzima ufedéa na struénim save-
tovanjima, da se vrii izmena literature i primenjuju i ostali vidovi struéne |
drustvene saradnje.

Druitvo hemitara | tehnologa Narodne Republike Bosne i Hercegovine
foplo se zahvaljuju drugovima iz Poljske na posetl, koja je osnaZila na.lﬁe
veze | time dala doprinos razvoju hemiske Industrije naSith socijalistickih

zemalja.
ITI-E'! Hl Jl
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